[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Primocaré hydromotory série ZH-PL

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimo&ary hydromotor ZH-PL je prvek, ktery pfeméfiuje tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni ty&e
v jednom sméru - vysuvu. Zpéty pohyb pistni tyée musi byt zqjistén vnéj3i silou. Svou konstrukei nevyzaduii zvladmni
pozadavky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou a bezpe&nou funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi pod-
minkami.

Hydromotor ZH-PL je sestaven z trubky daného rozméru bez nutnosti pfesné geometrie vnitiniho &.

Na ni je navafeno pfipojovaci hrdlo pro vstup tlakového oleje s vnitinim zdvitem a zdtka spoleéné s pevnym okem
vdlce.

Oko vdlce i oko pistni tyée je standardné osazeno kloubovym loZiskem. Viko pro vedeni pistni tyée spolu s tésnicimi prvky
a odvzdunéni prostoru olej. ndplné je nasroubovdno na trubce plésdté vélce. Na brouené - ledténé a chromované
pistni ty&i rozmérové tolerance f7 je z jedné strany navafeno zavésné oko, druhy konec ty&e je osazen dorazem zdvihu.

PROVOZNi PODMINKY

Pfimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvla3ti pozadavky na obsluhu a provoz.

- montéz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dils a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim negistot

- dikladné provést piipojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpeéi tniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud nenf stanoveno jinak

- radidlIni zatizent pistni tyée vnéjsi silou (jakoz i radidlni silou, jeZ je zpisobena prohybem PCH vlasti véhou) nebo jeji
rota&ni pohyb b&hem préce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbejte na to, aby nedo3lo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjii silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &4sti stroje nebo zafizeni musi byt zaji$téno mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného nakldpéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostiedi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekraovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyce hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdach.

TECHNICKE PODMiNKY
Pracovni kapalina - hydraulicky minerdlIni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)

Pozadovand filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimatické odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximalni tlak - 25 MPa
Zkusebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximélni 0,5 m. s

Hodnota odolnosti pistni tyée
v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENiI

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaéeny ndsledujicimi daty:

HYDRAULICS SLOPNE
ZHPL dxZ R/K
MAX. PROVOZNI TLAK
VYROBNI CiSLO

Sougdasti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahuijici

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Série ZH-PL
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Situace pfivodniho Sroubeni k roviné kyvani

K K
LE] LE]
doporetens Hmotnost
ad L L | L L L, L, @D, |@D,|@d | E | K R M A.| C 2dvihy pfi zdvihu Z
£1 | £ dle zvol. @d (ko)
32 185|105 45 |35 (32 | 31 | 50 | 65 | 20 [ 16 | 14 |27,5(12x1,5| 25 | 43 730 3,30 + Zx0,01200
36 | 195|115 |45 35|32 | 31 | 55|70 |20 | 16|14 |27,5|16x1,5| 25 (45,5 830 4,00 +Z x0,01400
40 | 220|130 52|38 |33 |33 |60 | 75|25 |20|18(325|16x1,5| 30 | 48 917 5,90 +Z x 0,02000
45 |225(135(52 (38|33 |33 |70 |85 | 252018 (325|16x1,5| 30 | 53 1040 7,10+ Zx 0,02400
50 |240(140| 58 | 42 | 37 | 37 | 78 | 95 | 25 |20 | 18 | 35 |16x1,5| 30 | 57 1160 9,40 + Z x 0,02900
55 | 255|145 65 | 45| 45 | 39 | 78 | 99 | 30 | 22 | 20 |42,5|22x1,5| 30 | 57 1280 11,20 + Zx 0,03300
63 [275|165| 65 | 45 | 45 | 39 | 85 [ 115 | 30 | 22 | 20 (42,5|22x1,5| 38 |60,5 1480 16,20 + Z x 0,04500
70 |315|180| 80 | 55| 54 | 49 | 95 | 120 | 35 | 25 | 25 |47,5|22x1,5| 38 |65,5 1640 19,40 + Z x 0,04600
80 [325(190| 80 | 55| 54 | 49 | 105|130 | 35 | 25 | 25 [47,5| 27x2 | 38 (74,5 1890 23,60 +Z x 0,06100

Zdvih pistnice podle prani zédkaznika.
Zdvihy vét$i nez maximdlni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.
Kloubové loZisko je uzpliisobeno pro mazéni Eepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.



HYDRAULICKE MECHANISMY

Uchyceni hydromotoru ZH-PL

[m]o}

Uchyceni ZH-PL - A oo,
Typ vélce D, D, B ad n L L PN
32 88 68 12 10,5 4 105 Y /fﬁ\\u
36 93 70 12 10,5 4 15
40 98 75 14 10,5 4 130 O&J &
45 108 85 14 10,5 4 135 %,
50 147 127 16 10,5 6 140 oo,
55 155 133 18 10,5 6 145 Loz oo, _
63 177 153 20 13 6 165
70 185 160 22 13 6 180 jﬁ e M © P
80 197 170 22 15 6 190 @ ()(5()
. o\\jo
B ”+ea
Uchyceni ZH-PL - B
Typ vélce D, D, B ad n L
32 15 95 12 10,5 4 105
36 122 100 12 10,5 4 15
40 127 108 14 10,5 4 130
45 137 118 14 10,5 4 135
50 147 128 16 10,5 6 140
55 155 133 18 10,5 6 145
63 177 153 20 13 6 165 Ltz
m 70 185 160 22 13 6 180
80 197 170 22 15 6 190 _ M
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Ukonceni pistni tyce hydromotort ZH-PL

Provedenti: ¢. 2, 3 - doporucujeme navrhnout ve spojitosti se zav&snymi oky (str. 78+93)
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HYDRAULICKE MECHANISMY

povedeni 1

ad 32 36 40 45 50 55 63 70 80
a. | 15| 15| 15 | 15| 2 | 20| 2 | 25 | 25
vnitfni z4vit provedeni 2
ad 32 36 40 45 50 55] 63 70 80

18x1,5(18x1,5|18x1,5(18x1,5|24x1,5(24x1,5|24x1,5| 30x2 | 30x2

m [20x1,5(24x1,5(24x1,5(24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 42x2 | 42x2
24x1,5| 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 52x2 | 52x2

a 17 20 20 20 25 25 30 30 30
b | 60 | 70 | 70 | 70 | 80 | 90 | 90 | 100 | 100
28 30 36 38 41 46 55 60 65

’ 32 41 46 50 60 65 70
S, 12 15 15 15 18 18 20 20 20

vnéj3i zavit provedeni 3

ad 32 36 40 45 50 55 63 70 80
18x1,5 [ 18x1,5|18x1,5| 18x1,5|24x1,5(24x1,5|24x1,5| 30x2 | 30x2

m 24x1,5(24x1,5(24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 42x2 | 42x2
24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 52x2 | 52x2

a 17 20 20 20 25 25 30 30 30
b, | 40 | 40 | 45 | 45 | 50 | 50 | 60 | 60 [ 60
s 30 32 36 41 46 50 60 65 75
S, 12 15 15 15 18 18 20 20 20
otvor pro ¢ep provedeni 4

ad 32 36 40 45 50 515 63 70 80
ad, 17 20 22 26 28 30 40 50 52
a 10 10 12 12 15 15 18 18 18
50 60 70 80 95 100 120 135 145

c 31 36 43 50 59 64 80 85 90
e 24 26 28 32 34 38 40 46 56

Zvyraznéné rozméry jsou prednostni.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Objednaci kod

Pro standardni pfimoé&aré hydromotory
Série ZH-PL
Dle tabulky strana &. 33

a pro plunzry ZH-PL s vyuzitim zdstavbového modulu Lo a jinym nez
standardnim ukon&enim pistnich tyci a uchycovacich ok.

N I i W s W

Oznaceni oka
plasté valce

- (v pfipadg, ze
nevyuzijete zddné
oko z naeho
katalogu doplite do
kédu O) - str. 78+93.

Oznaceni oka pistni tyce
- (v pfipadé, Ze nevyuzijete Z4dné
oko z naseho katalogu dopliite

do kédu 0) - str. 78+93.

Ukonceni pistni tyce - (pro samostatné provedeni
bez oka ty&e plati zvyraznéné rozméry. V pripadé, Ze
nevyuzijete Zddné ukonceni tyée z nadeho katalogy,

doplite do kédu O) - str. 35.

Poloha vstupt tlaku viéi navarenému oku na plasti valce

m (plati pouze pro ZH-PL) - dle zde uvedenych ndkresd
R K
i

Zdvih

- dle Vadeho konkrétiho pozadavku - nutno kontrolovat maximdlni mozny
zdvih z hlediska vzp&rné pevnosti - zde Vé&m mize napomoci graf vzpérné
pevnosti dle Eulera str. 93.

Promér pistni tyce L L] oL
ZH-PL, 185 | 105 | 45
ZHPL - A, 195 | 115 | 45
ZH-PL - B,
P¥iklad:

ZH-PL - 45x300-R

30

2 Odvzdusnéni M16x1,5
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3
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& 52 L,=135+300=435 38
o [=225+300=525
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HYDRAULICKE MECHANISMY

List zakaznika

Firma ICO
| | 1ICO| |

Kontaktni osoba | | tel/fax/email |:|

O pistu |/ D tyée | /| zdvih ]

Pfimocary hydromotor:

Plunzr - bez vedeného pistu I:l - s dorazem vysuvu pistni ty&e ve vdlci I:l
- s vedenym pistem I:l - bez dorazu (s dorazem vysuvu pisni tyée na konstrukci) I:l
-zpétny pohyb pistni tye - mechanicky - vné&jsi silou I:l

- pruzinou umist&nou uvnitf plunzru I:l

Jednodinny pfimocary hydromotor - je vlastiné dvojeinny pfimo&ary hydromotor, kde tlakovy olej je
pouze v jedné z komor - v druhé komofe je pouze vzduch.

Dvojcinny pfimoéary hydromotor l:’
Dvojéinny pfimocary hydromotor - s prib&znou pistnici I:l
- tlumeni koncovych poloh - ne D - ano |:|
bez regulace I:l
S, regulace obou poloh |:|

regulace pfi vysuvu tyce - S, l:’
S o fe s
T regulace pfi zasouvdni tyée - S |:|

Provozni parametry
Tlak min. S, |:| MPa Rychlost vysouvani pistni tyce
Tlak min. S I:I MPa Rychlost zasouvani pistni ty&e
Tlak provozni S, |:| MPa Teplota oleje

Tlak provozni S I:I MPa Teplota okoli

Tlak max. $, |:| MPa Pracovni médium

Tlak max. S I:I MPa Pracovni poloha hydromotoru
Tlakova 3picka S, |:| MPa
Tlakovd $picka S I:I MPa

Provozni podminky

Typ zqfizenil |

Funkce hydromotoru | |

Intenzita précel | (cykl/hod, min, sek, ...)

Provoz | pfileZitostny || jednosménny || dvojsménny || ffisménny || nepfetrzity |

Pracovni prostiedi

Povétrnostni vlivy I:l prasné I:l Cisté I:l voda I:l chem. agresivni I:l jiné I:l




HYDRAULICKE MECHANISMY

Ndakres hydromotoru

Technické parametry pouzivanych materialo
bé&zné pouzivané typy

P

PLAST VALCE - trubka tazend za studena a véleckovand nebo honovand s toleranci vnitfniho proméru
H8 - Rm = 570 MPa - DIN 2391
TYC - 20MnV6 - ty€ s vrstvou chromu 20 - 30 um - Rm = 500 MPa
- 42CrMo4V - ty& s vrstvou chromu 20-30 um - Rm = 900 MPa

- CROMSTEEL 500 - materiél 20MnVé - ty& s vrstvou chromu cca. 25 um
Rm = 500 MPa - vydrz v solné komofe 500 hodin do definovaného poruseni

- NiCr 350 - material 20MnV6 - bé&znd ty¢ s vrstvou niklu a chromu - Rm = 500 MPa
vydrz v solné komofe 350 hodin do definovaného poruseni

- CK45 -1H - povrchové kalend ty¢ s vrstvou chromu 20-30 pum - Rm = 500 MPa
- 42CrMo4V - IH - povrchové kalend ty€ s vrstvou chromu 20-30 um - Rm = 900 MPa

1.4057 - nerezovd ty€ s vrstvou tvrdochromu 20-30 pim

N O N



[ Technickdagenda ydraul

ZKOUSKY PRIMOCARYCH HYDROMOTORU

Kazdy PCH vyrobeny ve spolenosti Hydraulics provéfujeme pred odeslanim k zdkaznikovi vystupni
kontrolou. Ta je &lenéna do nékolika stupfd:
- kontrola vizudlni
- kontrola zdstavbovych a pfipojovacich rozmérd
- kontrola vné{3i tésnosti (provadi se na zkusebnim standu tlakovym minerdlnim olejem HM32)
Metodika kontroly vychdzi z CSN 11 9008
CSN 11 9372
CSN 11 9373, resp. ISO 10 100

POVRCHOVA UPRAVA

V b&zném postupu je findlni operaci povrchovd Gprava. Ta je ve standardu provedena néstiikem zakladni syn-
tetické barvy odstinu 0840 (Eervenohnédd), anebo syntetickou barvou odstinu 9005 (&ernd)
Je viak mnoho dalich moznosti provedeni povrchové Opravy:

- jinym druhem barvy v riznych odstinech

- galvanickym pokovenim - zinkovédni

- niklovéni
- nitridovéni
- bez povrchové Gpravy - Eisty kov

GARANCE

Na nade vyrobky - pfimoéaré hydromotory se vztahuje zaruka podle obchodniho zdkoniku. Béhem zdruéni
doby odstrani vyrobce bezplatné bez jakychkoliv zbyteénych pritah viechny funkéni zévady, které budou
fadné reklamovany a které nebyly zpUsobeny nesprdvnym uzivanim vyrobku nebo nedodrzenim technickych
podminek.

Zéaruéni doba &ini 12 mésict od data prodeje.

Je viak tfeba miti na zieteli i zivotnost PCH. Ta je stanovena dle CSN 11 9372 na minimélni hranici 10 cyklo
(dvojzdvihd) pro zdvih hydromotoru do 500 mm, nebo 1000 km drdhy pfi jmenovitych parametrech.

Je mozné - v nékterych pfipadech nutné stanovit jiné zaruéni podminky.
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