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ZAKLADNI VYROBNI PROGRAM

Charakteristika:

Vodici ty€e se pouzivaji pfedevsim jako linearni vedeni kulickovych a kluznych lozZisek.
Maji Siroké uplatnéni, zejména :

- strojirenstvi, obrabéci stroje, méfici pfistroje a zafizeni

- automatické balici a tkalcovské stroje, dopravniky

- |ékafské pfistroje a vybaveni, nabytkarsky pramysl apod.

1.HW serie : povrchov & induk €né kalené a brousené vodicity ¢&e
HWZ serie : povrchové indukéné kalené a brousSené tyce v palcovych rozmérech
pouzivané materialy CK55 alternativné C60 ilustrativni obrazek

rozsah vyrabénych primérd : od 4 mm do 120 mm Ra 0.2 =
rozsah vyradbénych pramérd v palcich : 1/4" - 3"
tolerance praméru ISO h6

drsnost povrchu Ra max 0,2 um
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tvrdost povrchové indukéné kalené vrstvy 62+2 HRC
hloubka kalené vrstvy je zavisla na praméru tyce
tolerance kruhovitosti t1 v rozsahu 4-10 pm (odvisla na prdméru tyce) @
tolerance valcovitosti t2 v rozsahu 6-16 um (odvisla na praméru tyce)

tolerance pfimosti t3 v rozsahu 0,16-0,2 mm/1000 mm (odvisla na priméru tyce)

vyrobni délky 6m v délkové toleranci 0/+200 mm

(z daivodu technologie vyroby - 100 mm od kazdého konce ty¢e nelze garantovat toleranci povrchu a ani hloubku zakalenf)

2.HWV serie : povrchov & induk éné kalené a chromované vodicity ¢&e
HWVZ serie : povrchové indukéné kalené a chromované tyce v palcovych rozmérech
pouzivané materialy CK55 alternativné C60

tolerance praméru ISO h7

tloustka chromované vrstvy 12+5 pum, tvrdost chromované vrstvy min.900HV 0.1

tolerance kruhovitosti t1 v rozsahu 6-14 pm (odvisla na praméru tyce)

tolerance valcovitosti t2 v rozsahu 10-17 pm (odvisla na primeéru tyce)

ostatni parametry stejné jako u HW serie ( €.1)

3.HWRA serie : povrchov & induk éné kalené a brousené nerezové vodicity ¢e
HWRAZ serie : povrchové indukéné kalené a brouSené nerezové vodici tyée v palcovych rozmérech
pouzivany material X90CrMoV18 W-Nr.1.4112

rozsah vyrabénych pramérd : od 5 mm do 60 mm

rozsah vyrabénych prdmérd v palcich : 1/4" - 2 1/4"

tolerance praméru ISO h6

drsnost povrchu Ra max 0,2 um

tvrdost povrchové indukéné kalené vrstvy 56+3 HRC

hloubka kalené vrstvy je zavisla na praméru tyce

tolerance kruhovitosti t1 v rozsahu 4-8 pm (odvisla na prdméru tyce)

tolerance valcovitosti t2 v rozsahu 5-13 pm (odvisla na prameéru tyce)

tolerance pfimosti t3 v rozsahu 0,16-0,1 mm/1000 mm (zélezi na praméru tyce)

vyrobni délky 6m v délkové toleranci 0/+200 mm

(z diivodu technologie vyroby - 100 mm od kazdého konce ty¢e nelze garantovat toleranci povrchu a ani hloubku zakalenf)

4. HWRB serie : povrchov & induk éné kalené a brousené nerezové vodicity ¢€e
HWRBZ serie : povrchove indukéné kalené a brouSené nerezové vodici tyée v palcovych rozmérech
pouzivany material X46Cr13 W-Nr.1.4034

tvrdost povrchové indukéné kalené vrstvy 55+3 HRC

ostatni parametry stejné jako u HWRA serie ( €.3)
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ZAKLADNI VYROBNI PROGRAM

5.HWRBYV serie : povrchov & induk éné kalené a chromované nerezové vodicity ¢e
pouzivany material X46Cr13 W-Nr.1.4034

tolerance praméru ISO h7
tloustka chromované vrstvy 1245 pm, tvrdost chromované vrstvy min.900HV 0.1
tvrdost povrchoveé indukéné kalené vrstvy 55+3 HRC

ostatni parametry stejné jako u HWRA serie ( €.3)

6.HWH serie : povrchov & induk éné kalené a brouSené vrtané vodicity ¢e
HWHZ serie : povrchové indukéné kalené a brousené vrtané vodici tyce v palcovych rozmérech

pouzivané materialy CK55 alternativné C60 ilustrativni obrazek
rozsah vyrabénych primérd : Dmm/dmm od 12/4 do 60/36

Ra 0,2 —|t3/1000
rozsah vyrabénych pramérd v palcich : D"/d" od 1/2"/0,16" - 2"/1,25"
tolerance vnéjsiho prameéru ISO h6 1 1 HWH
tolerance vnitfniho prdméru +10 % = s — ﬁg —
tvrdost povrchové indukéné kalené vrstvy 62+2 HRC o 2 HWHZ
hloubka kalené vrstvy je zavisla na praméru tyce
tolerance kruhovitosti t1 v rozsahu 5-8 pm (odvisla na prdméru tyce) @

tolerance valcovitosti t2 v rozsahu 8-13 pm (odvisla na prdméru tyce)
tolerance pfimosti t3 v rozsahu 0,12-0,1 mm/1000 mm (odvisla na priméru tyce)
vyrobni délky 6m v délkové toleranci 0/+200 mm

(z daivodu technologie vyroby - 100 mm od kazdého konce ty¢e nelze garantovat toleranci povrchu a ani hloubku zakalenf)

7.HWHYV serie : povrchov & induk éné kalené a chromované vrtané vodicity ¢e
HWHVZ serie : povrchové indukéné kalené a chromované vrtané vodici tyce v palcovych rozmérech
pouzivané materialy CK55 alternativné C60

tolerance vnéjsiho priméru 1ISO h7

tloustka chromované vrstvy 12+5 pum, tvrdost chromované vrstvy min.900HV 0.1

tolerance kruhovitosti t1 v rozsahu 8-12 pm (odvisla na priméru tyce)

tolerance kruhovitosti t2 v rozsahu 12-15 pm (odvisla na praméru tyce)

tolerance pfimosti t3 v rozsahu 0,12-0,1 mm/1000 mm (odvisla na priméru tyce)

ostatni parametry stejné jako u HWH serie ( €.5)
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Prehled pouzivanych material G

Srovnavaci tabulka zna €eni pouzivanych material G
EURONORM CSN Wel:l(fmﬁ STAS AFNOR B.S. UNI JIS GOST AISI SAE ASTM
EN10083 880-88 EN10083 970 EN10083 G4802 1050-88 J403
1C55

C55 12060 1.0535 OL55 AF70C55 070M55 C55 1C55 S55C 55 1055

1C60 060A6260HS;

C60 12061 1.0601 OLC60 AF70C55 cs C60 1C60 S58C 60 1060
EN10088 3583-87 EN10088 EN100 5632 J405
X46Crl13 1.4034 40Cr130 Z44Cr13 X40Cr14 40Ch13 420C

X90CrMoV18 17151 1.4112 90VMoCr180 440B
Chemické sloZeni materidl G vodicich ty ¢i
Chemickeé slozeni % hmotnosti (cf.EN10083/1+A1-02)
Trida oceli C Si max Mn P max S max Cr max Mo max Ni \Y

C55 0,52-0,60 0.4 0,60-0,90 0.045 0.04 - 0.1 0.4 -

C60 0,57-0,65 0.4 0,60-0,90 0.045 0.045 0.4 0.1 0.4 -
X46Cr13 0,42-0,50 1 1 0.045 0.03 12,5-14,4 - - -

X90CrMoV18 0,85-0,95 1 1 0.04 0.03 17-19 0,9-1,3 - 0,07-0,12
Tvrdost
Trida oceli Tvrdost jadra HB max Mez pevnosti Rm L7 kzl;r&e vrstvy
C55 229 700-800 62+2
C60 241 750-900 63+2
X46Cr13 245 max 800 55+3
X90CrMoV18 265 - 56+3
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Zéakladni rozm érova fada - HW serie : povrchov & induk éné kalené a brouSené vodicity ¢e

. (AT

Tt¥ida oceli CK55
alternativn é C60

Ra 0,2

Pramér vodici Hmotnost Oznagenity&e | Vyrobni délka Hlo\z:;?';ir:?né Tolerance 1ISO Tolerance Tolerance Tolerance
tye d DING773 h6 kruhovitost t1 valcovitosti t2 pFimosti t3

mm kg/m mm mm pm pm pm mm/m

0.10 HW4 4000 0,5-0,8 0/-8 4 6 0.16

0.16 HW5 4000 0,5-0,8 0/-8 4 6 0.16

0.23 HW6 6000 0,5-0,8 0/-8 4 6 0.16

0.40 HW8 6000 0,6-0,9 0/-9 4 6 0.16
10 0.62 HW10 6000 0,7-1,0 0/-9 4 6 0.12
12 0.89 HW12 6000 0,8-1,2 0/-11 5 8 0.12
13 1.04 HW13 6000 0,8-1,2 0/-11 5 8 0.12
14 1.21 HW14 6000 0,9-1,3 0/-11 5 8 0.12
15 1.39 HW15 6000 1,0-1,4 0/-11 5 8 0.12
16 1.58 HW16 6000 1,1-1,5 0/-11 5 8 0.10
18 2.00 HW18 6000 1,1-1,5 0/-11 5 8 0.10
20 2.47 HW20 6000 1,2-1,5 0/-13 6 8 0.10
22 2.98 HW22 6000 1,2-1,5 0/-13 6 8 0.10
24 3.55 HW24 6000 1,4-1,6 0/-13 6 8 0.10
25 3.85 HW25 6000 1,5-1,7 0/-13 6 9 0.10
28 4.83 HW28 6000 1,5-1,8 0/-13 6 9 0.10
30 5.55 HW30 6000 1,5-1,9 0/-13 6 9 0.10
32 6.31 HW32 6000 1,5-1,9 0/-16 7 11 0.10
35 7.55 HW35 6000 1,5-1,9 0/-16 7 11 0.10
40 9.87 HW40 6000 1,6-2,0 0/-16 7 11 0.10
45 12.50 HW45 6000 1,6-2,0 0/-16 7 11 0.10
50 15.40 HW50 6000 2,2-2,6 0/-16 7 11 0.10
55 18.64 HW55 6000 2,2-2,6 0/-19 8 13 0.10
60 22.20 HW60 6000 2,2-2,6 0/-19 8 13 0.10
65 26.03 HW65 6000 2,2-2,6 0/-19 8 13 0.10
70 30.20 HW70 6000 2,2-2,6 0/-19 8 13 0.10
75 34.70 HW75 6000 2,2-2,6 0/-19 8 13 0.10
80 39.50 HW80 6000 2,2-2,6 0/-19 8 13 0.10
90 49.92 HW90 6000 2,2--3,2 0/-22 8 13 0.20
100 61.62 HW100 6000 2,2-3,2 0/-22 8 13 0.20
120 88.73 HW120 6000 2,5-4,0 0/-22 10 16 0.20
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Zakladni rozm érova fada - HWVserie : povrchov & induk éné kalené a chromované vodicity ¢e

Tt¥ida oceli CK55
alternativn é C60

Ra 0,2

ﬁ £3/1000

s HWV

T IEIE
Prﬁmé'r vodici Hmotnost Oznagenity&e | Vyrobni délka Hlo\z:;?';ir:?né Tolerance 1ISO Tolerance Tole.ranc,te T'(fleran.ce
tye d DING773 h7 kruhovitost t1 valcovitosti t2 pFimosti t3

mm kg/m mm mm pm pm pm mm/m

0.10 HWvV4 4000 0,5-0,8 0/-12 6 10 0.16

0.16 HWV5 4000 0,5-0,8 0/-12 6 10 0.16

0.23 HWV6 6000 0,5-0,8 0/-12 6 10 0.16

0.40 HWV8 6000 0,6-0,9 0/-15 6 10 0.16
10 0.62 HWV10 6000 0,7-1,0 0/-15 6 10 0.12
12 0.89 HWV12 6000 0,8-1,2 0/-18 8 12 0.12
14 1.21 HWV14 6000 0,9-1,3 0/-18 8 12 0.12
15 1.39 HWV15 6000 1,0-1,4 0/-18 8 12 0.12
16 1.58 HWV16 6000 1,1-1,5 0/-18 8 12 0.10
18 2.00 HWV18 6000 1,1-1,5 0/-18 8 12 0.10
20 2.47 HWV20 6000 1,2-1,5 0/-21 9 12 0.10
22 2.98 HWV22 6000 1,2-1,5 0/-21 9 12 0.10
24 3.55 HWV24 6000 1,4-1,6 0/-21 9 12 0.10
25 3.85 HWV25 6000 1,5-1,7 0/-21 9 12 0.10
28 4.83 HWV28 6000 15-1,8 0/-21 9 12 0.10
30 5.55 HWV30 6000 1,5-1,9 0/-21 9 12 0.10
32 6.31 HWV32 6000 1,5-1,9 0/-25 11 15 0.10
35 7.55 HWV35 6000 1,5-1,9 0/-25 11 15 0.10
40 9.87 HWV40 6000 1,6-2,0 0/-25 11 15 0.10
45 12.50 HWV45 6000 1,6-2,0 0/-25 11 15 0.10
50 15.40 HWV50 6000 2,2-2,6 0/-25 11 15 0.10
55 18.64 HWV55 6000 2,2-2,6 0/-30 12 15 0.10
60 22.20 HWV60 6000 2,2-2,6 0/-30 12 15 0.10
65 26.03 HWV65 6000 2,2-2,6 0/-30 12 15 0.10
70 30.20 HWV70 6000 2,2-2,6 0/-30 12 15 0.10
75 34.70 HWV75 6000 2,2-2,6 0/-30 12 15 0.10
80 39.50 HWV80 6000 2,2-2,6 0/-30 12 15 0.10
90 49.92 HWV90 6000 2,2-3,2 0/-35 14 17 0.20
100 61.62 HWV100 6000 2,2-3,2 0/-35 14 17 0.20
120 88.73 HWV120 6000 2,5-4,0 0/-35 14 17 0.20
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Zakladni rozm érova rada palcové rozm éry - HWZ serie : povrchov € induk €né kalené a brouSené vodicity ¢e

Tt¥ida oceli CK55

Ra 0.2 —1t3/1000
alternativn & C60
= L Hwz -
A=
Pramér vodici | Prameér vodici o . c Hlolu bka Standardni Tolerance Tolerance Tolerance
tyée d tyed Himotnost Oznagenityce | Vyrobni délka | kalené vrstvy toje’ara'r'\ ce kruhovitost t1 valcovitosti t2 pFimosti t3
Rht DIN6773 tiida"L
palce mm kg/m palce palce palce palce palce palce/m
1/4 6.35 0.25 HWZ6 237 0,019-0,031 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0002 0.008
3/8 9.525 0.56 HWZ9 237 0,027-0,039 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0002 0.008
1/2 12.70 0.99 HWZ12 237 0,031-0,047 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
5/8 15.875 1.55 HWZ15 237 0,043-0,059 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
3/4 19.05 2.24 HWZ19 237 0,047-0,059 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.008
1 25.40 3.97 HWZ25 237 0,059-0,066 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.008
1ua 31.75 6.22 HWZ31 237 0,059-0,074 -0,0005/-0,001 0.0003 0.0004 0.004
112 38.10 8.95 HWZ38 237 0,062-0,078 -0,0006/-0,0011 0.0003 0.0004 0.004
2 50.80 15.91 HWZ50 237 0,086-0,102 -0,0006/-0,0013 0.0003 0.0004 0.004
21/4 57.15 20.13 HWZ57 237 0,086-0,102 -0,0007/-0,0015 0.0003 0.0005 0.004
2112 63.50 24.85 HWZ63 237 0,086-0,102 -0,0007/-0,0015 0.0003 0.0005 0.004
3 76.20 35.78 HWZ76 237 0,086-0,102 -0,0008/-0,0017 0.0003 0.0005 0.004
Zakladni rozm érova fada palcové rozm éry - HWVZ serie : povrchov € induk €éné kalené a chromované vodicity ¢e
TFida oceli CK55 Ra 02/ —1r3/1000]
alternativn é C60
o
g | HWVZ -
|
Primervodiel | Primérvoser | oy kana sonityee | vromniasta | atnsony | womnce | ToEreee | roremce | Toerence
Rht DIN6773 tiida"L"
palce mm kg/m palce palce palce palce palce palce/m
1/4 6.35 0.25 HWVZ6 237 0,019-0,031 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.008
3/8 9.525 0.56 HWVZ9 237 0,027-0,039 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.008
1/2 12.70 0.99 HWVZ12 237 0,031-0,047 -0,0005/-0,001 0.0003 0.0005 0.008
5/8 15.875 1.55 HWVZ15 237 0,043-0,059 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0005 0.008
3/4 19.05 2.24 HWVZ19 237 0,047-0,059 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0005 0.004
1 25.40 3.97 HWVZ25 237 0,059-0,066 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0005 0.004
1va 31.75 6.22 HWVZ31 237 0,059-0,074 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0006 0.004
112 38.10 8.95 HWVZ38 237 0,062-0,078 -0,0006/-0,0011 0.0004 0.0006 0.004
2 50.80 15.91 HWVZ50 237 0,086-0,102 -0,0006/-0,0013 0.0004 0.0006 0.004
21/4 57.15 20.13 HWVZ57 237 0,086-0,102 -0,0007/-0,0015 0.0005 0.0006 0.004
2172 63.50 24.85 HWVZ63 237 0,086-0,102 -0,0007/-0,0015 0.0005 0.0006 0.004
3 76.20 35.78 HWVZ76 237 0,086-0,102 -0,0008/-0,0017 0.0005 0.0006 0.004
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Zéakladni rozm érova fada - HWRA a HWRB serie : povrchov & induk éné kalené a brouSené nerezové vodicity ¢e

HWRA : T¥ida oceli X90CrMoV18

ERERTY

W-Nr.1.4112 %v/o'2
HWRB : Tfida oceli X46Cr13 o | HWRA -
W-Nr.1.4034 ©
1
Lok
Prﬁmévr vodici Hmotnost Oznagenity&e | Vyrobni délka Hlo\zle;ir:?né Tolerance 1ISO Tolerance Tole.rancte 'I"(?Ieran.ce
tyed DIN50190 h6 kruhovitost t1 valcovitosti t2 pFimosti t3
mm kg/m mm mm pm pm pm mm/m
0.16 HWRA(B)5 5000 0,5-0,8 0/-8 4 5 0.16
0.23 HWRA(B)6 6000 0,5-0,8 0/-8 4 6 0.16
0.40 HWRA(B)8 6000 0,6-0,9 0/-9 4 6 0.16
10 0.62 HWRA(B)10 6000 0,7-1,0 0/-9 4 6 0.16
12 0.89 HWRA(B)12 6000 0,8-1,2 0/-11 5 8 0.12
14 1.21 HWRA(B)14 6000 0,9-1,3 0/-11 5 8 0.12
15 1.39 HWRA(B)15 6000 1,1-15 0/-11 5 8 0.12
16 1.58 HWRA(B)16 6000 1,1-15 0/-11 5 8 0.12
20 2.47 HWRA(B)20 6000 1,2-1,6 0/-13 6 9 0.10
25 3.85 HWRA(B)25 6000 1,5-1,7 0/-13 6 9 0.10
30 5.55 HWRA(B)30 6000 1,5-1,9 0/-13 6 9 0.10
40 9.87 HWRA(B)40 6000 2,5-3,0 0/-16 7 11 0.10
50 15.40 HWRA(B)50 6000 2,7-3,2 0/-16 7 11 0.10
60 22.20 HWRA(B)60 6000 2,9-3,3 0/-19 8 13 0.10
Zéakladni rozm érova fada - HWRBYV serie : povrchov & induk éné kalené a chromované nerezové vodicity ¢e
Tida oceli X46Cr13 Ra 0,2
W-Nr.1.4034
¢ | HWRBV
st
}
Prﬂméj vodici Hmotnost G e || i Al Hlongfri‘fné Tolerance ISO Tolelfance ,Tole_range Tgleran‘ce
tyée d DIN50190 h7 kruhovitost t1 valcovitosti t2 pFimosti t3
mm kg/m mm mm pm pm pm mm/m
0.16 HWRBV5 4000 0,5-0,8 0/-12 4 5 0.16
0.23 HWRBV6 6000 0,5-0,8 0/-12 4 6 0.16
0.40 HWRBV8 6000 0,6-0,9 0/-15 4 6 0.16
10 0.62 HWRBV10 6000 0,7-1,0 0/-15 4 6 0.16
12 0.89 HWRBV12 6000 0,8-1,2 0/-18 5 8 0.12
14 1.21 HWRBV14 6000 0,9-1,3 0/-18 5 8 0.12
15 1.39 HWRBV15 6000 1,1-15 0/-18 5 8 0.12
16 1.58 HWRBV16 6000 1,1-1,5 0/-18 5 8 0.12
20 2.47 HWRBV20 6000 1,2-1,6 0/-21 6 9 0.1
25 3.85 HWRBV25 6000 1,5-1,7 0/-21 6 9 0.1
30 5.55 HWRBV30 6000 1,5-1,9 0/-21 6 9 0.1
40 9.87 HWRBV40 6000 2,5-3,0 0/-25 7 11 0.1
50 15.40 HWRBV50 6000 2,7-3,2 0/-25 7 11 0.1
60 22.20 HWRBV60 6000 2,9-3,3 0/-30 8 13 0.1
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Zakladni rozm érova fada palcové rozm éry - HWRAZ serie : povrchov € induk €né kalené a brousené nerezové vodicity ¢e

HWRAZ : Tfida oceli X90CrMoV18 Ra 0,2 —1t3/1000)
W-Nr.1.4112
- ~ HWRAZ |
. HWRBZ
Prilméj vodict Prﬁméf vodici Hmotnost Oznaceni ty €e | Vyrobni délka kaLI|(j:‘”r?(;j sr;w St:)allz:'j;:gg I Tole.r anc'e ,Tole'r anc.e Tgleran.ce
tyce d tyce d Rht DING773 tFidaL” kruhovitosti t1 | valcovitosti t2 primosti t3
palce mm kg/m palce palce palce palce palce palce/m
1/4 6.35 0.25 HWRAZ6 237 0,019-0,031 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0002 0.008
3/8 9.525 0.56 HWRAZ9 237 0,027-0,039 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0002 0.008
1/2 12.70 0.99 HWRAZ12 237 0,031-0,047 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
5/8 15.875 1.55 HWRAZ15 237 0,043-0,059 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
3/4 19.05 2.24 HWRAZ19 237 0,047-0,059 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
1 25.40 3.97 HWRAZ25 237 0,059-0,066 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
1va 31.75 6.22 HWRAZ31 237 0,059-0,074 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
112 38.10 8.95 HWRAZ38 237 0,094-0,114 -0,0006/-0,0011 0.0003 0.0004 0.004
2 50.80 15.91 HWRAZ50 237 0,106-0,125 -0,0006/-0,0013 0.0003 0.0005 0.004
21/4 57.15 20.13 HWRAZ57 237 0,114-0,129 -0,0007/-0,0015 0.0003 0.0005 0.004

Zakladni rozm érova fada palcové rozm éry - HWRBZ serie : povrchov €& induk éné kalené a brousené nerezoveé vodicity ¢e

HWRBZ : Trida oceli X46Cr13

W-Nr.1.4034 Ra 0,2 —1t3/1000

HWRAZ |
HWRBZ

®d

Pramér vodici | Pramér vodici o . . Hloubka Standardni Tolerance Tolerance Tolerance
tyée d tyéed Himotnost (Ozna enityce | Vyrobni délka | kalené wrstvy toj?ra? ce kruhovitost t1 | valcovitosti t2 pFimosti t3
Rht DIN6773 tfida"L
palce mm kg/m palce palce palce palce palce palce/m
1/4 6.35 0.25 HWRBZ6 237 0,019-0,031 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0002 0.008
3/8 9.525 0.56 HWRBZ9 237 0,027-0,039 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0002 0.008
1/2 12.70 0.99 HWRBZ12 237 0,031-0,047 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
5/8 15.875 1.55 HWRBZ15 237 0,043-0,059 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
3/4 19.05 2.24 HWRBZ19 237 0,047-0,059 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
1 25.40 3.97 HWRBZ25 237 0,059-0,066 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
1ua 31.75 6.22 HWRBZ31 237 0,059-0,074 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
112 38.10 8.95 HWRBZ38 237 0,094-0,114 -0,0006/-0,0011 0.0003 0.0004 0.004
2 50.80 1591 HWRBZ50 237 0,106-0,125 -0,0006/-0,0013 0.0003 0.0005 0.004
214 57.15 20.13 HWRBZ57 237 0,114-0,129 -0,0007/-0,0015 0.0003 0.0005 0.004
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Zakladni rozm érova fada HWH serie : povrchov & induk €né kalené a brouSené vrtané vodicity ¢e

Tt¥ida oceli CK55

alternativn é

C60

Ra 0,2

—[t3/1000

Vnéj§i'pr umér Vni't ni pramér e || O e V)?l:obnl’ kalzlr?:\t:ll'(sivy Tolerance ISO Tole.ranc'e ’Tole.ranc'e Tolerance p Fimosti
tyée D tyée d +/-10% délka Rht DING773 D h6 kruhovitosti t1 | valcovitosti t2 t3
mm mm kg/m mm mm um pm um mm/m
12 4,0 0.79 HWH12 6000 0,6-1,3 0/-11 5 8 0.12
14 7,0 0.91 HWH14 6000 0,6-1,3 0/-11 5 8 0.12
16 7,0 1.28 HWH16 6000 0,6-1,6 0/-11 5 8 0.12
20 14,0 1.25 HWH20 6000 0,9-1,6 0/-13 6 9 0.1
25 15,6 2.35 HWH25 6000 0,9-1,8 0/-13 6 9 0.1
30 18,3 3.50 HWH30 6000 0,9-2,0 0/-13 6 9 0.1
40 28,0 4.99 HWH40 6000 1,5-2,5 0/-16 7 11 0.1
50 29,7 9.91 HWH50 6000 1,5-3,0 0/-16 7 11 0.1
60 36,0 14.20 HWHG60 6000 2,2-3,0 0/-19 8 13 0.1

Zéakladni rozm érova fada palcové rozm éry HWHZ serie :

povrchov € induk éné kalené a brousené vrtané vodicity ce

Vnéjsi prameér | Vnit¥ni prameér . s Vyrobni H|O’IJ bka Standardnf Tolerance Tolerance Tolerance p fimosti
ty&e D tyée d Hmotnost JOzna EenityCe ]~ o | kalené vistvy J tolerance Dy ovitostits | valcovitosti 2 3
Rht DIN6773 tiida"L'

palce mm | palce mm kg/m palce palce palce palce palce palce/m
1/2 12,7 | 0,16 | 4.064 0.90 HWHZ12 237 0,023-0,051 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
5/8 | 15,875| 0,25 6,35 1.30 HWHZ15 237 0,023-0,051 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0003 0.008
3/4 19,05 | 0,438 | 11,125 1.48 HWHZ19 237 0,035-0,062 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
1 254 | 0,61 | 15,494 2.50 HWHZ25 237 0,035-0,070 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
114 31,75 | 0,72 | 18,288 4.15 HWHZ31 237 0,059-0,078 -0,0005/-0,001 0.0002 0.0004 0.004
112 38,1 0,89 | 22,606 5.80 HWHZ38 237 0,059-0,098 -0,0006/-0,0011 0.0003 0.0004 0.004
2 50,8 1,25 | 31,75 9.69 HWHZ50 237 0,086-0,118 -0,0006/-0,0013 0.0003 0.0005 0.004
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Zakladni rozm érova fada HWHYV serie : povrchov & induk éné kalené a chromované vrtané vodicity ¢e

Tt¥ida oceli CK55
alternativn é C60

Ra 0,2

oD
¢d

Vnéj§i'pr amér Vni't ni pramér s || Ommee e Vyrlobni kaI::?:srsivy Tolerance I1ISO Tole.ranc.e ,Tole'ranc.e Tgleran.ce

tyée D ty€e d +/-10% délka Rht DING773 D hé kruhovitosti t1 vélcovitosti t2 primosti t3
mm mm kg/m mm mm pm pm pm mm/m
12 4,0 0.79 HWHV12 6000 0,6-1,3 0/-18 8 12 0.12
14 7,0 0.91 HWHV14 6000 0,6-1,3 0/-18 8 12 0.12
16 7,0 1.28 HWHV16 6000 0,6-1,6 0/-18 8 12 0.12
20 14,0 1.25 HWHV20 6000 0,9-1,6 0/-21 9 12 0.1
25 15,6 2.35 HWHV25 6000 0,9-1,8 0/-21 9 12 0.1
30 18,3 3.50 HWHV30 6000 0,9-2,0 0/-21 9 12 0.1
40 28,0 4.99 HWHV40 6000 1,5-2,5 0/-25 11 15 0.1
50 29,7 9.91 HWHV50 6000 1,5-3,0 0/-25 11 15 0.1
60 36,0 14.20 HWHV60 6000 2,2-3,0 0/-30 12 15 0.1

Zéakladni rozm érova fada palcové rozm éry HWHVZ serie : povrchov € induk €né kalené a chromované vrtané vodicity ¢e

Vnéjsi prameér [ Vnitini prameér M | B e e Vyrobni kaI::J:\lj::vy tilt:rrjaiignti) Tolerance Tolerance Tolerance
tyée D tyée d +/-10% délka Rht DING773 tFidarL” kruhovitosti t1 vélcovitosti t2 pFimosti t3
palce | mm [Jpalce mm kg/m palce palce palce palce palce palce/m

1/2 12,7 0,16 | 4.064 0.90 HWHZV12 237 0,023-0,051 -0,0005/-0,001 0.0003 0.0005 0.008
5/8 | 15,875 0,25 6,35 1.30 HWHZV15 237 0,027-0,062 -0,0005/-0,001 0.0003 0.0005 0.008
3/4 | 19,05 | 0,438 | 11,125 1.48 HWHZV19 237 0,043-0,062 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0005 0.008
1 254 | 0,61 | 15,494 2.50 HWHZV25 237 0,047-0,070 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0005 0.004
lua | 31,75 | 0,72 | 18,288 4.15 HWHZV31 237 0,062-0,078 -0,0005/-0,001 0.0004 0.0005 0.004
112 38,1 0,89 | 22,606 5.80 HWHZV38 237 0,078-0,098 -0,0006/-0,0011 0.0004 0.0006 0.004
2 50,8 1,25 | 31,75 9.69 HWHZV50 237 0,094-0,118 -0,0007/-0,0015 0.0004 0.0006 0.004
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OBROBENE VODICI TY CE

Firma HYDRAULICS s.r.0., zajistuje pro své zakazniky dodavky jiz obrobenych vodicich ty¢i. Jedna se o predvrtané vodici tyce
anebo ty¢e obrobené dle vykresu nasich odbérateli. Témito obrobenymi ty¢emi si zakaznik urychluje a zefektiviiuje viastni vyrobu.

Predvrtané vodici ty €e se zavitem
L

o
/z L[f?a |

mE | ] | 1] h=3
1] ] AT
P/2 Pl piod P/2
Prﬂr;nyirevgdici c:)i?:;k?m Rozte¢ P P/2 Zavit H;c;l\J,gEa Vyrobni délka JPo &et otvor U

mm mm mm mm mm mm
10 HWB10A 75 37.5 M4 6 6000 80
10 HWB10B 120 60 M4 6 6000 50
10 HWB10C 150 75 M4 6 6000 40
12 HWB12A 75 375 M4 8 6000 80
12 HWB12B 120 60 M4 8 6000 50
12 HWB12C 150 75 M4 8 6000 40
14 HWB14A 75 375 M4 8 6000 80
14 HWB14B 120 60 M4 8 6000 50
14 HWB14C 150 75 M4 8 6000 40
16 HWB16A 75 375 M5 9 6000 80
16 HWB16B 100 50 M5 9 6000 60
16 HWB16C 150 75 M5 9 6000 40
16 HWB16D 150 75 M4 9 6000 40
20 HWB20A 50 25 M6 11 6000 120
20 HWB20B 75 375 M6 11 6000 80
20 HWB20C 100 50 M6 11 6000 60
20 HWB20D 150 75 M6 11 6000 40
20 HWB20D 150 75 M6 11 6000 40
25 HWB25A 60 30 M8 15 6000 100
25 HWB25B 75 375 M8 15 6000 80
25 HWB25C 120 60 M6 15 6000 50
25 HWB25D 120 60 M8 15 6000 50
25 HWB25E 150 75 M6 15 6000 40
25 HWB25F 200 100 M6 15 6000 30
30 HWB30A 60 30 M10 17 6000 100
30 HWB30B 75 375 M10 17 6000 80
30 HWB30C 100 50 M10 17 6000 60
30 HWB30D 150 75 M6 15 6000 40
30 HWB30E 150 75 M8 15 6000 40
30 HWB30F 150 75 M10 15 6000 40
30 HWB30G 200 100 M8 15 6000 30
40 HWB40A 75 375 M12 21 6000 80
40 HWB40B 100 50 M12 21 6000 60
40 HWB40C 150 75 M10 19 6000 40
40 HWB40D 150 75 M8 21 6000 40
40 HWBA40E 200 100 M10 19 6000 30
40 HWB40F 200 100 M8 17 6000 30
40 HWB40G 300 150 M8 17 6000 20
50 HWBS50A 100 50 M16 27 6000 60
50 HWB50B 100 50 M14 25 6000 60
50 HWB50C 150 75 M10 22 6000 40
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Predvrtané vodici ty €e se zavitem

M Ra 0,2
—
Il
- /F /f - @ ?& - s
Tk i
P/2 P P P/2
Pramérvodici | - Oznaéeni | = o)« p P2 Zévit Hioubka -\ ooni déika |Po et otvor o
tyée d polozky ZAavitu
mm mm mm mm mm mm
50 HWB50D 150 75 M10 21 6000 40
50 HWBS50E 200 100 M10 21 6000 30
50 HWBS50F 200 100 M12 21 6000 30
50 HWB50G 300 150 M12 21 6000 20
50 HWB50H 300 150 M10 21 6000 20
60 HWBG60A 100 50 M16 27 6000 60
60 HWB60B 100 50 M14 25 6000 60
60 HWB60C 150 75 M10 22 6000 40
60 HWB60D 150 75 M10 21 6000 40
60 HWBG60E 200 100 M10 21 6000 30
60 HWBG60F 200 100 M12 21 6000 30
60 HWB60G 300 150 M12 21 6000 20
60 HWB60H 300 150 M10 21 6000 20
60 HWB60I 300 150 M20 21 6000 20
80 HWBB80A 100 50 M16 27 6000 60
80 HWB80B 100 50 M14 25 6000 60
80 HWB80C 200 100 M12 21 6000 30
80 HWB80D 300 150 M12 21 6000 20
80 HWBBSO0E 300 150 M20 21 6000 20
80 HWBB8OF 300 150 M22 21 6000 20
Palcové rozméry
Pramér vodici ty ée d Oznaéeni pr-{'l(rJrIl?rLr?ntC;da P Zavit Hloubka Ma;(ér:l'l(zlni
palce mm palce palce palce palce palce
3/8" 9.525 HWBZ9xL - PD | -0,0005/-0,001 4 6-32 0.196 236
1/2" 12.700 HWBZ12xL - PD | -0,0005/-0,001 4 6-32 0.280 236
5/8" 15.875 HWBZ15xL - PD | -0,0005/-0,001 4 8-32 0.350 236
3/4" 19.050 HWBZ19xL - PD | -0,0005/-0,001 6 10-32 0.400 236
1" 25.400 HWBZ25xL - PD | -0,0005/-0,001 6 1/4-20 0.500 236
11/4" 31.750 HWBZ31xL - PD | -0,0005/-0,001 6 5/16-18 0.650 236
11/2" 38.100 HWBZ38xL - PD | -0,0006/-0,0011 8 3/8-16 0.700 236
2" 50.800 HWBZ50xL - PD | -0,0006/-0,0013 8 1/2-13 0.850 236
21/2" 63.500 HWBZ63xL - PD | -0,0007/-0,0015 8 1/2-13 1.000 236
3" 76.200 HWBZ76xL - PD | -0,0008/-0,0017 10 1/2-13 1.200 236

Vodici ty ée obrabime i dle vykresové dokumentace naSich zakaz  nikQ.

Na pozadani m tizeme dodat i vodici ty ¢€e, které maji odliSné rozm éry, vyrobni délky a tolerance.
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DalSi p fiklady mozného obrobeni vodicich ty  €i
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DalSi p fiklady mozného obrobeni vodicich ty  €i




VSeobecné informace, pokyny

1.Déleni material

Vodici ty¢e délime na délky dle VaSich pozadavkd. Z divodu nasi technologie déleni material( pfidavame ke
kazdé Vami objednané délce pridavek. Hodnota pfidavku zavisi na daném pruméru materialu. V kazdém pfipadé
Vam Gétujeme pouze Vami objednanou délku materialu.

2.Baleni

Kazda ty¢ je jesté pred expedici zabalena do specialniho obalu (bublinkova folie, pryZova prolozka, apod.),
abychom co nejvice snizili riziko jejiho poSkozeni pfi pfepravé.

VétSi mnozstvi nafezaného materialu ukladame do kovovych beden, popfipadé na dfevénou paletu, a to dle
dohody se zakaznikem. Tyto bedny a palety jsou vratné obaly, které pozadujeme vratit. Pokud tak neucinite,
budou Vam vyulétovany za pfedem dohodnutou cenu.

3.Preprava

Vami objednany materidl je vzdy pfipraven k expedici v nasem skladé hutniho materialu ve Slopném.

Zbozi si mGzete vyzvednout osobné nebo VAm muZeme zajistit nasledujici prepravu:

vefejnym p fepravcem. Je to nejvice vyuzivany zpusob zasilani zboZi na Vami uréené misto. Maximalni délka
pro pfepravu je 4m. Termin dodani je do 24 hodin a do 5-ti pracovnich dnll od expedice. NaSi smluvni dopravci
jsou vzdy fadné pouceni jak nakladat a manipulovat s timto druhem materiald. Pokud Vam material doveze
verejny pfepravce a tento bude zjevné poskozen - tuto zésilku nepfebirejte!

firemni autodopravou. V pfipadé, Ze pozadujete dodat material v délkach presahujici 4m, popfipadé velkého
objedmu ¢&i hmotnosti anebo chcete mit zajisténou 100% jistotu, Ze Vam zboZi dojde v pofadku, nabizime dovoz

nasim firemnim autem.(cena a termin dopravy po dohodé s nasSim obchodnim oddélenim)

4.Skladovani

Vodici ty¢e skladujte na suchém misté.

Uvédomte si moznost koroze, vihké nebo znecisténé ovzdusi je korozivni.

Kdykoliv je to mozné, pouzivejte ke slozeni ¢i nalozeni ty¢i mostovy jefab, pokud pouZijete vysokozdvizny
vozik, presvécte se, ze vidlice jsou chranény pryzi, plastem ¢&i dfevem.

PFimy kontakt s podlahou je nevhodny, ty€e vzdy podloZte pryzi, plastem ¢i dfevénymi hranoly.

5.Dokumenty

Ke kazdé dodavce prikladame néasledujici dokumenty
dodaci list

prodejni doklad (faktura apod.)

inspekéni certifikat EN10204 3.1 (na vyzadani)

6.Reklamace

Pfipadna reklamace se vztahuje na:

dodavku materialu, ktera je v rozporu s Vasi objednavkou

vadny material, ktery nebyl z VVasi strany zadnym zptsobem obroben &i pouzit

Pokud objevite vadu pfed Vasim obrabénim ¢&i pouzitim, obratem nas prosim kontaktujte.

HYDRAULICS s.r.o.
Sehradice 217
763 23 Dolni Lhota u Luha ¢€ovic

Spojovatelka +420 577 199 211
Prodej zbozi, zdsobovani +420 577 199 229
+420 577 199 231
Fax - prodej zbozi, zasobovani +420 577 199 212
e-mail: hydraulics@hydraulics.cz, zasobovani@hydrau lics.cz

www.hydraulics.cz
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