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HYDRAULICKE MECHANISMY

ydraulic

Firma HYDRAULICS s.r.0. Sehradice vyrdbi od roku 1991 pfimocaré hydromotory - hydraulické vdlce. Siroky
sortiment skladovaného hutniho materidlu pro potfeby vyroby, jak standardnich, tak i atypickych hydromotorg,
zalozil zaklady této obchodni &innosti.

Nase specializace v obchodé s hutnim materidlem spocivé prévé v polotovarech pro vyrobu hydraulickych vélcg,
tzn. presné trubky, konstrukéni trubky a chromované pistni tyée. Neznamend viak, Ze uvedeny sortiment materidld
se nedd pouziti pro jiné vyrobky a G&ely. Nase z&kaznické portfolio prodeje hutniho materidlu je tomu dikazem.

Samotny ndkup materiéli realizujeme jak pfimo od zahraniénich vyrobcd, tak i od velkych obchodnich firem.
Dominantnim partnerem se po nékolikaleté zkusenosti s kvalitou a spolehlivosti doddvek stala spole¢nost CROM-
STEEL. Nade obchodni aktivity v oblasti specializovaného sortimentu hutniho  materidlu &ini cca 800 tun/rok,
véetné spotieby vlastni vyrobou.

Trubky i tyée standardnich rozmérd a materidlovych jakosti skladujeme ve vyrobnich délkéch a délime je aZ
podle konkrétnich pozadavki vyroby nebo prodeje. Technologicky umime fezat s pfesnosti fadové v desetindch
milimetru a to véetné fezdni kalenych tyé&i. Atypické materidly, zejména pak materidly velkych rozmér, zajisfujeme
pfimo dle pozadavku zdkaznika co se mnozstvi, potazmo vyrobnich délek tyka.

Pistni ty&e jsou baleny v papirovych nebo plastovych ochrannych obalech. Podobné jako pfesné trubky jsou
i pistni tyce konzervovany a pfed pouZitim je nutné o&isténi a odmasténi povrchu. JelikoZ se jednd o materidly
vysoké presnosti rozméri a jakosti povrchd, je nanejvy3 nutnd opatrnost pfi jakékoliv manipulaci & skladovéni.
Nasi snahou, co se zdkaznické spokojenosti tykd, je dodéni materiéli v kratkych dodacich lhotach. Obvyklé roz-
méry a nevelké mnozZstvi jsme schopni expedovat prakticky druhy den po objednévce. U specidlnich a atypickych

rozmérl je situace pfipad od pfipadu odli$nd. A to zejména v posledni dobé, kdy se po pfekondani hospoddfskych
problémd ve svété 2009/2010 trh s hutnim materidlem ponékud zménil.

| pfes to se snaZime jit vstfic novym pozadavkdm zdkaznika. Skladovy sortiment stéle roz3ifujeme. Kazdou po-
lozku pfijimdme na nds sklad vstupni kontrolou - vizudlni kontrola a méfeni rozmérd. Sou&dsti dodavky je atest
k materialom, kterého kopii na Vase vyzadani obdrzite.

Vézeni zdkaznici, vedeni spolednosti a zaméstnanci jsou Vam k dispozici a plné pfipraveni pomoci pfi zajisténi
Vasich potfeb v sortimentu hutniho materidlu piedstaveného na ndsledujicich strankdch tohoto katalogu. S ddvérou

se, prosim, na nds obrafte.
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CHROMOVANE PiSTN Hydrauli
Charakteristika materialu \ ‘

Chromované pistni tyée tvofi zékladni pohyblivou &ést pfimo&arého hydromotoru.

Nabizime je v jakostech:

- ocel 20MnV6 (podle CSN podobnd oceli 13 220)

Vanadiovd ocel, normalizovand, s vys3i mezi pritaZnosti a zlepSenou svafitelnosti a obrobitelnosti

- ocel CK 45 (podle CSN podobnd oceli 12 050)

Normalizovand uhlikovd ocel, na objedndvku je k dispozici téZ povrchové indukéné kalend.

- ocel 42CrMo4 (podle CSN podobnd oceli 15 143 nebo 15 341)
Slitinové ocel, zakalend a popusténd v Idzni. PouZivd se pro vysoce mechanicky naméhané
souldsti. Skladem je k dispozici i povrchové indukéné kalend.

- Wst.Nr.1.4057-AlS1431-NEREZ (podle CSN podobnd oceli 17145)

Nerez vhodné pro zudlechfovdni, patfi do skupiny martenzitickych a feromagnetickych nerezi,
vysokd odolnost proti silnym atmosférickym podminkém, odolnd mofské vodé a silné oxiduji-
cim kyselindm (napf. kyselina dusiénd).

Chemické slozeni

Trida C% Simax| Mn% |(Pmax|Smax| Cr% Mo % Ni % V %
20MnVé6 0,16-0,22 0,55 1,30-1,70 0,035 0,035 - - - 0,10-0,20
CK45 0,42-0,50 0,4 0,50-0,80 0,035 0,035 max. 0,4 | max. 0,1 max. 0,4 -

42CrMo4 | 0,38-0,45 0,4 0,60-0,90 | 0,035 0,035 0,9-1,2 | 0,15-0,30 - —

1.4057 0,16-0,25 1 max. 1,50 0,040 | 0,030 15-17 - 1,52,5 —

Mechanické vlastnosti

Trida oceli Mez ﬁevnosti Mez kluzu PrUtaznost | Svaritelnost
L Rpo,z A,
20MNV6 (v prirodnim stavu) 600-750 N/mm? | min. 390 N/mm? min. 17% vyborné
CK45 (v prirodnim stavu) 650-830 N/mm? | min. 440 N/mm? min. 15% podminénd

42CRMO4 (v zuslechténém stavu) 900-1200 N/mm? | min. 650 N/mm? min. 11% podmin&nd

1.4057 AISI431 (zuslechténd) 800-950 N/mm? | min. 600 N/mm? min. 12% -

I c T = TR B



HYDRAULICKE MECHANISMY

CHROMOVANE PiSTNITYCE ydrauli~
.

Zde jsou uvedeny technické Gdaje tykaijici se geometrickych parametrd a chromové vrstvy.

Tyto podminky jsou stejné pro viechny druhy oceli z naeho vyrobniho programu.

Pf¥imost Tloustka chromové vrstvy
0,3mm/1000 mm min. 20 pm

Tolerance proméru Odchylka kruhovitosti

ISO f7/18 V 1/2 rozsahu stanoveném normou 1SO {7/f8

Povrchové indukéné kalené tyce

Povrchové indukéné kalené tyée dodavéme v jakostech CK45 a 42CrMo4. Kalené tyée jsou pouzZivany tam,
kde hrozi velké mechanické namdhéni, popfipadé kdyz pfi vysuvu tyce hrozi jeji mechanické poskozeni
(mohou na ni padat kameny, 3térk, pisek, dievo, apod.). PouZivaii se i jako Eepy a v nékterych pfipadech i
jako ndhrada za vodici tyce.

Tvrdost kalené vrstvy

HRC 55+ 2
o tyce hloubka ka- O tyce hloubka ka-
[mm] lené vrstvy [mm] lené vrstvy
[mm] [mm]
0,50,8 24 1,4-1,6
8 0,60,9 25 1,5-1,7
10 0,7-1,0 28 1,5-1,8
12-14 0,8-1,2 30-35 1,5-1,9
14 0,9-1,3 40-45 1,6-2,0
15 1,0-1,4 50-85 2,2-2,6
16-18 1,1-1,5 90-100 2,2-3,2
20-22 1,2-1,5 105-140 2,4-3,4
Drsnost povrchu Tvrdost chromované vrstvy
Ra max 0,20 pm min. 200 HV 0,1

Odolnost proti korozi

Laboratorni test podle normy CSN 1SO 9227.

Primérny stupef dle NSS (Neutral salty spray): rating 9
Ty&e ve standardnim provedeni maji odolnost 120 hodin

Nabizime i tyce s vyssi odolnosti proti korozi - charakteristika viz. strana 11.

Vyrobni délky Baleni
Od priméru tyée 8-16 mm: 3000 mm Kazdd tyé je samostatné balend do papirového
Od priméru tyée 16-200 mm: 6000 mm nebo plastového obalu.

. . . 9



CHROMOVANE PISTNITYCE ‘derau"cs

Definice geomotrickych parame

Odchylka kruhovitosti ukazuje, do jaké miry je prifez
tyée odchylen od idedlIni kruZnice. V pfipadé obrébéni
bezhrotym brouenim se tato chyba projevi tak, jak je
naznadeno na obrézku (trojdhelnikové chybal).

Hodnota odchylky kruhovitosti je vyjadiena z rozdilu Ar
mezi poloméry kruZnice opsané a vepsané skuteénému
obrazci prifezu. Hodnota Ar je méfena Ciselnikovym
dchylkomérem.

Dodavatel zarucéuje hodnotu odchylky kruhovitosti v po-
loviné povolené tolerance (obvykle f7).

Odchylka pFimosti se méfi tak, ze se zkoudend ty€ upevni do dvou lozZisek a zaéne se s ni otéet.
Pfi rotaci tyée 0 360° je moZno méficim zafizenim odedist maximdlni vychylky bodu umisténého na
horni tvofici pfimce testovaného Useku.

Zméfend hodnota musi byt podélena dvéma. !

Délka méfeni je ddna vzddélenosti mezi vybra- | 2000
nym Gsekem a nejblizsim lozZiskem. Odchylka
tyée je obvykle uvédéna v mm na 1000 nebo
2000 mm délky tyce.

_—
N

1000

A 4

Dodavatel garantuje odchylku pfimosti

0.3/1000 mm. |

Kvalita chromovanych povrchi je dilezitd pro Zivotnost tésnicich manzet. Zarovef na tomto faktoru
z4visi i odolnost proti korozi a kvalita mazdéni. Hodnota Ra se obvykle pouzivd k uréeni technickych
vlastnosti tecich ploch.

»Promérna” drsnost povrchu Ra je déna aritmetickym promérem absolutnich hodnot vzdé-
lenosti R (nerovnosti povrchu) od stfedové pfimky v méfené délce Im.Sprdvnd chromované plocha
musi mit hodnoty Ra max. 0,2 pm. Nejlep3i primérna hodnota pro spolehlivou funkénost je okolo Ra
0,1 pm.PFi hodnotéch nizsich nez 0,8 pm se objevuje zrcadlovy efekt, ktery moZe byt nepfiznivym
faktorem pro spolehlivost mazéni tfecich ploch.

Zz( Rmax)z Z, ZS
fw—mwww I il vl JNWJ\/

%

—_—— g

| I
3

R:,l J lyl dx *-le—*' I
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CHROMOVANE PISTN ‘Md ra_u [jcs
Chromované pistni tyée s vyssi Blikorozi @

Tvrdochromované vrstva vieobecné neni korozivzdorny povrch - povlak, ale v pfipadé pistni tyée
hydraulického vdlce jde o pInéni funkce ot&ruvzdornosti povrchu pfi pfimoéarém pohybu. Pro zaijisténi
mazani trecich ploch je nutnd pérovitost povrchu k udrZeni maziva. A to je vlastnost tvrdochromo-
vaného povrchu pistnich ty&i.

Z pohledu druhého - odolnosti proti korozi, je tato vlastnost bohuZel negativni. V pfipadech, kdy
hrozi vystaveni tyce korozivnimu prosttedi, jako je désf, snih, moiské klima, extrémni klimatické pod-
minky apod., je potfeba zvolit ty& s vy33i odolnosti proti korozi.

Z na$eho sortimentu nabizime nésledujici varianty:

CROMSTEEL 500

- mé odolnost 500 hodin v solné lazni, rating 9 NSS test dle CSN 1SO 9227. Tyée maji minimélni
tloustku chromu 25pm a jsou vyrébény specidlni technologii. Skladem je bézné mdme v jakosti
20MNV6. Na objednévku jsme schopni dodat i v jakostech CK45, 42CRMO4. Ostatni technické
podminky viz.strana &.9

NIKROM350

- mé odolnost az 1000 hodin v solné ldzni, rating 9 NSS test dle CSN 1SO 9227. Pousziti je
nésledujici: mofské klima, extrémni klimatické podminky, vojenské Géely, letectvi a kosmonautika,
jaderné zafizeni, doIni promysl, silniéni doprava, agrochemické stroje, apod. Tento typ ma specidlni
povrchovou skladbu tvofenou vrstvou chromu a niklu - tloustka chromované vrstvy miniméIné 20pm
s tvrdosti min.850 HV 0,1 - vrstva niklu v tlou$tce min.30pm a tvrdosti 300 HV O,1. Standardnim
podkladovym materidlem je ocel 20MNV6, ale jsme schopni nabidnout i v provedeni CK45, po-
pfipadé 42CRMO4. Ostatni technické podminky viz.strana &.9

NEREZOVE PiSTNI TYCE

- jsou nejodolné3i proti korozi. B&Zné je doddvdme v jakosti AlSI431, ale jsme schopni nabidnout
i v jakostech AISI316, AISI329, AlISI403. Tyée maji minimdlIni tloustku chromu 20pm. Ostatni tech-
nické podminky viz.strana &.9




HYDRAULICKE MECHANISMY

Hydrauli

Promér tyée Hmotnost Material CK45 | Material CK45 Material Material Material CROMSTEEL NIKROM Material
[mm] tolerance kg/m chromovany povrchové 20MNVé 42CRMO4 42CRMO4 500 Material | 350 Materidl 1.4057
f7/f8 indukéné kaleny | chr y | chr y povrchové 20MNVé 20MNVé AlSI431
a chromovany indukéné ka- | ch y | chr y |NEREZ chrom.
leny a chrom.

6 0,22 o o . .

6,35 0,25 . . . .

8 0,39 ° o . .

9,525 0,56 . . . .

10 0,62 o ) . . .
12 0,89 ° o . .

12,70 0,99 o . . .

13 1,04 . . . . .
14 121 ° o . . .
15 1,39 o o . .

15,875 1,55 o . . . .
16 1,58 . ° ° ° o . .
17 1,80 °
18 2,00 . ° ° ° o . .

19,05 2,00 o . . . . .

20 2,46 . o ) o o o o o

22 2,98 . ) o ) o ) o o
22,225 3,04 . . . . . .

24 3,55 o . . . . .

25 3,85 . o o ° o o o o

25,40 3,98 o . o . o .

26 4,20 . °
28 4,83 . o o ° o o o o

28,575 5,03 . . ° . . .

30 5,55 . ° ° ° o ° ° .

31,750 6,21 o . . . . .

32 6,31 . ) o o o o o o

34,925 7,52 . . o . . .

35 7,55 . o o o o o o o
36 7,99 . ) o o o ) o o
38 8,90 . . . . . .

38,10 8,94 . . o . o .

40 9,86 . o o o o o o o
42 10,87 . . o . . . . .

44,45 1217 . . ° . . .

45 12.48 . ° ° o ° o o o
46 13.00 .

48 14.20 . . o . . .

50 15.41 . o o ° o o o o

50,80 15.90 . . o . o .

52 16.70 . o
55| 18,64 . ) ) o o o o o
56 19,32 . o o o o . . .

57,15 20,13 . . o . . .

60 22,18 . ° ° o ° o o o
63 24,46 . o ) o o o o o

63,50 24,85 . . o o o .

65 26,03 . ° o ° o o . .

69,85 30,06 . . . . . .

70 30,19 . ° o ° o o o o
73 32,84 .
75 34,66 . o o o o . . .
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HYDRAULICKE MECHANISMY

drauli®®

CHROMOVANE PiSTNI TYCE

Promér tyce Hmotnost Material CK45 | Material CK45 Material Material Materidl CROMSTEEL NIKROM Material
[mm] tolerance kg/m chromovany povrchové 20MNVé 42CRMO4 42CRMO4 500 Material | 350 Materidl 1.4057
f7/t8 indukéné kaleny | chr y | chr y povrchové 20MNVé6 20MNV6 AlSI431
a chromovany indukéné ka- | cl y | chr y |NEREZ chrom.
leny a chrom.
76,20 35,78 . . ) . . .
77 36,54 .
80 39,44 . ) o o o o o o
82 41,43 .
82,55 41,99 . . o . . .
85 44,52 . . o o o . . .
88,90 48,70 . . o . . .
90 49,91 . ) o o o o o o
95 55,61 . . o . o .
100 61,62 . o o ° ° o o o
101,6 63,61 . . ) . . .
105 67,94 . . o . . .
1o 74,56 . o o o ) o o o
114,30 80,51 . . . . . .
15 81,49 . . o . . .
120 88,73 . . o . o . . .
120,30 89,18 .
125 96,28 . o o o o o o .
127 99,39 . . . . . .
130 104,14 . . o . . .
135 112,31 .
140 120,78 . o o . o . . .
150 138,65 o . o . . . .
160 157,75 o o o . o . o
170 178,09 o
175 188,72 .
177,800 194,81 .
180 199,66 o . o ) o .
190 222,46 o
200 246,49 o . . . . .
220 298,25 o . . . .
235 340,31 .
240 354,95 . . .
250 385,14 . . .
260 416,57 .
270 449,23 .
280 483,12 .
300 554,60 .
315 611,45 .
320 631,01 .
350 754,88 .
360 798,63 .
380 889,83 .
400 985,96 .
450 1247,86 .
480 1419,78 .

V zeleném poli tuéné& vyznagené rozméry a materidlové varianty vedeme bé&zné skladem. Na ostatni rozméry a varianty na pozadéni
zadleme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle roziifuje, pokud zde nenajdete Vase rozméry, prosim, kontaktujte nds.
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CHROMOVANE PISTN

HYDRAULICKE MECHANISMY

Hydrauli

Chromované pistni tyce duté ‘ ‘

U né&kterych konstrukci hydraulickych vdlci je zapotfebi z riznych dovodd pouzit dutou ty€.

Polotovarem k vyrobé téchto tyci jsou bezedvé trubky. Vnéjsi primér je tvrdochromovany a plati pro
néj technické podminky viz. strana .9 tohoto katalogu. Vnitini promér je netolerovany, v podstaté
nefunkéni plocha - rozmérové tolerance vnitfniho priméru zélezi na druhu pouzitého polotovaru -
trubky - viz. strana katalogu €.26 - 28.

Vychozim polotovarem jsou trubky bezeidvé z materidlu ST52 BK+S dle DIN2391

Ddle jsme schopni dodat chromované pistni
tyée duté se specidlni tloustkou stény. Vy-
chozim polotovarem jsou trubky vdlcované
za tepla beze$vé z materidlu ST52 dle DIN
2448. Vn&jsi promér je tvrdochromovany a
plati pro néj technické podminky viz.strana
¢.9 tohoto katalogu. Vnitini primér je netole-
rovany rovnéz jako nefunkéni plocha - roz-
mérovd tolerance vnitiniho proméru zalezi
na druhu pouZitého polotovaru - trubky - viz
strana tohoto katalogu €.26 - 28.

Rozmérova Fada ty¢i dutych se specialni tloustkou stény
Vnéjsi promér | Tolerance vnéj$i- | Vnitini promér mm

mm ho proméru

50 7 25

55 7 30

60 |74 30

65 f7 30

70 f7 40

75 7 35

80 7 40

85 7 45

90 f7 50

95 f7 50

100 f7 60

Rozmérova fada standardnich tyéi dutych
Vnéjsi Tolerance Vnitfni promér mm
promér vnéjsiho

mm proméru

10 7 4

12 t7 8

16 7 10

20 7 14 15

22 t7 16

25 7 15 18 19 20
28 7 16

30 7 15 20

32 7 20 24

35 7 20 25

40 7 20 25 30
45 7 25 30 35

50 7 30 35 40

55 7 &5 40 45
60 7 40 45 50

63 7 43 48 53

65 7 45 50 55

70 7 50 55 60

80 7 60 65 70

85 7 65 70 75

90 74 70 75 80
100 7 80 85 90
120 f7 100 105 110
125 f7 105 110 15
130 f7 100 110 15
140 f7 110 115 120 125
150 7 120 125 130
160 7 120 130 135 140
170 f7 130 140 150
180 7 140 150 160
190 7 150 160 170
200 t7 160 170 180

V zeleném poli tuéné vyznalené rozméry a materidlové varianty vedeme b&zné skladem. Na ostatni rozméry a varianty na pozadani

zadleme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle rozsifuje, pokud zde nenajdete Vase rozméry, prosim, kontaktujte nds.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

CE ydraulic
_ied S

Pfesnd honované é&i véleckovand trubka tvofi zakladni nepohyblivou &ast pfimo&arého hydromo-
toru. Spole¢né s t&snicimi prvky pistu slouZi k udrzeni tlakové energie v prostorech plného pistu a
mezikruZi pfi statickém &i dynamickém provozu. Z tohoto divodu jsou kladeny vysoké kvalitativni
pozadavky co se jakosti materidlu a vyrobni pfesnosti trubek tyka.

Na nasem skladé je k dispozici cca 200t presnych valeckovanych trubek od proméru 25 H8 az

do 250 H8.

. T 15



HYDRAULICKE MECHANISMY

PRESNE TRUBKY PRO HYDRALU EWVALCE deraulics

Technologie opracovani vnitiniho prome ‘

Pro koneénou Upravu vnitiniho prdméru ocelovych trubek pro hydraulické a pneumatické valce
jsou v souéasné dobé pouzivany dvé technologie - tradi¢ni honovdni a kombinované obrdbéni
s vale¢kovanim. Druhy zpUsob je z dovodu vy33i produktivity a lepsi kvality povrchu pouzivdn vice.

Vlastnosti povrchu nezdvisi na pouZitém materidlu, jimz jsou bezedvé & svafované trubky tazené za
studena nebo trubky vélcované za tepla.

Valeckovani

Véle&kovéni povrchu je metoda dokon&ovéni povrchu, pfi které nedochdzi k Gbéru materiélu ve
formé tfisek ale pouze k pFetvdrieni povrchové vrstvy materidlu. V porovndni s honovénim nedo-
sédhneme takové presnosti geometrie obrobku, ale z pohledu kvality povrchu opracované plochy
isme ve vyhodé. Docilime povrch bez spirdlovych ryh s drsnosti povrchu v hodnoté Ra 0,2 pm.
Tyto hodnoty zaijidfuji zcela uréité vy33i Zivotnost tésnéni pfi pouziti trubky pro hydraulicky vdlec.
A v neposledni fadé technologii véleckovdnim zhutnime opracovany povrch trubky, jeZ je rovnéz
pfinosem v otéruvzdornosti.

Honovani

Honovdni je dokonéovaci technologie, jenz mé& za cil zajistit dokonalou jakost povrchu, v nadem
pripadé findlni opracovani vnitiniho proméru trubky. Vyhodou tohoto klasického zpdsobu je dosa-
Zeni vysoké geometrické pFesnosti tvaru s minimalni kuZelovitosti a vinitosti plochy. Nevyhodou viak
z0stéva velké mnoZstvi stop po brusném néstroji - brusnych ryh. Ty maji za nésledek v porovndni
s povrchem véleckovanym vétsi opotiebeni - mensi Zivotnost tésnéni. Z pohledu dosazené jakosti
povrchu je dosazeno ve standardu Ra 0,4 pm.

véleckovany povrch honovany povrch

Priméry od 20 do 200 mm jsou dokon&ovény Velké proméry od 201 do 600 mm ve standard-

metodou vdle¢kovdanim ve standardni ni rozmérové fadé

rozmerové fads. nebo atypické rozméry od 20 do 600 mm jsou

honovén
Drsnost povrchu je Ra < 0,2 pm. Y

Drsnost povrchu je Ra < 0,4 pm

N - I T - T



HYDRAULICKE MECHANISMY

PRESNE TRUBKY PRO HYDRAULIE CE ydrauli°
Charakteristika materiald \ ‘

Polotovarem k vyrobé trubek pro hydraulické vdlce jsou obecné konstrukéni trubky - viz strana
¢.26 az 28 katalogu. Nejb&znéjsi provedeni jsou ndsleduijici:

1.Trubky bezesvé , tazené za studena presné dle DIN2391 (EN10305-1)

Material ST52.3 BK+S (E355SR) - dle CSN podobny oceli 11523, nizkouhlikatd tfida ocel,
svafitelnost zaruéend. Trubky v tomto provedeni drZime trvale skladem ve velmi Sirokém sortimen-
tu. Jsou nejbé&znéjsi a nejvice pouzivané.

2.Trubky bezesvé , valcované za tepla dle DIN2448 (EN10210)

Materidal ST52.0 (E355) - dle CSN podobny oceli 11523, nizkouhlikatd tfida oceli, svafitel-
nost zaruéend. Je pouZivan u atypickych rozmérd, popfipadé pro trubky se silnou tloustkou stény
nebo pro trubky, které jsou mimo zdkladni vyrobni fadu hydraulickych trubek. Nevedeme bézné
skladem. Na vyzdddani Védm zasleme aktudlni cenovou a terminovou nabidku.

3.Trubky svafované , dle DIN2393 (EN10305-2)

Material ST52.3 BK+S (E355SR) - dle CSN podobny oceli 11523, nizkouhlikaté tiida oceli,
svafitelnost zaruéend. Rozmérovd vyrobni fada zadind na vnitinim proméru 40mm a konéi na
125mm s maximélni tloustkou stény 10mm. Trubky nevedeme bézné skladem. Na vyZzaddni Vam
zasleme aktudlni cenovou a terminovou nabidku.

Chemické slozeni

Trida oceli C% Mn % Si % P % S %
ST52.3 BK+S max.0,22 max.1,60 max.0,55 max.0,025 | max.0,025
ST52.0 max.0,20 max.1,50 max.0,55 max.0,05 max.0,05

Mechanické vlastnosti

Trida oceli Mez pevnosti Rm Mez kluzu RpO,2 A5 %
ST52.3 BK+S min.590 N/mm2 min.450 N/mm2 min.12
ST52.0 min.500 N/mm?2 min.355 N/mm?2 min.21




HYDRAULICKE MECHANISMY

Hydrauli

PRESNE TRUBKY PRO HYDRAULIS!
..

Typ provedeni trubek
Technické podmink $va
echnicie podminiy Trubka bezesva, v';::l::nt;e::st\;u Ila Trubka svarovana
presnda DIN2391 IN2448 P dle DIN2393

trida oceli ST52.3 BK+S ST52.0 ST52.3 BK+S
typ obrobeni vnitfniho pruméru véleckovani honovéni honovdni
tol:eravnce obrobeného vnitrniho H8 H8,/HY H8/H10
proméru
drfr:o?t Ra max obrobeného 0,20 prm 0,4 prm 0,4 prm
vnitiniho proméru
tolerance vnéjsiho proméru dle DIN 2391 dle DIN 2448 dle DIN 2393
prlamovst obrobeného vnitiniho 1/1000mm 0,5/1000mm 1/1000mm
proméru
excentricita 17,5% tloustky stény | £12,5% tloudtky stény | +7,5% tloudtky stény
tvrdost povrchu obrobeného | ), 50y 180-240 HV 180-240HV
vnitiniho povrchu
vyrobni délky 6-9m 6-9m 6-9m

Pfiklad objednéni:

Typ provedeni trubek - vné&si promér.D(mm) / vnitini promér d(mm) pfisludnd tolerance / délka

mm / pocet ks
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HYDRAULICKE MECHANISMY

PRESNE TRUBKY PRO J
gbek %

Rozmérova a materidglova fada presnych trubek
Vnitfni Vnéijsi pro- Tloustka Hmotnost Provedeni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva val a za svar a, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla , material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym
vale¢kovany honovany vnitfnim promérem
20 40 10 7,40 .
25 35 5 3,70 o
30 40 5 4,32 o
30 42 6 5,33 .
30 45 7,5 6,94 .
32 42 5 4,56 o
32 45 6,5 6,27 o
35 a5 5 4,93 °
35 50 7,5 7,86 o
40 50 5 5,55 o .
40 52 6 6,80 o .
40 55 7,5 8,78 o .
40 60 10 12,33 o
40 70 15 20,34 .
45 55 5 6,16 o .
45 60 7,5 9,71 ° .
45 65 10 13,56 o
47 60 6,5 8,57 .
50 60 5 6,78 o .
50 62 6 8,28 o .
50 65 7,5 10,63 o .
50 70 10 14,79 o
50 88,9 19,45 33,30 .
50,8 60,3 4,75 6,52 .
50,8 65 71 10,13 .
55 65 5 7,39 ° .
55 70 7,5 11,55 o .
55 75 10 16,03 o
60 70 5 8,01 ° .
60 72 6 9,76 ° .
60 75 7,5 12,48 o .
60 80 10 17,25 o
60 90 15 27,73 .
60 95 17,5 33,43 .
60 101,6 20,8 41,43 .
63 73 5 8,38 o .
63 75 6 10,20 o .
63 78 7,5 13,03 o .
63 83 10 17,99 o .
63 88 12,5 23,26 .
63 88,9 12,95 24,24 .
63,5 75 575 9,81 .
63,5 76,2 6,35 10,93 .
65 75 5 8,63 o .
65 80 7,5 13,40 ° .
65 85 10 18,50 o .

I TR T 19



PRESNE TRUBKY PRC

Vyrobni program trubek pro hy ‘

HYDRAULICKE MECHANISMY

Rozmérova a materidalova fada presnych trubek
Vnitini Vnéjsi pro- Tloustka Hmotnost Provedeni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym
vale¢kovany honovany vnitfnim promérem
70 80 5 9,24 o .
70 82 6 11,24 o .
70 85 7.5 14,33 ° .
70 90 10 19,72 ° .
70 95 12,5 25,42 o
70 100 15 31,43 .
75 90 7,5 15,25 o .
75 95 10 20,96 o .
75 100 12,5 29,96 .
75 14,3 19,65 45,84 .
76,2 88,9 6,35 12,92 .
76,2 90 6,9 14,13 .
79,98 95 7,51 16,20 .
80 90 5 10,48 o .
80 92 6 12,72 o .
80 95 7,5 16,18 o .
80 100 10 22,18 ° .
80 105 12,5 28,50 o
80 110 15 32,12 o
82,55 101,6 9,525 21,61 d
82,6 100 8,7 19,58 .
85 95 5 11,09 o .
85 100 7,5 17,10 ° .
85 105 10 23,42 ° .
85 110 12,5 30,04 o
85 115 15 36,97 °
90 100 5 11,71 o .
90 102 6 14,20 o .
90 105 7,5 18,02 o .
90 110 10 24,65 o .
90 115 12,5 31,58 °
90 120 15 38,82 o
) 139,7 24,85 70,35 .
95 105 5 12,32 o .
95 110 7,5 18,95 ° .
95 120 12,5 33,12 o
100 110 5 12,94 o .
100 115 7,5 18,97 o .
100 120 10 27,11 o .
100 125 12,5 34,66 o
100 130 15 42,52 o
100 133 16,5 47,38 .
100 140 20 59,16 o
100 150 25 77,03 .
101,6 14,3 6,35 16,90 .
101,6 120,65 9,525 26,09 .
105 120 7,5 20,80 o .
105 125 10 28,35 o .

O T = T - T
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Rozmérova a materidalova fada presnych trubek
Vnitini Vnéjsi pro- Tloustka Hmotnost Provedeni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla , material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym
valeckovany honovany vnitfnim promérem
105 130 12,5 36,20 o
105 135 15 44,37 o
110 120 5 14,17 ° .
110 125 7,5 21,72 o .
110 130 10 29,58 o
110 135 12,5 37,74 °
110 140 15 46,22 o
110 150 20 64,09 .
110 159 24,5 81,22 .
115 130 7,5 22,65 o .
15 135 10 30,81 o .
115 140 12,5 39,28 °
15 145 15 48,07 .
15 168,3 26,65 92,70 .
15 171 28 98,69 .
15 177,8 31,4 113,31 .
120 135 7,5 23,57 .
120 140 10 32,04 o .
120 145 12,5 40,82 o
120 150 15 49,91 .
120 170 25 89,35 .
120 1778 28,9 106,07 .
120 193,7 36,85 142,47 .
125 135 5 16,02 .
125 140 7,5 24,49 ] .
125 145 10 33,27 o .
125 150 12,5 42,36 °
125 152,4 13,7 46,84 .
125 155 15 51,76 .
125 160 17,5 61,47 .
125 170 22,5 81,80 .
125 177,8 26,4 98,52 .
127 135 4 12,92 .
127 146 9,5 31,96 .
127 152,4 12,7 43,73 .
127 159 16 56,40 .
130 150 10 34,51 o
130 160 15 53,61 d
130 177.8 23,9 90,66 .
135 150 7,5 26,34 .
135 160 12,5 45,44 .
140 160 10 36,97 o
140 165 12,5 46,99 .
140 170 15 57,31 .
140 180 20 78,88 o
140 193,7 26,85 110,43 .
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PRESNE TRUBKY PRO HYDRAL

Vyrobni program trubek pro hydraulicke ‘

Rozmérova a materialova fada presnych trubek
Vnitini Vnéjsi pro- Tloustka H Pr deni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
prumeér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla , material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér pFesnym tolerovanym
véaleckovany honovany vnitinim promérem
140 219,1 39,55 175,04 .
145 170 12,5 48,53 .
145 177,8 16,4 65,24 *
145 193,7 24,35 101,64 .
150 170 10 39,44 .
150 175 12,5 50,07 .
150 180 15 61,00 o
150 193,7 21,85 92,56 .
150 219,1 34,55 157,17 .
152,4 177,8 12,7 51,68 .
152,4 180 13,8 56,53 .
152,4 183,2 15,4 63,70 .
160 180 10 41,90 o
160 185 12,5 53,15 .
160 190 15 64,70 o
160 200 20 88,73 o
160 205 22,5 101,21 .
160 219,1 29,55 138,06 .
160 244,5 42,25 210,63 .
165 267 51 271,53 .
170 190 10 44,37 .
170 200 15 68,40 o
170 229 295 145,07 .
175 200 12,5 57,77 .
177,8 203,2 12,7 59,63 .
180 200 10 46,83 .
180 210 15 72,10 o
180 220 20 98,60 °
180 244,5 32,25 168,72 .
180 267 43,5 239,64 .
180 279 49,5 280,02 .
185 212 13,5 66,05 .
185 212 13,5 66,05 .
190 220 15 75,80 .
190 229 19,5 100,70 .
190 230 20 103,53 .
190 273 41,5 236,81 .
194 229 17,5 91,23 .
200 220 10 51,76 o
200 230 15 79,49 o
200 240 20 108,46 .
200 244,5 22,25 121,89 .
200 245 22,5 123,39 o
200 254 27 151,07 .
200 273 36,5 212,78 o
200 330 65 424,58 .
200 355,6 77.8 532,73 .
203,2 215 59 30,41 .

byl .
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PRESNE TRUBKY PRO HYDRALU

HYDRAULICKE MECHANISMY

drauli®®

Vyrobni program trubek pro hydraulicke ‘

Rozmérova a materialova fada presnych trubek
Vnitini Vnéjsi pro- Tloustka H Pr deni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovana, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla , material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér pFesnym tolerovanym
véaleckovany honovany vnitinim promérem
203,2 244,5 20,65 113,94 .
203,8 244,5 20,35 112,44 .
210 244,5 17,25 96,63 .
210 254 22 125,81 .
210 298,5 44,25 277,32 .
215 244,5 14,75 83,53 .
216 298 41 259,73 .
220 250 15 86,88 .
220 254 17 99,31 .
220 273 26,5 161,01 o
220 298,5 39,25 250,82 .
220 330 55 372,82 .
220 343 61,5 426,73 .
225 267 21 127,34 .
230 273 21,5 133,28 .
230 298,5 34,25 223,09 .
240 273 16,5 104,32 .
240 298,5 29,25 194,12 .
240 323,9 41,95 291,54 .
240 330 45 316,12 .
250 280 15 97,98 °
250 298,5 24,25 16,93 .
250 300 25 162,09 o
250 305 27,5 188,10 .
250 310 30 207,05 .
250 323,9 36,95 261,35 .
250 343 46,5 339,84 .
250 3556 52,8 394,08 .
250 394 72 571,46 .
254 273 9,5 61,70 .
260 300 20 138,03 .
260 305 22,5 156,68 .
260 318 29 206,58 .
260 343 41,5 308,41 .
270 368 49 385,29 .
270 381 55,5 440,60 .
280 305 12,5 90,12 .
280 323,9 21,95 163,37 .
280 343 31,5 241,86 .
280 355,6 37,8 296,10 .
280 360 40 615,51 .
280 368 44 351,40 .
280 394 57 473,48 .
290 3239 16,95 128,24 .
290 355,6 32,8 260,98 .
300 330 15 116,47 .
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Vyrobni program trubek pro hydraul

PRESNE TRUBKY PRO HYDR

HYDRAULICKE MECHANISMY

Rozmérova a materidalova fada presnych trubek
Vnitini Vnéjsi pro- Tloustka H Provedeni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla , material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym

vale¢kovany honovany vnitinim promérem
300 3556 27,8 224,62 .
300 368 34 279,91 .
300 380 40 335,23 .
300 394 47 402,00 .
300 406,4 53,2 463,16 .
310 343 16,5 132,79 .
310 380 35 297,64 .
310 394 42 364,41 .
320 384 32 277,65 .
320 394 37 325,59 .
320 406,4 43,2 386,75 .
320 508 94 959,24 .
330 368 19 163,45 .
340 419 39,5 369,49 .
340 457 58,5 574,62 .
340 508 84 877,90 .
350 400 25 231,08 .
350 406,4 28,2 262,89 .
350 419 34,5 326,98 .
350 445 47,5 465,40 .
355 406,4 25,7 241,17 .
360 457 48,5 488,35 .
360 470 55 562,61 .
360 508 74 791,63 .
375 491 58 619,03 .
400 457 28,5 301,02 .
400 508 54 604,29 .
400 550 75 878,12 .
400 610 105 1307,01 .
420 470 25 274,22 .
420 521 50,5 585,67 .
436 508 36 418,84 .
450 470 10 113,39 .
450 558,8 54,4 676,35 .
470 610 70 931,73 .
480 660 90 1264,49 .
500 584 42 561,11 .
500 610 55 752,41 .
500 660 80 1143,71 .

V zeleném poli tu&né vyzna&ené rozméry a materidlové varianty vedeme b&zné skladem
zadleme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle rozifuje, pokud zde nenajdete Vase rozméry, prosim, kontaktujte nés.

N/ T = TR - T

. Na ostatni rozméry a varianty na pozéd

ani



HYDRAULICKE MECHANISMY

PRESNE TRUBKY PRO HYDRAULICH E ydrauli°®
.

Teleskopické trubky maiji zdsadni vyuziti jako hlavni prvek konstrukce jednoginného ¢&i dvojcinného
teleskopického hydromotoru - maijleru. Spole&né s t&snicimi prvky slouzi k udrzeni tlakové energie
v pracovnim prostoru hydromotoru pfi statickém &i dynamickém provozu. Jejich technické provede-
ni spocivé v pfesném opracovdni vnitiniho proméru dané tolerance a rovnéz pfesné brousenym a
tvrdochromovanym promérem vnéjsim.

Vnéjsi prumér tvrdochromovand vrstva (viz technické podminky strana &.9)
tolerance povrchu ISO 7

toustka chromu min.20pm

tvrdost chromované vrstvy min.200 HV O, 1

Vnitfni promér valeckovany/honovany tolerance 1ISO H8 (viz technické podminky strana &.18)

Material trubek:

ST52 BK+S DIN2391 (viz charakteristika materiéld strana &.17)
Mez kluzu Rp0,2 min.450 Mpa

Mez pevnosti Rm min.590 Mpa

Taznost A5 min.12 %

Standardni vyrobni rozmérova fada
Vnéjsi promér mm Tolerance vnéjsiho Vnitfni promér mm Tolerance vnitfniho
pruméru pruméru
60 f7 50 H8
70 f7 60 H8
75 f7 63 H8
75 f7 65 H8
80 f7 60 H8
80 f7 70 H8
90 f7 80 H8
95 f7 75 H8
95 f7 80 H8
95 f7 85 H8
100 f7 90 H8
105 f7 90 H8
115 f7 100 H8
120 f7 100 H8
125 f7 100 H8

Ostatni rozméry na vyzaddni - min.vnitini promér 40mm, max.vnéjsi promér 140mm
Délky max. 7000mm

V zeleném poli tu&né vyznagené rozméry a materidlové varianty vedeme bé&zné skladem. Na ostatni rozméry a varianty na pozadani

zasleme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle rozsifuje, pokud zde nenajdete Vase rozméry, prosim, kontaktujte nds.
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KONSTRUKCNI TR

UBKY, S ‘derauliCS

Nerezové trubky ‘ ‘

Struéné technické informace

Neobrdbény vnitini promér.
Zkratky: NER, GER, EMR

Bezesvé trubky z legovanych nerezavéjicich oceli (NER)

Normy technickych dodacich podminek

DIN 17456 / DIN 17458 Pkt. 1 (EN 10216-5%)

Materidly

1.4301, 1.4541, 1.4571, 1.4539, 1.4462

Rozmérové normy a primost

EN 1127/vydéni 96 (DIN 2462) SO 5252

Rozsah rozmérg

Vnéjsi promér 3 - 219,1 mm

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

2-7m

Ze skladi vyrobct dodavame

Dal§i rozméry a typy materiéli

Svarované trubky z legovanych nerezavéjicich oceli (GER)

Normy technickych dodacich podminek

DIN 17455 / DIN 17457 (EN 10217-7%*)

Materidly

1.4301, 1.4541, 1.4571

Rozmérové normy a primost

EN 1127/vydéni 96 (DIN 2463) I1SO 5252

Rozsah rozmérd

Vnéjsi promér 8 - 204 mm

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

cca. b m

Ze skladd vyrobct dodavame

Dalsi rozméry a typy materidld

Konstrukéni trubky - duté tyée (Hohlstahl) z legovanych oceli (EMR)

Normy technickych dodacich podminek

DIN 17456 / DIN 17458 (EN 10216-5%)

Materidly

1.4301, 1.4571

Rozsah rozmérd

Vnéjsi promér 32 - 250 mm
Tloudtka stény 6 - 43 mm

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

2-7m

Ze sklad® vyrobct dodévéme

1.4306, 1.4435, 1.4436

* = novd norma v ndvrhu

N T =TT B




KONSTRUKCNI TR

‘xdrauliCS

Ocelové trubky DIN 1629, 1626 .. =~ =

Struéné technické informace

Bezedvé ocelové trubky podle DIN 1629

Svafované ocelové trubky podle DIN 1626

Zkratky: NSTR, GSTR

Bezesvé ocelové trubky

Normy technickych dodacich podminek

DIN 1629 (EN 10216-1%)

Materidly

St 37.0, St 52.0, HSB = 20MnVé

Rozmérovd norma

DIN 2448 (EN 102207%)

Rozsah rozmérd

Vnéjsi promér 10,2 - 660 mm

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

5 -7 m(max. 13 m)

Ze sklad® vyrobct dodévame

Dalsi rozméry a jakosti

Svarované ocelové trubky

Normy technickych dodacich podminek

DIN 1626 (EN 10217-1%)

Materidly

St 37.0

Rozmérovd norma

DIN 2448 (EN 10220%)

Rozsah rozmérg

Vnéjsi promér 21,3 - 610 mm

Provedeni

Spirdlové nebo podélné svafované

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

5-7mnebo12m

Ze skladd vyrobcd dodavame

Dal3i rozméry a jakosti

* = novd norma v ndvrhu
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KONSTRUKCNI TR

Konstruk¢ni ocelové trubky MR

Struéné technické informace

Zkratky: MRHSB

T ydraulic

Konstrukéni ocelové trubky HSB z vysoce pevné svaritelné konstrukéni oceli

Normy technickych dodacich podminek

ISO 2938 pfipadné podnikové norma

Materidly

HSB = 20MnVé (W.Nr. 1.5217)

Rozmérovd norma

ISO 2938

Rozsah rozmérd

Vnéjsi promér 32 - 250 mm
Tloudtka stény 4 - 75 mm

Podnikovy atest

EN 10204

ZpUsob vyroby Do vnéjsiho proméru 40 mm vdlcovéno za studena,
nad 40 mm vdlcovdno za tepla

Vyrobni délky 2-7m

Ze sklad® vyrobct doddvame Dal3i jakosti

Zkratky: NSTR

Bezesvé konstrukéni trubky kruhového prirezu podle DIN 17121

Normy technickych dodacich podminek

DIN 17121 EN 10210/vydani 94

Materidly

St52-3N  S355)2H
St52-3 S355J0H

Rozmérovd norma

DIN 2448 (EN 102207%)

Rozsah rozmérd

Vnéjsi promér 48,3 - 406,4 mm

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

5 -7 m(max. 13 m)

Ze skladd vyrobct dodavame

Dalsi rozméry a jakosti

* = novd norma v ndvrhu

N T = TR - T




KONSTRUKCNI TR

‘xdraulics

Trubky na rozvod hydrauliky a ‘

Struéné technické informace

Pfesné bezesvé ocelové trubky pro hydrauliku a pneumatiku podle DIN 2445/2

Zkratky: HPL (fosfétované), ZISTA (pozinkované)

Trubky HPL

Normy technickych dodacich podminek

DIN 2391/C DIN 1630 (EN 10216-1%)

Materidly St37.4,5t52.4
Rozmérovd norma DIN 2445/2

Rozsah rozmérd Vnéjsi promér 4 - 60 mm
Podnikovy atest EN 10204

Provedeni

Od vnitfniho priméru 6 mm vnéjsi i vnitini povrch
fostdtovany a naolejovany.

Do vnitfniho prdméru é mm vné{si i vnitini povrch
naolejovany.

Vyrobni délky

cca. b m

Trubky ZISTA

Normy technickych dodacich podminek |DIN 2391/C DIN 1630 (EN 10216-1%)
Materidly St37.4

Rozmérovd norma DIN 2445/2

Rozsah rozmérd Vnéjsi promér 4 - 35 mm

Podnikovy atest EN 10204

Provedeni

Vnéjsi povrch galvanicky pozinkovdn, tloustka zinko-
vé vrstvy 10 - 15 p

Vyrobni délky

cca. b m

* = novd norma v ndvrhu
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KONSTRUKCNI TR

Ty draulic

Zaruvzdorné trubky ‘ ‘

Struéné technické informace

Zkratky: NER

Bezesvé trubky ze zaruvzdornych, feritickych a austenitickych oceli

Normy technickych dodacich podminek

SEW 470 vydani 02/76

Materidly

1.4713 (X 10 Cr Al 7 feriticky)
1.4749 (X 18 Cr N 28 feriticky)
1.4841 (X 15 Cr Ni Si 25 20 austeniticky)

Teplota pouZiti:

Tepelné namdhani na vzduchu do °C

1.4713 800 °C
1.4749 1150 °C
1.4841 1150 °C

Rozmérové normy / nové norma

DIN 2462 / EN 1127 /vydani 96

Rozsah rozmérd

Vnéjsi promér 6 - 244,5 mm
Tloustka stény 1 - 10,0 mm

Podnikovy atest

EN 10204

Vyrobni délky

2-7m

Ze sklad® vyrobct dodévame

Dal3i rozméry a jakosti i ve svafovaném provedeni

L Kfe} . - T




HYDRAULICKE MECHANISMY

ydraulic

1.Déleni materiald

* trubky atyle, véetné ty&i povrchové kalenych, délime na délky dle Vasich poZadavkd. Z divodu
nasi technologie déleni materidli pfiddvame ke kazdé Vami objednané délce pfidavek. Hodnota
pridavku zdvisi na daném proméru materiélu. V kazdém pfipadé Vam Gctujeme pouze Vami
objednanou délku materidlu. PFi déleni trubek od vnitfniho priméru D=200 H8 mize dojit v
mist& fezu, z dOvodu vnitiniho pnuti materidly, k deformacim. V t&chto pfipadech nejsme schopni
garantovat toleranci H8 a ovalitu do 50mm od mista Fezu.

2.Baleni

o kazdd ty¢ je jedté pied expedici zabalena do specidiniho obalu (bublinkovd folie, pryZzova
prolozka, apod.), abychom co nejvice sniZili riziko jejiho poskozeni pfi prepravé.

* kazdd presnd trubka je zaslepena zatkami, aby nedoslo k poskozeni vnitiniho proméru a k vnik-
nuti necistot. Na zdtky lepime Stitky s upozornénim proti napichnuti vidlicemi vysokozdvizného
voziku (doslo by k neopravitelnému poskozeni pfesného vnitiniho proméru trubky).

* vé&tsi mnozstvi nafezaného materidlu ukldddme do kovovych beden, popfipadé na dfevénou
paletu, a to dle dohody se zékaznikem. Tyto bedny a palety jsou vratné obaly, které poZadujeme
vrétit. Pokud tak neucinite, budou Vém vyictovdny za pfedem dohodnutou cenu.

3.Pfreprava

Vémi objednany materiél je vZdy pfipraven k expedici v nasem skladé hutniho materiélu ve Slopném.

Zbozi si miZete vyzvednout osobné nebo Vdm miZeme zajistit nasledujici prepravu:

* verejnym prepravcem. Je to nejvice vyuzivany zpisob zasildni zboZi na Vémi uréené mis-
to. Maximdlni délka pro prepravu je 4m. Termin dodéni je do 24 hodin a do 5-i pracovnich
dni od expedice. Nasi smluvni dopravci jsou vZdy Fddné pouceni jak naklddat a manipulovat
s timto druhem materidld. Pokud Vam materidl doveze vefejny piepravce a tento bude zjevné
poskozen - tuto zdsilku nepiebirejte!

» firemni autodopravou. V pfipadé, Ze pozadujete dodat materidl v délkach presahuijici 4m,
popfipadé velkého objemu & hmotnosti anebo chcete mit zajisténou 100% jistotu, Ze Vém zboZi
dojde v porddku, nabizime dovoz nadim firemnim autem. (cena a termin dopravy po dohodé&
s nasim obchodnim oddélenim)

4.Skladovani

* chromované tyée a trubky skladujte na suchém misté.

* uvédomte si moZnost koroze, vihké nebo znelisténé ovzdusi je korozivni.

* kdykoliv je to moZné, pouZiveijte ke sloZeni &i naloZeni tyéi a trubek mostovy jeféb, pokud po-
uZijete vysokozdvizny vozik, presvédéte se, Ze vidlice jsou chrdnény pryzi, plastem & dievem.

* primy kontakt s podlahou je nevhodny, tyée a trubky vZdy podloZte pryzi, plastem & dievénymi
hranoly.

5.Dokumenty

Ke kazdé doddvce piikléddme ndsledujici dokumenty:
* dodaci list

* prodejni doklad (faktura apod.)

* inspekéni certifikat EN 10204 3.1 (na vyzédani)

6.Reklamace
Pfipadnd reklamace se vztahuje na:
* doddvku materidly, kterd je v rozporu s Vasi objednévkou.
* vadny materidl, ktery nebyl z Vasi strany Zddnym zpUsobem obroben & pouZit.
Pokud objevite vadu pfed Vasim obrdabénim & pouzitim, obratem nés prosim kontaktuijte

. B 31









ZLIN VIZOVICE
ZADVERICE

) SEHRADICE
DOLNI LHOTAAO

LUHACOVICE

www.hydraulics.cz

HYDRAULICKE MECHANISMY

Hydrauli



