[ Paimogaré hydromotory die 1SO 6022 ydrauli”]

Pgimoearé hydromotory ISO 6022

TECHNICKY POPIS- FUNKCE VYROBKU

Tak jako vSechny pgedeS|é, i pgimoeéary hydromotor dle ISO 6022, pgemiouje tlakovou energii na energii mechanickou-
axialni silu pistni tyée v obou smirech. Svotukoheevyzaduje zvlastni pozadavky na obsluhilauiéro bezvadnou

a bezpeénou funkci je nutno gidit se provoznimi a technickymi podminkami.

Hydromotor dle ISO 6022 vybaven tlumenim koncovych poloh s regulaci umoZzouje regulované snizeni rychlosti pohybu
pistni tyee a tim zamezeni razu v koncovych polohach.

Svou masivni konstrukci a geSenim bez poudtogietsvagovani je pgeduréen pro ty nejnarpéoNjdini podminky

zejména z pohledu Zivotnosti.

Tlakova pevnost hydromotoru gady ISO 6022 je st@ma 25MPa provozniho tlaku. Pgi dodrzeni tiegtimic

podminek a kontrole max. zdvihu je mozno hranici provozniho tlaku posunout az k 30MPa.

Hydromotor je sestaven z pgesni obrobenych souéasti, které tvogi sestaveny celek pomoci montaznich prvku (Srouby
a pgiruby se zavity).

Tato tzv. pgirubova konstrukce je vyhodna i z pohledu nasledné demontéaze, napg. servisnich praci pgi vymini tisniva.
Zakladni rozmiry jako napg. prumir pistu, prumsiniptyee, rozmiry upevoovacich pgirub, éepu angahi ok

odpovidaji normi ISO 6022

PROVOZNI PODMINKY

Pgimoearé hydromotory ISO 6022 nevyzaduji Zadné zvlastni podminky pro obsluhu a provoz.

- montaz PEH se musi provadit v podminkach, které vyluéuji poskozeni funkénich dill a zabezpeéuji ochranu vnitgnihc
prostoru pged vniknutim neéistot

- dukladni provést pgipojeni PEH na zdroj tlaku (nebezpeéi Giniku tlakového oleje) a montaz PEH do systému kinematiky
daného zagizeni

- pracovni poloha PEH je libovolna, pokud neni stanoveno jinak

- radialni zatiZzeni pistni tyée vnijsi silou (jakoZ i radialni silou, jeZ je zpusobena pruhybem PEH vlastni vahou) nebo jeji
rotaeni pohyb bihem pracovniho cyklu jsou nepgipustné

- pwi provozu dbejte na to aby nedoslo k mechanickému poskozeni pistni tyée

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohach zatifgh silou nebo silami setrvaénych hmot odpimifdaj
1,25 nasobku jmenovitého tlaku

- pgi zabudovani do mechanickych easti stroje nebo zagizeni musi byt zajiStino mozné naklapini tilesa hydraulického
vélce v pgieném smiru v oblasti dovoleného naklapini kloubového loziska

- kloubova loziska je pgi provozu nutno pravidelni a dostateeni mazat

- pro spravnou funkci je zapotgebi zajistit odvzdusnini PEH v hydraulickém systému

- PEH nesmi byt vystaven agresivnimu prostgedi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) pgekraéovalo garantovano
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyée hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkéach.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina — hydraulicky mineralni olej (OH-HM32, OH-HM46, OH-HM®64)
Pozadovana filtrace — doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah — kapaliny -20°C + +80
— okoli -20C + +70°C
Klimatick& odolnost — mirné klima WT
Jmenovity tlak — 20MPa
Maximalni tlak — 25MPa (30MPa)
ZkuSebni tlak — 32MPa
Pracovni rychlost — maximalni 0,5'm. s

Hodnota odolnosti pistni tyee
v solné komoge dle ISO 4540 — 120 hodin

ZNAEENI VYROBKU
Kazdy hydromotor u nas vyrobeny je znaeeny nasledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
OBJEDNACI KOD
MAXIMALNI PROVOZNI TLAK
VYROBNI EISLO
Souéésti dodavky vyrobku je pruvodni dokumentace obsahujici:
PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVIDEENI O KVALITI VYROBKU /podrobnosti o dokumentaci viz str.¢. 97-98/.
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ydraul

Objednaci kod

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
ISO6022 | A [80 |56 230 M P D Il 5 O O B 3 $ N O
A POZNAMKA
MF3 O bez poznamky
MF4 XV vzdalenost mm
MT4 popis
MS2
MP3, MP5, MP6 POVRCHOVA UPRAVA
MP5H, MP6H N standardni natir
SYNTETICKA BARVA RAL:9405
- R L{ S SYNTETICKA BARVA
jmenovity pramir pistu doplnit RAL :
dmm O bez povrchové tpravy
prumir pistni tyee MM mm TISNINI . P L
— VHODNE PRO MINERALNI OLEJE - HLP
S standartni tisnici systém
U pro zamezeni lekaZe pgi nizkém tlaku
zdvih Z mm T nizké teeni *
kontrolovat vzpirnou pevnost B CH stpiSkové manzety **
| VHODNE PRO ESTERY KYS. FOSFOREENE — HFD

M vstup tlaku metricky zavit
G vstup tlaku trubkovy zavit
SAE vstup tlaku SAE**

POLOHA VSTUPU TLAKU NA P@EDNIM ViKU
0 udava Uhel pootoeeni k zakladni rovini 0°
1 udavéa thel pootoeeni k zakladni rovini 30°
2 udava Uhel pootoeeni k zakladni rovini 60°
3 udava thel pootoeeni k zakladni rovini 90°
4 udava Uhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 120°
5 udava dhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 150° |
6 udava Uhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 180°
7 udava thel pootoéeni k zakladni rovini ~ 210°
8 udava uhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 240°
9 udava ahel pootoéeni k zakladni rovini ~ 270°
10 udava uhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 300°
11 udava thel pootoéeni k zakladni rovini  330°
POLOHA VSTUPU TLAKU NA ZADNIMVIiKU
0 udava thel pootoeeni k zakladni rovini 0°
1 udava uhel pootoéeni k zékladni rovini 30°
2 udava thel pootoéeni k zakladni rovini 60°
3 udava thel pootoeeni k zakladni rovini 90°
4 udava thel pootoéeni k zakladni rovini ~ 120°
5 udava thel pootoeeni k zakladni rovini  150°
6 udava dhel pootoéeni k zakladni rovini ~ 180°
7 udava thel pootoeeni k zakladni rovini  210°
8 udava uhel pootoéeni k zakladni rovini ~ 240°
9 udava uhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 270°
10 udava Uhel pootoeeni k zakladni rovini  300°
11 udéava dhel pootoeeni k zakladni rovini ~ 330°

POLOHA ODVZDUSOOVANI NA P@EDNIM ViKU

0 bez odvzduSoovani

1 udava Uhel pootoeeni k vstupu tlaku 90°
2 udéavé uhel pootoeeni k vstupu tlaku  180°
3 udava uhel pootoéeni k vstupu tlaku  270°

POLOHA ODVZDUSOOVANI NA ZADNIM ViKU
0 bez odvzduSoovani

1 udava uhel pootoéeni k vstupu tlaku 90°
2 udava Uhel pootoéeni k vstupu tlaku  180°
3 udéava uhel pootoéeni k vstupu tlaku  270°

* v kombinaci s lekdznim otvorem
** nutno vyzZadat vnijSi zastavbu k odsouhlaseni

SE standartni tisnici systém

UE pro zamezeni lekazZe pgi nizkém tlaku

TE nizkeé teeni *
CHE staiskové manzety **

0

1
2
3

POLOHA REGULAENIHO PRVKU NA
ZADNIM ViKU

bez tlumeni

udava uhel pootoeeni k vstupu tlaku 9
udava uhel pootoéeni k vstupu tlaku 18
udava uhel pootoeeni k vstupu tlaku 27

0°
0°
0°

ViKU

POLOHA REGULAENIHO PRVKU NA P@EDNI

0 bez tlumeni

1 udéava uhel pootoéeni k vstupu tlaku  90°
2 udava uhel pootoéeni k vstupu tlaku 180°
3 udava thel pootoeeni k vstupu tlaku 270°

TLUMENI KON

B bez tlumeni

O oboustrannné tlumeni

V' tlumeni nad pistem - mezikruzi
Z tlumeni pod pistem

COVYCH POLOH S REGULACI

UKONEENI PISTNI TYEE
O vnijsi zavit dle 1ISO 6022
| oko na pistni tyei dle ISO 6022 - ISO 6982
H oko na pistni tyei standard HYHRAULICS

KVALITA PISTNi TYEE

S standard - pevnost do Rm=500MPa

soln& komora 100 hodin dle ESN 1SO 9227
H  Hiper - pevnost do Rm=500MPa

soln& komora 200 hodin dle ESN ISO 9227
N NiCr350 - pevnost do Rm=500MPa

soln& komora 350 hodin dle ESN ISO 9227

SV 42CrMo4V - pevnost

solna komora 100 hodin die ESN 1SO 9227

SVK 42Cr-IH - pevnost do

solna komora 100 hodin dle ESN 1SO 9227

NER pevnost na vyzadani
vrstva Cr 20 um

do Rm=900MPa
Rm=900MPa povrchovi kaleno,

dle polotovaru
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HYDRAULICKE MECHANISMY

A

(DLE DIN 24333 VARIANTA A)

POLOHA VSTUPU TLAKU
pohled ze strany vysuvu pistni fyee

MF3

(DLE DIN 24333 VARIANTA CA)

MF4

(DLE DIN 24333 VARIANTA CB)

MT4

(DLE DIN 24333 VARIANTA B) POLOHA ODVZDUSOOVANI

pohled ze strany vysuvu pistni fyee

MS2

e

MP3, MP5, MP6
(DLE DIN 24333 VARIANTA DA) MP5 o
oko pevné s kloubovym loziskem
dle 1SO 6022
POLOHA REGULAENIHO
PRVKU TLUMENI

MP6 pohled ze strany vysuvu pistni fyee

oko stavitelné s kloubovym loZiskem
dle ISO 6022
(dovolené kédy polohy vstupu tlaku pa
zadnim viku — 0, 3, 6, 9)

MP3
oko pevné s kluznym pouzdrem 3
dle ISO 6022

MP5H
oko pevné se standardnim
kloubovym loZiskem HYDRAULICS

MP6H
oko stavitelné se standardnim
kloubovym loziskem HYDRAULICS

==

MP5,
MP6 zadnim viku — 0, 3, 6, 9)

(dovolené kody polohy vstupu tlaku pa
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[ Paimogaré hydromotory die 1SO 6022 ydrauli®]

TABULKA SIL PGIMOEARYCH HYDROMOTORU DLE PROVOZNIQHAKU

provozni tlak 20 MPa provozni tlak 25 MPa plocha . . )
Geinnost | Ueinnost | pomir
i _ sila - ' sila - _ sila - ' sila - (Al) (A_2) o poi poi ploch
td MM | PZivysouvani| pgizasouvani| pgivysouvani| pgizasouvani pistu |mezikruzi| zasouvani| vysouvani| A1/A2
(kN) (kN) (kN) (kN) (cn¥) | (cn)
50 | 32 37,68 21,78 47,10 27,23 19,63 11,59 0,94 0,96 1,69
50 | 36 37,68 17,77 47,10 22,21 19,63 9,45 0,94 0,96 2,08
63 | 40 59,82 34,96 74,78 43,70 31,16 18,60 0,94 0,96 1,68
63 | 45 59,82 28,69 74,78 35,86 31,16 15,26 0,94 0,96 2,04
80 | 50 96,46 57,56 120,58 71,95 50,24 | 30,62 0,94 0,96 1,64
80 | 56 96,46 48,17 120,58 60,21 50,24 25,62 0,94 0,96 1,96
100 | 63 150,72 89,01 188,40 111,26 78,50 | 47,34 0,94 0,96 1,66
100 | 70 150,72 75,27 188,40 94,08 78,50 | 40,04 0,94 0,96 1,96
125 | 80 235,50 136,14 294,38 170,18 122,66 | 72,42 0,94 0,96 1,69
125 | 90 235,50 111,05 294,38 138,82 122,66 | 59,07 0,94 0,96 2,08
140 | 90 295,41 169,72 369,26 212,15 153,86 | 90,28 0,94 0,96 1,70
140 | 100 295,41 141,68 369,26 177,10 153,86 | 75,36 0,94 0,96 2,04
160 | 100 385,84 230,22 482,30 287,78 200,96 | 122,46 0,94 0,96 1,64
160 | 110 385,84 199,23 482,30 249,04 200,96 | 105,98 0,94 0,96 1,90
180 | 110 488,33 299,59 610,42 374,48 254,34 | 159,36 0,94 0,96 1,60
180 | 125 488,33 247,57 610,42 309,46 254,34 | 131,68 0,94 0,96 1,93
200 | 125 602,88 359,73 753,60 449,66 314,00 | 191,34 0,94 0,96 1,64
200 | 140 602,88 301,06 753,60 376,33 314,00 | 160,14 0,94 0,96 1,96
250 | 160 942,00 544,57 1177,50 680,71 490,63 | 289,67 0,94 0,96 1,69
250 | 180 942,00 444,22 1177,50 555,27 490,63 | 236,29 0,94 0,96 2,08
320 | 200 1543,37 920,90 1929,22 1151,12 803,84 | 489,84 0,94 0,96 1,64
320 | 220 1543,37 796,93 1929,22 996,17 803,84 | 423,90 0,94 0,96 1,90

* Uvedené sily pgi vysouvani i zasouvani pistni tyee jsou ndsobeny parametrem Ueinnosti.

TABULKA TOLERANCI ROZMIRU P@IMOEARYCH HYDROMOTORU

oznaéeni rozmiru ZJ* WF wcC ZP* XC,XD,XO, XN XV
ZDVIH TOLERANCE (mm)
11250 mm +15 +2 +2 +15 +15 +2
>1250 ! 3150mm +3 +4 +4 +3 +3 +4
>3150 ! 8000mm +5 +8 +8 +5 +5 +8

* Délka je veetni zdvihu vélce.
Tolerance zdvihu valce z nize uvedené tabulky (tolerance zdvihu pgimoéarych hydromotoru) nesmi byt pgietena
k toleranci v této tabulce.

TABULKA TOLERANCI ZDVIHU P@IMOEARYCH HYDROMOTORU

NOMINALNI ZDVIH TOLERANCE
11250 mm +2mm /0 mm
>1250 ! 3150 mm +5mm/0 mm
>3150 ! 8000 mm +8 mm /0 mm




HYDRAULICKE MECHANISMY

IamagaE rydromoory de 50 6022

A - zakladni modul hydromotoru

proP . 25MPa

A ZJ+ZDVIH 28
¥ PJ+ZDVIH
A A VSTUP
TLAKU

- e\ J e

g g % < % g \;gg«zchvE
VA o &
Qf § ODVZDUSNOVACIH
VE PRVEK
|we_|
b EE, EES ZDVIH Maxim:c’llni’ o

+d MM KK 6g (Metrickg)|(Trubkovy) Z)| A| Y| PJ] WH VH NV iD|$DA|VA| n| FB|+D2| B | $E1l| E2 e dopzot;'\tlji(’e]en Hmotnost pgi zdvihu Z (kd)
50 | 32 | M27x2 [M22x1,5| G1/2 P40 (36 |90 {130 |47 [29 [30 102 62 (4 B [10 BlL B3 P9 [ |60 330 11,98 +Z x 0,0145
50 | 36 | M27x2 |M22x1,5| G1/2 P40 (36 (90 {30 (47 [29 [32 102 62 |4 B |10 BL B3 P9 [ |60 470 12,01 +Zx 0,0161
63 |40 |M33x2 | M27x2 | G3/4 P70 (45 |99 {141 |53 [32 B6 120 [78 4 B [10 100 {5 B6 15 |72 430 19,10 +Z x 0,0230
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G3/4 P70 (45 |99 {141 |53 [32 41 120 [78 4 B [10 100 {5 B6 15 |72 600 19,23 +Zx 0,0255
80 | 50 |M42x2 | M27x2 | G3/4 BO0O0 [56 {03 {167 |60 [36 W46 145 95 5 8 [10 125 YO B6 15 (72 550 31,00 +Z x 0,0320
80 | 56 | M42x2 | M27x2 | G3/4 B00 (56 [103 167 [60 [36 O 145 95 |5 8 [0 125 PO B6 15 |72 750 31,12 +Zx 0,0350
100( 63 | M48x2 | M33x2 Gl |[335|63 |110 [185 (68 |41 |60 {170 (120 (5 (8 (16 140 10 43 15 |74 730 47,45 +Z x 0,0500
100| 70 | M48x2 | M33x2 G1 (335]63 |110 (185 (68 |41 |65 170 (120 |5 [8 (16 140 [10 43 15 (74 970 47,42 +Z x 0,0572
125| 80 | M64x3 | M33x2 G1 (390(85 |131 R09 |76 |45 |70 RO6 (150 |6 2 (16 125 132 43 1,5 (100 970 82,80 +Z x 0,0816
125| 90 | M64x3 | M33x2 G1 [390(85 |131 09 |76 |45 |80 RO6 (150 |6 12 (16 125 132 43 1,5 (100 1310 83,05 +Z x 0,0925
140| 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 #25 (90 131 234 76 48 [BO 231 170 |6 12 (16 200 145 49 2 [10 1150 108,70 +Z x 0,1000
140|100| M72x3 | M42x2 | G11/4 #25 (90 (131 234 [76 48 PO 231 170 B 12 {16 200 145 49 P2 (10 1500 114,10 +Zx 0,1190
160|100| M80x3 | M42x2 | G11/4 #60 [95 {140 250 [85 B0 PO 265 190 [7 12 16 220 160 49 2 135 1190 162,90 +Z x 0,1270
160|110 | M80x3 | M42x2 | G11/4 #60 [95 [140 250 (85 O 100 265 190 |7 12 (16 220 160 49 2 135 1530 163,60 +Z x 0,1390
180|110 | M90x3 | M42x2 | G11/4 #97 106 {55 257 |95 B5 |* 292 210 8 1P 20 245185 49 2 150 1260 211,90 +Z x 0,1680
180|125| M90x3 | M42x2 | G11/4 K97 106 1155 257 95 B5 |* 292 210 8 1P 20 245185 49 2 150 1770 r1510 +Zx 0,1830
200|125 [M100x3| M42x2 | G11/4 540 (112 {161 294 101 61 |* 306 245 10 16 20 260200 49 2 180 1500 64,60 +Z x 0,1850
200|140 [M100x3| M42x2 | G11/4 540 f112 {161 294 101 61 |* 306 245 10 16 20 260200 49 2 180 2010 62,30 +Zx 0,2170
250(160 [M125x4 | M60x2 | G11/2 640 {125 198 347 113 [71 |* 400 300 12 2p 24 341250 70 2/5 195 2020 533,30 + Z x 0,3260
250(180(M125x4 | M60x2 | G11/2 640 {125 198 347 113 [71 |* 400 300 12 2p 24 341250 70 2/5 195 2720 534,70 + Zx 0,3680
320(200|M160x4 | M60x2 | G11/2 50 1160 226 414 136 B8 |* 490 395 14 24 24 4403p0 70 2/5 275 2480 959,00 + Z x 0,5100
320|220(M160x4 | M60x2 | G11/2 50 {160 226 414 136 B8 |* 4090 395 14 24 24 4403R0 70 2/5 275 3150 962,00 +Zx 0,5600

* Na pistni tyei otvory pro hakovy klie.

* Rozmiry "D2", "FB" a "n" plati pro stranu vika i zatky.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pgéni zakaznika, u vitSich zdvihu nutna kontrola na vzpirnou pevnost.
Zdvihy men3i nez minimalni je mozno dodat pouze s vnijsi zastavbou véalce s minimalnim zdvihem (vnitgni omezeni zdvihu)
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[ Paimogaré hydromotory die 1SO 6022 ydrauli®]

MF3 - pgiruba na strani vysuvu pistni tyee

proP . 25MPa

A ZB+ZDVIH

Y PJ+ZDVIH

882 ¢ m il MF3
Z Zﬁ é s\\//éEUS‘OVAC\'

NF

it EE, EE VD| FB| FC| 1B NF Zdvih| Hmotnost pgi zdvihu
Fd || KK 69 L] e zB| A| $D[$DAWC| I 12| 5 | | Y | P3| NV UG | $EL E2° 7 (ka)

50 | 32 | M27x2 (M22x1,5| G1/2 244 36 [102 |62 |22 13,5 132 (63 90 130 BO 160 [25 [29 |1 |60 14,75 + Z x0,0145
50 | 36 | M27x2 (M22x1,5| G1/2 244 36 [102 |62 |22 13,5 132 [63 90 130 B2 160 [25 29 |1 |60 14,78 + Z x0,0161
63 | 40 | M33x2 | M27x2 | G3/4 [274 145 [120 |78 [25 13,5 150 (75 P9 141 B6 180 P8 B6 15 |72 23,10 +Zx0,023
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G3/4 [274 45 [120 (78 [25 13,5 150 [75 P9 141 A1 180 P8 B6 15 |72 23,23 + Z x0,025%
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4 B05 [56 [145 |95 [28 17,5 180 [90 103 167 #6 215 B2 B6 1,5 |72 37,60 + Z x0,032
80 | 56 | M42x2 | M27x2 | G3/4 BO5 [56 {145 |95 [28 17,5 180 [90 103 167 H0O 215 B2 B6 15 |72 37,75 + Z x0,035!
100 | 63 | M48x2 | M33x2 G1 |340|63 170 |120 |32 22 |212 |110 [110 185 [60 260 [36 |43 15 |74 58,25+ Z x 0,050Q
100 | 70 | M48x2 | M33x2 G1 |340|63|170 |120 |32 22 |212 |110 {110 185 65 260 (36 (43 15 |74 58,22 + Z x0,057
125 | 80 | M64x3 | M33x2 G1 |396 |85 |206 |150 |36 22 50 |132 {131 209 [70 $00 |40 |43 1,5 |100 98,60 + Z x0,0814
125 | 90 | M64x3 | M33x2 G1 (39685 |206 (150 |36 22 50 [132 [131 209 80 $00 |40 |43 1,5 {100 98,85 + Z x0,0925
140 | 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 K30 [90 P31 (170 36 26 285 145 131 234 80 340 A0 A9 P 10 129,82 + Z x0,1000
140 [100 | M72x3 | M42x2 | G11/4 K30 PO P31l 170 B6 26 285 145 131 234 90 340 A0 49 P [10 162,20 + Z x0,1190

P

P

160 | 100 | M80x3 | M42x2 | G11/4 K67 P5 P65 {190 K0 26 B15 160 140 250 90 370 45 49 135 191,40 + Z x0,1270
160 | 110 | M80x3 | M42x2 | G11/4 K67 P5 P65 190 KO0 26 815 160 140 250 100 370 45 49 135 192,10 + Z x0,139¢

©|o|[o|o|[a|alalalalalalala|laloalo|s|S]S[=~[~

180 | 110 | M90x3 | M42x2 | G11/4 p05 106 P92 P10 K5 33 855 185 155 257 [+ 4p5 %0 49 2 150 255,20 + Z x0,1460
180 125 | M90x3 | M42x2 | G11/4 P05 106 P92 P10 K5 33 855 185 155757 |* 4p5 %0 49 2 150 255,90 + Z x0,168(
200 |125 |M100x3 | M42x2 | G11/4 550 112 B06 P45 U5 33 385 200 161 294 [* 4b5 %6 49 2 180 317,50 + Z x0,183(
200 | 140 |[M100x3 | M42x2 | G11/4 B50 112 B06 P45 @5 33 385 200 161 Jo4 [+ 4b5 %6 49 2 180 315,20 + Z x0,217(Q
250 | 160 |M125x4 | M60x2 | G11/2 52 125 400 B0OO 5O B9 475 250 198 347 [+ 545 63 70 2|5 195 616,60 + Z x0,3260
250 | 180 |M125x4 | M60x2 | G11/2 52 125 400 B0O0 50 39 475 250 198 347 [* 545 63 70 2|5 195 662,70 + ZXO,368(|)
320 |200 |M160x4 | M60x2 | G11/2 [7/64 160 #90 B95 56 45 600 320 226 414 [* 680 80 70 2|5 275 [1122,00 + Z x0,510Q
320 | 220 |M160x4 | M60x2 | G11/2 [764 160 490 B95 56 45 (1500 20 2426 414 [+ 68O $0 70 2|5 275 |1125,00 + Z x0,560

* Na pistni tyéi otvory pro hakovy klié.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pgéani zakaznika, u vitSich zdvihd nutna kontrola na vzpirnou pevnost.
Zdvihy mensi nez minimalni je mozno dodat pouze s vnijsi zastavbou valce s minimalnim zdvihem (vniteni omezeni zdvihu)
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MF4 - s pgirubou

proP . 25MPa

AEL

EE o

N

A ZP+ZDVIH ‘ & }

N PJ+ZDVIH | A £UC
ToAku
Q o = =1 7] 0 V KONCOVE
¢ oy = [ POLOZE
Y
E é --Z ODVZDUS!OVACIH
VA PRVEK
MF4 N

1d Min KK 6g (Mftr';:gky) (mi'fovy) zp| A| tD|tDAVAINE| FBI FCI 3BI v Inv| uc| Pof tE1] E2 Zﬂ‘q’i‘gf‘ Hmom‘fzk‘;';” gy
50 |32 |M27x2 IM22x1,5| G1/2 [265 |36 [102 |60 |4 |25 13,5 132 [63 |90 BO {60 130 29 |1 |60 14,75 + Z x0,0145
50 |36 | M27x2 [M22x1,5| G1/2 [265 |36 {102 |60 |4 (25 13,5 [132 |63 |90 B2 {60 130 [29 |1 (60 14,78 + Z x0,0161
63 [40 | M33x2 | M27x2 | G3/4 P98 |45 (120 |78 |4 [28 13,5 [150 |75 |99 B6 180 141 36 [5 (72 23,10 + Z x0,0230
63 [45|M33x2 | M27x2 | G3/4 P98 |45 (120 |78 |4 [28 13,5 [150 |75 |99 41 180 141 36 [5 (72 23,23 + Z x0,0255
80 |50 | M42x2 [ M27x2 | G3/4 (832 |56 (145 |95 |5 (32 17,5 [180 |90 [I03 #6 P15 167 36 [5 (72 37,60 + Z x0,0320
80 |56 |M42x2 | M27x2 | G3/4 [332 |56 145 |95 |5 [32 17,5 180 (90 [03 HO R15 167 B6 [L5 |72 37,75 + Z x0,0350
100 | 63 [ M48x2 | M33x2 G1 371 |63 (170 (120 (5 (36 |22 |212 |110 |110 60 P60 {185 |43 [1,5 |74 58,25 + Z x0,0500
100 | 70 | M48x2 | M33x2 Gl 371|63 (170 (120 |5 [36 |22 (212 |110 [110 |65 P60 185 |43 (1,5 |74 58,22 + Z x0,0572
125 | 80 | M64x3 | M33x2 Gl 430 (85 (206|150 | 6 (40 |22 [250 ({132 (131 [70 BOO P09 |43 (1,5 |100 98,60 + Z x0,0816
125 | 90 | M64x3 | M33x2 Gl 430 (85 (206|150 | 6 (40 |22 [250 {132 (131 (80 BOO P09 |43 (1,5 |100 98,85 + Z x0,0925
140 | 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 |65 |90 P31 170 |6 KO (26 285 145 131 80 340 234 49 (2 MmO 129,82 + Z x0,1000
140 [100| M72x3 | M42x2 | G11/4 ©%65 |90 P31 170 (6 @O |26 285 145 131 90 340 234 #9 |2 MO 162,20 + Z x0,1190
160 [100| M80x3 | M42x2 | G11/4 b05 |95 P65 190 (7 ¥5 |26 B15 160 140 90 370 250 #9 |2 [35 191,40 + Z x0,1270
160 ({110 | M80x3 | M42x2 | G11/4 B05 |95 P65 190 |7 ¥5 |26 B15 160 140 100 370 250 #49 |2 135 192,10 + Z x0,1390
180 |110 | M90x3 | M42x2 | G11/4 pB50 106 292 P10 (8 BO (33 855 185 155 [* 425 257 49 P 150 255,20 + Z x0,1460
180 [125| M90x3 | M42x2 | G11/4 B50 106 P92 P10 (8 B0 (33 B55 185 155 [* 425 257 49 R 150 255,90 + Z x0,1680
200 [125[M100x3| M42x2 | G11/4 596 [112 B06 P45 {10 6 (33 B85 200 161 [ 455 294 49 P 80 317,50 + Z x0,1830
200 [140|M100x3 | M42x2 | G11/4 B96 [112 BO6 P45 [0 b6 (33 B85 200 161 [ 455 294 49 P 80 315,20 + Z x0,2170
250 (160 |(M125x4 | M60x2 | G11/2 [703 1125 #00 B0O {12 B3 |39 475 250 198 [ 545 347 70 2,5 195 616,60 + Z x0,3260
250 |180|M125x4 | M60x2 | G11/2 [703 125 400 BOO [12 63 (39 475 250 198 |* 545 347 70 2,5 195 662,70 + Z x0,3680
320 |200|M160x4 | M60x2 | G11/2 B30 160 490 B95 14 BO (45 600 320 226 * 680 414 70 25 275 1122,00 + Z x0,5100
320 [220|M160x4 | M60x2 | G11/2 B30 [60 490 B95 4 BO |45 4500 20 226 [* 680 414 70 25 275 1125,00 + Z x0,5600

* Na pistni tyei otvory pro hakovy klie.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pgani zakaznika, u vitSich zdvihu nutna kontrola na vzpirnou pevnost.
Zdvihy mensSi nez minimalni je mozno dodat pouze s vnijSi zastavbou véalce s minimalnim zdvihem (vnitani omezeni zdvihu)
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MT4 - uchyceni otoenymi eepy

proP . 25MPa

ZB+ZDVIH

PJ+ZDVIH

TL

TL

AEEL

m * J’ \_/ ¥ | J/
o & ‘
e w Ed SIR)\\//éEUSNOVACI
WE,
XV,

td Mi/l KK 6g (M(-!Etrlin:ky) (TruEbEOV)'I) z8 | A| Y| Pa| Wi VE NViD Di ﬁ :n% TS&» Tl | My | £E1 Ezznf;:]'h Hm°mgszk‘;';" Al
50 | 32 | M27x2 M22x1,5| G1/2 |244 36 |90 130 [47 po [30 102 b2 224156 [32 |25 |12 bo 1L 136 | 1516 +Zx0,0145
50 | 36 | M27x2 M22x1,5| G1/2 |244 36 |90 130 [47 P9 [32 102 b2 424156 32 |25 |12 P9 I 136 | 1519 +Z x0,0161
63 |40 | M33x2 |M27x2 | G3/4 |274 15 |99 141 53 B2 B6 120 8 216 191 [40 [32 |125 B6 15 158 | 23,94 + Z x0,0230
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G3/4 |274 145 |99 141 |53 B2 |41 120 [8 216 191 [40 32 |125 B6 15 158 | 24,07 +Z x0,0255
80 | 50 | M42x2 |M27x2 | G3/4 |305 b6 103 167 60 B6 W6 145 b5 458410 50 |40 |150 B6 15 166 | 39,20 + Z x0,0320
80 | 56 | M42x2 | M27x2 | G3/4 |305 56 103 167 60 B6 B0 145 b5 458410 50 |40 [150 B6 15 166 | 39,30 + Z x0,0350
100 | 63 | M48x2 | M33x2 | G1 | 340 |63 [110 [185 68 |41 |60 170 120 p70458 |63 |50 |180 143 1.5 [188 | 63.13 +Z x0,0500
100 | 70 | M48x2 | M33x2 | G1 | 340 |63 [110 [185 |68 |41 |65 170 120 270458 |63 |50 |180 143 15 [188 | 63.10 + Z x0,0572
12580 | M64x3 | M33x2 | G1 | 396 |85 [131 P09 |76 |45 |70 b6 150 $20 810 [80 |63 |224 |43 15 P34 | 109,75 + Z x0,0816
125 | 90 | M64x3 | M33x2 | G1 | 396 |85 [131 09|76 |45 |80 D06 150 $20 B10 |80 |63 |224 143 15 P34 | 110,00 + Z x0,0925
140 | 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 430 PO 131 234 [76 18 B0 231 170 346354 90 |70 |65 49 P 264 | 154,53 + Z x0,1000
140 |100| M72x3 | M42x2 | G11/4 430 190 131 234 [76 M8 DO 231 170346354 0 |70 |65 49 P 264 | 160,00 + Z 01190
160 |100| M8OX3 | M42x2 | G11/4 |467 15 140 250 B5 b0 PO 265 190366400 100 |80 P80 49 b 299 | 216,20 + Z x0,1270
160 | 110 | MBOX3 | M42x2 | G11/4 |467 15 140 250 85 0 100 265 190 366400 100 |80 P8O 49 D 299 | 216,90 + Z x0,1390
180 | 110 | M9OX3 | M42x2 | G11/4 |505 106 155 257 95 b5 |* 292 410 301488 110 b0 B20 49 2 d24 | 291,00 + Z x0,1460
180 |125| M90X3 | M42x2 | G11/4 |505 106 155 257 95 b5 |* 292 410 301488 110 DO B20 49 2 d24 | 291,70 + Z x0,1680
200 | 125 [M100x3| M42x2 | G1U/4 |550 112 l61 294 J01 b1 |* 306 254504b4 125 100 535 49 2 d94 | 355,30 + Z x0,1830
200|140 [M100x3| M42x2 | G1U/4 |550 112 161 294 101 b1 |* 306 2454504p4 125 100 B35 49 2 394 | 353,00 + Z x0,2170
250 | 160 [M125x4| M60x2 | G112 |652 125 198 347 113 11 |* 400300506565 160 125 425 70 2|5 439 | 727,00 + Z x0,3260)
250 |180 |M125x4| M60x2 | G112 |652 125 198 347 113 11 |* 400 3005p6565 160 125 425 10 2|5 439 | 728,40 + Z x0,3680)
320 [200[M160x4| M60x2 | G1L/2 |764 160 226 414 136 B8 |* 490 3956D4 63 200 160 530 70 2|5 813 |1259,00 + Z x0,5100
320 220 |M160x4| M60x2 | G1U/2 |764 160226 414 136 B8 |* 490 395 6p4 673 400 160 530 70 2|5 313 |1268,00 + Z x0,5600

* Na pistni tyei otvory pro hakovy klie.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pgéni zakaznika, u vitSich zdvihu nutna kontrola na vzpirnou pevnost.
Zdvihy mensi nez minimalni je mozno dodat pouze s vnijsi zastavbou véalce s minimalnim zdvihem (vnitgni omezeni zdvihu)
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MS2 - patkové uchyceni

proP . 25MPa

ydraul

A ZB+ZDVIH

Y PJ+ZDVIH

NV\

23 ¢ PP

W

- <
S1 3 @ S1 ODVZDUSIOVACI
VE s s PRVEK
WE
XS SS+ZDVIH
+d Mfw KK 6g (Mi}%ic- ('II'ErEb— 78| A | Y | Pa| Wi VE NY1D [ LH 81 b SBXS Hmomgsfk‘;’;" AL
ky) | kovy)

50 | 32 | M27x2 |M22xL,5| G1/2 44 [36 |90 [130 |47 P9 [30 02 5 175 B5 12,5 176 49 |1 17,58 + Z x 0,0145
50 | 36 | M27x2 |M22xL,5|G1/2 P44 [36 |90 120 |47 b9 [32 102 55 175 B5 125 |176 29 [L 17,61 +Z x 0,0161
63 | 40 |M33x2 | M27x2 |G3/4 b74 |45 |99 [141 [53 B2 B6 20 55 bo 4o P8 [189 36 15 25,60 + Z x 0,023
63 | 45 |M33x2 | M27x2 |G3/4 P74 45 |99 fi41 [53 B2 WL 120 55 b0 40 b8 [189 36 15 25,73 + Z x 0,0258
80 | 50 | M42x2 | M27x2 |G3/4 Bos 56 103 67 [60 6 6 145 5 b5 ko 116 pos 36 15 42,75 + Z x 0,0320
80 | 56 | M42x2 | M27x2 |G3/4 BOS5 |56 103 167 |60 86 EO 145 5 b5 b0 116 pos d6 15 42,86 + Z x 0,0350
100| 63 [M48x2 | M33x2 | G1 [340[63 [120 185 |68 [aL |60 [170 b0 Bo po f3L [198 43 15 62,33 + Z x 0,0500
100{ 70 [M48x2 | M33x2 | G1 [340[63 [120 185 |68 [4L |65 [170 00 B0 BO M3l [198 43 15 62,30 + Z x 0,0572
125| 80 |M64x3 | M33x2 | G1 |396]85 [131 poa |76 W5 |70 |06 05 5 [0 166 [236 43 15 110,80 + Z x 0,0816
125| 90 [M64x3 | M33x2 | G1 |39685 [131 09 |76 W5 [80 |06 05 B5 70 166 [236 43 15 111,05 + Z x 0,0924
140] 90 | M72x3 | Md2x2 [G11/4 §30 190 1131 234 [76 48 Bo pat 154p5 85 fo1 2535 49 D 15112 + Z x 0,1000)
140|100 | M72x3 | M42x2 [G11/4 §30 o0 1131 234 [16 48 B0 b3l 154p5 §5 191 24535 49 D 156,50 + Z x 0,1190
160|100 [M80x3 | M42x2 [G11/4 467 05 140 $50 [85 b0 B 65 b5 5.5 105 426 4735 49 D 234,70 + Z x 01270
160 110 [M80x3 | M42x2 |G1L/4 1467 195 140 $50 85 $0 100 265 b5 5p.5 105 426 4735 49 D 235,40 + Z x 01390
180110 | M90x3 | M42x2 [G11/4 05 106 155 $57 |95 %5 |* 492 4 057,515 251 2485 4 307,40 + Z x 0,1460)
180125 | M90x3 | M42x2 [G11/4 05 106 155 957 |95 55 |* 492 4 50515 115 251 248,5 4 308.10 + Z x 01680
200|125 |M100x3| M42x2 (51174 50 |12 61 bo4 Jo1 61 |+ 406 4 7 160645195 275 3p35 4D 4 372,20 + Z x 0,1830)
200|140 |M100x3| M42x2 [611/4 50 112 161 594 Jo1 61 |+ 406 4 7 16062,5 195 275 3p3,5 4D 371,70 + Z x 0,2170
250|160 [M125%4| M60x2 61172 p52 125 198 347 113 71 |+ 400 400 ¢ b0 5 150 300 387 7p 255 774,90 + Z x 0,326(
250{ 180 [M125x4| M60x2 [G1L/2 652 125 198 347 113 11 |* 400 400 4 0 75 150 30 387 7D 25 776,30 + Z x 0,368
320[200 M160x4| M60x2 [G11/2 164 160 $26 h14 136 §8 |+ 490 495 4 50 o 160 3B9 456 7p 25 1351,00 + Z x 0,5100
320(220 M160x4| M60x2 [G11/2 164 160 £26 414 136 $8 |+ 490 495 4 50 0 1680 3B9 456 7p 255 1354,00 + Z x 0,5600

* Na pistni tyei otvory pro hakovy klie.

*pro konkrétni rozmigS+Zdvih = Z+SS,, - Zdvih

Pgiklad:
Pro jmenovitytd = 50 mm a zdviz = 500 mm
SS+Zdvih =500 + 72,5 - 75,5 = 497 mm

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pgani zakaznika, u vitSich zdvihu nutna kontrola na vzpirnou pevnost.
Zdvihy mensi nez minimalni je mozno dodat pouze s vnij§i zastavbou vélce s minimalnim zdvihem (vnitgni omezeni zdvihu)
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Hydrauli“j

Oko pistni tyee se standardnim kloubovym loziskem HYDRAULICS
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