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[CHydravlics, s.r.0. Slopné ydraul

O nés

Rozvoj hydraulickych systém0 - zejména na strojich pro stavebni technologie, na zemé&d&lskych, silniénich a jinych
mobilnich mechanismech v 80. letech minulého stoleti vyvolal v tehdejsim Ceskoslovensku potiebu servisu a renovaci
piimo&arych hydromotord - hydraulickych vélcd. V Sehradicich nedaleko Luhaéovic, v malé tzv. pfidruzené vyrobé je
mozné naijit v roce 1983 pocdatek nasi firmy HYDRAULICS s.r.o., Sehradice.

18 pracovnikd, trzby cca 18 mil. K&/rok, jednoduché strojni vybaveni, jeden stolni pocita¢ TNS, ale predeviim nad3eni
ze soukromého podnikéni po&atkd devadesdtych let, let plnych politickych a hospodéiskych zmén, byly z&kladnim
vybavenim u zrodu této spoleénosti.

Vyrobni program se postupn& ménil z b&Znych oprav na vyrobu kompletnich novych hydraulickych vélcd. Spolecenskou
smlouvu o zaloZeni firmy iniciovali roku 1991 Ing. Jaromir Pilik, Libor Kré&alik a Ing. Danes Janik.

Vyvoij firmy

Zd&kladni zménou ve vyrobnim programu firmy HYDRAULICS s.r.o. se stala technologie vyuZivaijici presnych véleckovanych
trubek pro t&lesa hydromotord a hotovych chromovanych tyéi pro jejich pistnice. Spoledenské zmény zagatkem 90. let
otevrely pro Eeskoslovenské podniky 3iroké moZnosti ndkupu téchto polotovard na evropském trhu.

Rovnéz v oblasti t&snicich prvkd se objevila moZnost nahrazovat monopolniho dodavatele v tuzemsku kvalitnim t&sn&nim
rovnéz od zahraniénich vyrobcd a dodavateld renomovanych znagek.

Tyto moznosti ndm nabidly podstatné rozsifeni vyrdb&ného sortimentu a zvy3eni kvality vyrobkd. Dosavadni opravy a
po&atky nové vyroby vychdzely predevsim z programi velkych stétnich podnikd, zejména slovenského koncernu ZTS.

Rozdéleni federace v roce 1993 zpisobilo nec¢ekané rychlé oddé&leni hlavnich slovenskych vyrobcd od Eeského trhu.
Vznikaly zdroven nové pozadavky na vykonné, spolehlivé a bezpe&né stroje, pomoci kterych by bylo mozné zvlddnout
prdce spojené s realizaci modernich staveb, manipulaénich a komunélnich technologii. Také zagaly nardstat poptavky
na néhrady za stavaijici zahraniéni vélce.

Velkym krokem vpfed se v nasi firmé stala edice vlastniho vyrobniho katalogu a vytvofeni z&rodkd vlastniho konstrukéniho
oddéleni. Tyto zmény a zdroved postupnd vyména klasickych obrdbé&cich stroji za stroje se systémy CNC splu s
kvalifikovanym obsluznym persondlem postavily vyrobu o kvalitativni stupefi vyse.

Poloha Sehradic pfi vychodnim okraji Ceské republiky nebyla vyhodnd. Pokud mozno pruzné pokragovani vyhodné
spoluprdce se Slovenskem i &eskymi odbérateli pomdhalo udrzovat nékolik servisnich vyménnych stfedisek pro hydraulické
vdlce po celém byvalém Ceskoslovensku.

V roce 2005 se podafilo z&sadnim zpdsobem navysit jak kapacitu vyroby, tak i skladu hutniho materidlu vystavbou nové
haly &. 1 a 2 ve Slopném. O 400 m2 se rozsifily skladovaci mozZnosti presnych trubek a chromovanych tyéi, &imz vznikly
lepsi podminky pro roziifeni obchodnich aktivit s témito materidly. Vyroba ziskala témé&F 700 m? nové vyrobni plochy.

Obraty i poéty kusi novych vyrobki az do roku 2008 dynamicky rostly. S téméf 20 tisici vyrobenymi hydraulickymi
vélci v roce 2008 jsme se zafadili mezi nejvétsi vyrobce uvedeného sortimentu v nasi republice.

Na celosvétovy hospoddisky Gtlum a snizeni objedndvek v roce 2009 jsme reagovali mimo jiné i roz3ifovanim
konstrukéniho oddéleni a marketingu.

Snazili jsme se kvalitné a rychle plnit poZadavky na specidlni zakdzkovou vyrobu, predeviim kusovou. Zaroven se vedeni
firmy rozhodlo snizovat pronajaté plochy rozsifenim vlastnich vyrobnich ploch v obci Slopné.
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[ Hydraulics, s.r.0. Slopné ydrauli ]

Po pfekondni Gtlumu vyroby v roce 2009 se opét dostédvame do tempa. V roce 2011 je ukon&ena pfistavba vyrobni
haly &. 4 ve Slopném, s rozsifenim vyrobni plochy o daldich 280 m2. V tomto roce také firma oslavila 20 let aktivniho
pUsobeni na trhu.

Rokem 2012 zagind &innost firmy v $irsim uplatnéni hydrauliky - inZenyrink a realizace hydraulickych systém0.

V pololeti roku 2013 jsme ukongili rekonstrukci a vystavbu nové vyrobni haly &. 5 opét v primyslovém aredlu Slopné. Tato
akce byla spolufinancovand z Operaéniho programu Podnikdni a inovace v rdmci dotaci MPO a strukturdlnich fondd EU.

Ziskali jsme tim do uZivani objekt s 850 m? vyrobnich ploch a 800 m? technického a socidlniho z&zemi.

Rok 2014 jsme vénovali podpofte kvality a zdokonaleni systému kvality napfi¢ celou spoleénosti. Dokazem o zdaru v
této oblasti Zivota spole&nosti je jeii certifikace podle CSN EN ISO 9001:1997 certifikaéni spolenosti TUV SUD Czech.

Roky 2015 a 2016 byly pro firmu dalsim meznikem. Zvladli jsme projekt a realizaci novych vyrobnich, skladovych
a administrativnich prostor komplexu budov &. 8, 9 a10 v aredlu Slopné. Investici za 70 mil. K& jsme dokonili plan
soustfedéni a pfemisténi veskeré cinnosti do jednoho spoleéného mista. Déle se podafilo odkoupit a rekonstruovat
objekt - budovu &. 7, kde od roku 2016 vyrdbime hydraulické hadice.

Od 1.1.2017 jiz neni HYDRAULICS s.r.o. Sehradice. Spolegnost po prestéhovdni zménila sidlo - HYDRAULICS s.r.o0.,
Slopné. Ve svém vlastnictvi m& k dispozici aredl s rozlohou bezmdla 3 ha plochy. Z toho 6900 m? je zastavéno
budovami, 8900 m? jsou zpevnéné, ve vétiiné vyasfaltované plochy a zbytek 12700 m? zelef - travnaté plochy.

Firma HYDRAULICS s.r.0., Slopné patfi k solidnim firmdm nejen ve svém oboru. Z&kaznikdm se vzdy snaZime vyjit vstfic
co moznd nejkratiimi dodacimi hdtami a dobrymi cenami. Ddraz na kvalitu a operativni vyfizovani objedndvek se stal
po vice nez dvaceti péti letech provozu stéZejnim motivem.

Presto v8ak mnohdy nelze néroéné pozadavky odbérateld ve viech smérech stoprocentné splnit. Stdle se stupfiujici
ndro&nost technického provedeni hydromotord, jejich rozmérd a pozadavkd, velmi krétkych termind pro realizaci
zakdzek, je pro nés vyzvou do budoucna.

V tomto &ase spole&nost HYDRAULICS s.r.o. zaméstndva 125 zaméstnancy s ro&nim obratem bezmdla 200 mil. Ké&.
Své zdavazky k dodavateldm a statnim institucim plnime v fadnych terminech. V socidlni oblasti se firma snazi vénovat
neustdlému zlep3ovéni pracovnich podminek svych zaméstnancy, af uz v oblasti hygieny prace, bezpeénosti a ochrany
zdravi. Jsme pravidelnymi sponzory sportovnich a kulturnich akei, socidlnich projektd, zdravotnictvi &i Zkolstvi.
Vedeni firmy i zaméstnanci se na Vds tési v novém aredlu HYDRAULICS Slopné.

Délédme vse pro Vasi maximadlni spokojenost!

Ve Slopném 1. 1. 2017
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EH
DVOJCINNY - pro lehké provozni podminky
P .. 18 MPa

ZH1
DVOJCINNY - bez tlumeni v koncovych plochdch
P 20 MPa

m

ZH2
DVOJCINNY - bez tlumeni v koncovych plochdch
P 25 MPa

e\

ZH2T
DVOJCINNY - s tlumenim v koncovych polohéch
P 25 MPa

ZH2RT

DVOJCINNY - s regulovatelnym tlumenim v koncovych polohéch
P25 MPa

ZHPL
JEDNOCINNY - plunzr
P25 MPa

ZH PL1
JEDNOCINNY - plunzr s vedenim pistu
P25 MPa

ZH1/2

DVOJCINNY s pritbéznou pistni tyéi bez tlumeni v koncovych polohéch
P25 MPa

ZH1/2T

DVOJCINNY s probéznou pistni tyéi s tlumenim v koncovych polohdch
P 25 MPa

YY)

M

PCH ISO 6022
DVOJEINNY HYDROMOTOR
P .25 MPa/30 MPa
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TELESKOPICKE HYDROMOTORY

HYDRAULICKY KYVNY POHON

PCH S MECHANICKYM ZAMKEM






[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série EH

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU
Pfimocary hydromotor EH je prvek, ktery pfemé&huije tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni tyce

v obou smérech. Svou konstrukci nevyzaduji zvl&3tni poZzadavky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi podminkami.

Hydromotor EH je sestaven ze svafované trubky s pfesné opracovanym vnitfnim prdmérem v toleranci H9 . Na ni jsou
navareny pfipojovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitinim zavitem a zdtka spoleéné s pevnym okem vdlce.

Oko vdlce i oko pistni ty¢e je osazeno kloubovym loZiskem.Viko pro vedeni pistni tyée spolu s t&snicimi prvky je
nadroubovdno do trubky plésté valce. Na brousené - lesténé a chromované pistni ty&i rozmérové tolerance 7 je z jedné
strany navafeno zavésné oko, druhy konec tyce je osazen pistem.

Hydromotory EH jsou uréeny pro lehké provozni podminky spie s nizsim poétem cykli. Jejich konstrukce vychdzi ze
zdméru nabidnout spolehlivy vyrobek za velmi pfiznivou cenu.

PROVOZNi PODMINKY

Pfimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvlé3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladn& provést pfipojeni PCH na zdroj taku (nebezpeéi oniku tlak.oleje) a montdz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatiZeni pistni tyée vnéj3i silou, nebo jeji rotaéni pohyb bé&hem prdce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbejte na to, aby nedo3lo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjii silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &4sti stroje nebo zafizeni musi byt zaji$téno mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného naklapéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyée hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerélIni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadovand filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli-20°C + +70°C
Klimatick& odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 16 MPa
Maximdlni tlak - 18 MPa
Zkugebni tlak - 18 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
EH D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Souédsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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Série EH

proP__ 18 MPa

ydraul

Situace pfivodniho Sroubeni k roviné kyvéani
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dM"Ximf""i, Hmotnost
@D |@d|@D,|@d | L | L |L|L|H | M |A|B]|C]|R|K]|E| ©Pene pfi zdvihu Z

zdvihy

dle zvol. Zd (kg)
40 | 22 [ 50 [20[177] 91 [48]38[26,5[16x1,5] 37 | 23 | 43 [26,5[13 | 16 280 1,73 +7 x 0,00900
40 | 25 | 50 [ 20 [177] 91 [48 ]38 [26,5[16x1,5| 37 | 23 | 43 [26,5] 13 | 16 380 1,75 +Zx 0,01000
40 | 28 | 50 [ 20 [177] 91 [ 4838 [26,5]16x1,5] 37 | 23 | 43 [26,5] 13 | 16 510 1,77 +Zx0,01080
50 | 25 | 60 |25 [207]105[57 | 45| 32 [16x1,5] 40 | 23 | 48 | 32 [ 17 | 20 280 2,93 +7x0,01080
50 | 28 [ 60 | 25[207|105[57 | 45] 32 [16x1,5] 40 [ 23 [ 48 | 32 [ 17 | 20 370 2,95 +Zx0,01160
50 | 32 [ 60 | 25[207|105[57 | 45| 32 [16x1,5] 40 | 23 | 48 | 32 [ 17 | 20 520 2,95 +7x0,01310
63 [ 32 [ 73 [ 25[224| 11960 45] 32 [16x1,5] 46 | 28 [54,5] 32 [ 17 | 20 380 4,11 _+Zx0,01651
63 | 36 | 73 [ 25 (224 119 [60 | 45| 32 [16x1,5] 46 | 28 [54,5] 32 [ 17 | 20 510 4,12 +7x0,0182]
63 [ 40 [ 73 [25[224[ 119 [60[45] 32 [16x1,5] 46 [ 28 [54,5] 32 [ 17 [ 20 660 4,29 +7x0,01821
70 | 36 | 82 |30 [251 (13466 |51 [36,5]22x1,5] 51 | 30 [ 59 [36,5] 19 | 22 440 5,93 +27x0,02200
70 | 40 | 82 |30 [ 25113466 | 51 [36,5]22x1,5] 51 | 30 [ 59 [36,5] 19 | 22 570 5,93 +7x0,02380
70 | 45 | 82 | 30 [251[134[66 | 51 [36,5[22x1,5| 51 | 30 | 59 [36,5] 19 | 22 750 5,94 +27x0,02630
80 | 40 | 92 |30 [264 14568 51 [36,5]22x1,5] 55 | 31 [ 64 [36,5] 19 | 22 470 7,57 +7x0,02600
80 | 45 [ 92 [ 30 [264 145 [ 68| 51 [3¢,5[22x1,5] 55 | 31 [ 64 [36,5] 19 | 22 630 7,59 +7x0,02850
80 [ 50 | 92 |30 [264]145[68 |51 [36,5[22x1,5] 55 | 31 | 64 [36,5] 19 | 22 810 7,60 +Z x 0,03140
90 | 45 [102[35 296|156 [79 | 61 | 41 [22x1,5] 61 [ 34 [ 73 | 41 [ 21|25 530 10,12 +Z x 0,03050
90 [ 50 [102]35[296]| 156 [79 | 61 | 41 [22x1,5] 61 [ 34 [ 73 | 41 [ 21|25 690 10,13 +Zx0,03340
90 | 55 [102[35 (296|156 [79 | 61| 41 [22x1,5] 61 [ 34 [ 73 | 41 [ 21 |25 870 10,16 +Zx 0,03660
90 | 63 [102]35[296[156[79 [ 61| 41 [22x1,5] 61 [ 34 [ 73 [ 41 [21 |25 1190 10,18 +7x 0,04250
100 | 50 [ 115 [ 40 33517789 [ 69 | 46 [22x1,5 69 | 38 [79,5] 46 |23 |28 590 14,59 +Z x 0,04250
100 | 55 | 115 [ 40 [335[177]89 [ 69 | 46 [22x1,5] 69 | 38 [79,5] 46 [ 23 |28 750 14,62 +7x0,04570
100 | 63 [ 115 | 40 [335]177[ 89 [ 69 | 46 [22x1,5] 69 | 38 [79,5] 46 |23 | 28 1030 14,59 +Z x 0,05160
100 [ 70 [ 115 [ 40 [335]177[ 89 [ 69 | 46 [22x1,5] 69 | 38 [79,5] 46 |23 | 28 1320 14,68 +Zx0,05730
110 | 55 [125] 45 [364[190 |97 [ 77 | 51 |22x1,5] 77 | 43 [84,5] 51 | 2732 650 18,87 +Z x 0,04820
110 | 63 [125] 45 [364[190[ 97 [ 77 | 51 [22x1,5] 77 | 43 [84,5] 51 | 27]32 910 18,90 +Z x 0,05410
110 | 70 [125] 45 [364[190 |97 [ 77 [ 51 [22x1,5] 77 | 43 [84,5] 51 |27 [32 1170 18,93 +7x 0,05980

Zdvih pistnice podle préni zdkaznika.
Zdvihy vét$i nez maximdlni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.

Kloubové loZisko je uzpiisobeno i pro mazani éepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.

]
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Objednaci kod
Pro standardni pfimo&aré hydromotory
Série EH
Dle tabulky strana &.11.

EH | - / X -

Poloha vstupd
tlaku viéi nava-
Fenému oku na
plasti valce

- dle zde uvede-
n)'/ih ndkresd

Zdvih - dle Vaseho konkrétniho pozadavku
- nutno kontrolovat maximdlni mozny zdvih
z hlediska vzpérné pevnosti - zde Vém mizZe no-
pomoci graf vzpérné pevnosti dle Eulera strana 96.

Promér pistni tyce | @D oD, |@d, | L
40 50 | 20 | 177
40 50 | 20 | 177
40 50 | 20 | 177
Jmenovity promér valce @d |@p |@d, | L
22 | 50 | 20 | 177
25 | 50 | 20 | 177
28 | 50 | 20 | 177

Priklad:
EH - 50/28 x 200 - R

&
.
)
32 L
L,=105+200=305 a5

L=207+200=407
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[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série ZH1

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Ptimocary hydromotor ZH1 je prvek, ktery pfemé&nuije tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni tyge
v obou smérech. Svou konstrukci nevyZzaduji zvl&3tni pozadavky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi podminkami.

Hydromotor ZH1je sestaven z trubky s pfesn& opracovanym vnitfnim promérem v toleranci H8. Na ni jsou navafeny

pripojovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitinim zavitem a zdtka spoleéné s pevnym okem vdlce.
m Oko vélce i oko pistni tye je standardné osazeno kloubovym lozZiskem.Viko pro vedeni pistni tyée spolu s t&snicimi

prvky je nadroubovdno do trubky pld3té vélce. Na brousené - ledténé a chromované pistni tyci rozmérové tolerance f7
ie z jedné strany navafeno z4vésné oko, druhy konec tyée je osazen pistem.

PROVOZNi PODMINKY

Ptimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvlé3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést piipojeni PCH na zdroj taku (nebezpeéi oniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatiZeni pistni tyée vnéj3i silou, nebo jeji rotaéni pohyb bé&hem prdce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedoilo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjii silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &4sti stroje nebo zafizeni musi byt zaji$téno mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného nakldpéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyée hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerélIni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadovand filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli-20°C + +70°C
Klimatick& odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 16 MPa
Maximdlni tlak - 20 MPa
Zkugebni tlak - 25 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZH1 D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Souédsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici:

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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[ Pfimotaré hydromotory ydrauli ]

Série ZH 'I proP 20 MPa Situace pFivodniho $roubeni k roviné kyvéni
max R K

Oko tyée pro &25.

V7

NS

ottt

7

%

IA

T
N

L, min.

///

[ }7,,77//////

22722222222,

¢
Lo+Z
L+Z
doporotan | Hmotnost
@b | @d (@D, |ad, | L L | L L | L | L M A| B C|E|K]|R 2dvihy pri zdvihu Z
T dle zvol. & d (kg)

25 | 12 [ 35| 12 |142| 80 | 44 | 18 18 | 10x1 | 36 | 15 |29,5| 10| 9 |17,5 90 0,70 +Z x 0,00656
25 | 14 | 35 | 12 | 142| 80 | 44 | 18 18 | 10x1 | 36 | 15 29,5/ 10| 9 |17,5 150 0,72 +Z x 0,00656
32 | 18 | 42 | 20 |170| 90 | 45 | 35 | 32 | 31 [12x1,5[ 36 | 17 | 39 [ 16 | 14 |27,5 210 1,50 + Zx 0,00656
32 | 20 | 42 | 20 | 170 | 90 | 45 | 35 | 32 | 31 [12x1,5[ 36 | 17 | 39 | 16 | 14 |27,5 270 1,60 + Z x 0,00703
40 | 22 | 50 | 20 | 170 | 90 | 45 | 35 | 32 | 31 [16x1,5[36 | 17 | 43 | 16 | 14 |27,5 260 2,00 +Z x 0,00853
40 | 25 | 50 | 20 | 170 | Q0 | 45 | 35 | 32 | 31 [16x1,5|(36 | 17 | 43 | 16 | 14 |27,5 360 2,00 +Z x 0,00940
50 | 25 | 60 | 25 | 190|102 | 50 | 38 | 33 | 33 [16x1,5| 43 | 16 | 48 | 20 | 18 |32,5 260 3,10 +Z x 0,01063
50 | 28 | 60 | 25 | 190|102 | 50 | 38 | 33 | 33 [16x1,5| 43 | 16 | 48 |20 | 18 |32,5 360 3,00 +Z x 0,01161
63 | 32 | 75| 25 |215| 116 | 57 | 42 | 37 | 37 |[16x1,5| 50 | 23 [55,5|20 | 18 | 35 360 5,00 +Z x 0,01652
63 | 36 | 75 |25 |215| 16| 57 | 42 | 37 | 37 |16x1,5| 50 | 23 [55,5|20 | 18 | 35 480 5,00 +7Z x 0,01820
70 | 36 | 85 | 30 |235|125| 65 | 45 | 45 | 39 [22x1,5| 54 | 25 |60,5] 22 | 20 |42,5 410 7,35 +Z x 0,02232
70 | 40 | 85 | 30 |235|125| 65 | 45 | 45 | 39 [22x1,5| 54 | 25 |60,5| 22 | 20 |42,5 540 7,20 +Z x 0,02419
80 | 40 | 95 | 30 |240|130| 65 | 45 | 45 | 39 [22x1,5| 59 | 25 |65,5] 22 | 20 |42,5 450 8,00 +Z x 0,02604
80 | 45 | 95 | 30 |240|130| 65 | 45 | 45 | 39 [22x1,5| 59 | 25 |65,5] 22 | 20 |42,5 610 9,00 +Z x 0,02806
90 | 45 |105| 35 [275|140 | 80 | 55 | 54 | 49 |22x1,5| 64 | 27 |70,5| 25 | 25 47,5 510 12,00 + Z x 0,03051
90 | 50 | 105 | 35 [275|140 | 80 | 55 | 54 | 49 |22x1,5| 64 | 27 |70,5| 25 | 25 (47,5 660 12,40 +7Z x 0,03344
100 | 50 [120| 40 |300|155| 85 | 60 | 57 | 54 | 27x2 | 73 | 31 | 82 [ 28 |25 |52,5 570 17,00 + Z x 0,04254
100 | 55 [120| 40 |300|155| 85 | 60 | 57 | 54 | 27x2 | 73 | 31 | 82 |28 |25 |52,5 720 17,20 +Z x 0,04580
110 | 55 | 130 | 45 (345|185 | 95 | 65 | 67 | 57 | 27x2 | 78 | 38 | 87 |32 | 30 | 60 620 23,60 +Z x 0,04824
110 | 63 | 130 | 45 |345|185| 95 | 65 | 67 | 57 | 27x2 | 78 | 38 | 87 | 32 | 30 | 60 860 23,90 +Z x 0,05406
125 | 63 | 145| 50 | 417 [242[105| 70 | 70 | 62 | 33x2 | 95 | 50 |94,5| 35 | 30 |62,5 700 36,60 +Z x 0,05700
125 | 70 | 145| 50 | 417 [242[105| 70 | 70 | 62 | 33x2 | 95 | 50 |94,5| 35 | 30 |62,5 920 37,60 +Z x 0,06300
140 | 70 | 160 | 60 | 457 (252 | 115| 90 | 78 | 80 | 33x2 | 95 | 61 |102| 44 | 40 | 80 780 51,90 +Z x 0,06700
140 | 80 | 160 | 60 | 457 252 | 115| 90 | 78 | 80 | 33x2 | 95 | 61 |102| 44 | 40 | 80 1080 52,90 +Z x 0,07600
160 | 80 | 180 | 70 | 510 (280 [ 130|100 | 87 | 85 | 33x2 |105| 68 | 112 | 49 | 45 | 90 890 72,80 +Z x 0,08100
160 | 90 (180 | 70 | 510 (280|130 | 100 | 87 | 85 | 33x2 |105| 68 | 112 | 49 | 45 | 90 1200 74,20 + Z x 0,09200
180 | 90 | 210 | 90 | 547 (262 | 155|130 | 113 | 113 | 42x2 |100| 75 | 130 | 60 | 55 | 110 1020 101,90 +Z x 0,12200
180 | 100 | 210 | 90 | 547 (262 |155|130 | 113 | 113 | 42x2 |[100| 75 |130| 60 | 55 | 110 1320 107,50 + Z x 0,13400
200 | 100 [ 245|100 | 602 [ 302 | 160 | 140 | 123 | 123 | 42x2 [120| 85 |145| 70 | 60 | 120 1130 146,30 +Z x 0,17100
200 | 110 [ 245|100 | 602 (302|160 | 140|123 | 123 | 42x2 [120| 85 |145| 70 | 60 | 120 1440 147,80 + Z x 0,18400

Zdvih pistnice podle pféni zakaznika.
Zdvihy vét$i nez maximdlni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.

Kloubové loZisko je uzpisobeno pro mazani cepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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Uchyceni hydromotorid série ZH1

ydraul

oD,
oD, oD,
ob, % 0D,
Uchyceni ZH1-A ZH1-AS
Typvélee| D, | D, | B |@d | X [ Y [ n | L, | Ly | B, fj\ fj\
25 55 | 40 | 8 | 64 4 | 80
32 67 | 50 | 10 | 8,4 4 |90 [ 15[ 42 N N
40 98 [ 80 | 12 [ 84 6 [ 90 [ 15[ 42 ,
50 113 [ 95 | 13 [10,5 6 102 [ 137 | 51 4o,
63 | 138|115 | 15 | 13 6 | 116 [ 153 | 60 oD,
70 [ 148120 15 | 13 6 125162 ] 62 Ly Y
80 [168 140 18 | 15 6 130 [ 174 | 69 e X
90 178 [ 150 | 20 | 15 6 | 140 | 187 | 74 11 Be - &1 &
100 [ 200 [ 170 [ 20 [ 17 6 155207 | 83 [T1 m]_] N &
110 | 210 | 180 | 22 | 17 6 | 185 | 243 | 96 @ 3>{ fj\
125 | 240 25 | 17 [ 90 [ 180 [ 8 |[242 | 294 [ 102 : !
140 | 265 28 | 21 [ 90 [210 | 8 [252294[103 0T - G}KJ\&
160 | 280 28 | 25 [ 120 [230 [ 8 |280] 319 | 107 ] O | @
180 | 295 35 | 25 [ 130 [ 250 | 8 [262[307 | 120 B| Lotz
200 [ 350 35 | 31 [ 150 [290 [ 8 [302 347|130 e ‘
Uchyceni ZH1-B ZH1-BS
Typ vélce| @D, | @D, B d n L, Lo B,
25 75 | 60 8 64 | 4 80
32 88 | 70 10 | 84 4 90 [ 115 | 42
40 98 | 80 | 12 [ 84 6 90 [ 115 | 42
50 13 | 95 13 [105] 6 102 | 137 | 51
63 138 | 115 | 15 13 6 116 | 153 | 60
70 148 | 120 | 15 13 6 125 [ 162 | 62
80 168 | 140 | 18 15 6 130 | 174 | 69
90 178 | 150 | 20 15 6 140 | 187 | 74
100 198 | 170 | 20 17 6 155 | 207 | 83
110 | 208 | 180 | 22 17 6 185 | 243 | 96
125 | 237 | 205 | 25 17 8 | 242 | 294 [ 102
140 | 267 | 230 | 28 | 21 8 | 252 | 294 | 103
160 | 305 | 260 | 28 | 25 8 | 280 | 319 | 107
180 | 330 | 285 | 35 | 25 8 | 262 | 307 | 120 5
200 | 380 | 330 | 35 | ai 8 | 302 | 347 | 130 - Lostz
Uchyceni ZH1-C ZH1-CS
Typ vélce| A [Bh11| C |df8| E Gx45°| H | K | L, | Ly | B, s ‘ -
25 [70] 45 [23 |15 45125 1 |5 [17]80 = 8
32 [90[ 55 [ 2812053175 1 |5 [19[90[115]42 LU
40 [105] 65 [ 2820 65][ 20 1 5 [19]90[115] 42 N
50 [120] 80 |33 [ 2580 20| 1 | 5 [22[102[137] 51 F. B
63 [150[ 100 | 40 [ 30 [100[ 25 | 1,5 | 7 [27[116[153] 60 A
70 [160] 110 [ 40 [ 30 [105[ 25 [ 1,5 [ 7 [ 27 [125[162] 62 Lostz
80 [185[ 125 [ 45[35[115[ 30| 1,5 | 8 |31 [130[174] 69 Lo*z ;
90 [205[ 13550 | 40 [135[35 [ 1,5 | 8 [33[140[187] 74 L Bs
100 [220[ 150 [ 55 [ 45 [150] 35 | 1,5 | 10|38 [155[207] 83 [T naliN
110 [240] 160 [ 60 [ 50 [160[ 40 [ 1,5 [ 10 | 40 [185[243[ 96 A !
125 [295] 195 [ 80 [ 60 [195[50 | 2 |10 [ 50 [242(294[102 Dru 3
140 [335] 215 [ 90 | 70 [215] 60 | 2 |15 |60 [252[294]103 ;
160 [380[ 240 [100] 80 [240] 70 | 2 | 18| &8[280[319][107 i
180 [420] 260 [ 110 90 [260] 80 | 2 |20 | 75 [262[307[120 Lk
200 [480[ 300 [120[100[300[ 90 | 2 |25 [ 85 [302[307[130
Uchyceni ZH1-D ZH1-DS
Typvélee | B | C |@d| E | F [ G | H | L |L|C | B
25 20 [ 15 [ 84| 55| 73 [ 10 ] 23| 80
32 20 [ 15 [10,5] 65 [ 88 [ 10 [ 27 [ 90 [115] 40 | 42
40 24 [ 20 [10,5] 75 [100] 12 [ 31 [ 90 [115] 45 | 42
50 24 [ 20 [ 13 | 88 [ 110] 14 [ 38 [102[137] 55 | 51
63 30 [ 25 [ 15 [110[138] 18 [ 50 [116]153] 62 | 60
70 34 [ 27 [ 17| n8f150] 20 | 55 [125[162] 64 [ 62
80 40 [ 30 [ 21 [140] 180 24 [ 60 [130] 174 | 74 [ 69
90 40 [ 30 [ 21 [150[ 190 24 | 65 [140][ 187 77 | 74
100 48 [ 34 [ 25 [170] 215 26 | 75 [ 155207 86 | 83 +
110 48 | 34 | 25 [180]230] 26 | 80 [185]243] 92 | 96 B8]
3 c| AsL#z-2C |C
Kéty L, B, a C plati pro provedeni PCH se droubovanou zdtkou. ‘ Lotz Cs
0S
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[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série ZH2

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Ptimocary hydromotor ZH2 je prvek, ktery pfemé&huije tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni tyge
v obou smérech. Svou konstrukci nevyZzaduji zvl&3tni pozadavky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi podminkami.

Hydromotor ZH2 je sestaven z trubky s pfesné opracovanym vnitfnim primérem v toleranci H8 . Na ni jsou navafeny
pripojovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitinim zdavitem a zétka spoleéné s pevnym okem vdlce.

Oko vélce i oko pistni tyce je standardné osazeno kloubovym lozZiskem.Viko pro vedeni pistni tyée spolu s t&snicimi
prvky je nadroubovdano do trubky pldsté vdlce. Na brousené - ledténé a chromované pistni tyci rozmérové tolerance f7
ie z jedné strany navafeno zdvésné oko, druhy konec ty&e je osazen pistem.

PROVOZNi PODMINKY

Pfimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvlésini pozadavky na obsluhu a provoz.
- montéz PCH se musi provadét v podminkéch, které vyluluji poskozeni funkénich dild a zabezpeduji ochranu vnitiniho

prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést pfipojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpeéi dniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatizent pistni ty&e vnéji silou (jakoZ i radidlni silou, jeZ je zpdsobena prihybem PCH vlasti véhou) nebo jejf
rotagni pohyb b&hem préce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedoslo k mechanickému poskozeni pistni tye

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohéch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvagnych hmot odpovidaijicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &dsti stroje nebo zafizeni musi byt zajisténo mozné nakldpéni télesa hydraulického
vélce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného nakldpéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostied, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekraéovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyce hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerélini olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadované filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimaticka odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximélni tlak - 25 MPa
Zkugebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s!

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi:

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZH2 D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Sougdsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici:

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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[ Pfimotaré hydromotory ydrauli ]

2 o2 Situace pFivodniho $roubeni k rovin& kyvéni
Série ZH2 R p

pro Pmax 25 MPa —

oG
D £ r
’/,///1//'//////////////////////////////////%

)
L0+Z
L+Z
Jmd ] s
oD |od (@D, |od, | L | L | L | L L |L| M |A|B| C|E]|K/|R |“ES pii zdvihu Z
£1] £ dle zvol. & d (kg)

32 | 18 | 42 | 20 |175] 95 | 45 | 35 | 30 | 30 [12x1,5] 36 | 18 | 39 | 16 | 20 |27,5] 170 1,80+ Z x 0,00656
32 | 20 | 42 | 20 |175] 95 | 45 | 35 | 30 | 30 |12x1,5] 36 | 18 | 39 | 16 | 20 |27,5] 230 1,80+ Z x 0,00703
40 | 22 | 50 | 20 [185]105] 45 | 35 | 30 | 30 [16x1,5] 36 | 18 | 43 | 16 | 20 [27,5] 220 2,05+ Z x 0,00853
40 | 25 | 50 | 20 | 185|105 45 | 35 | 30 | 30 |16x1,5| 36 | 18 | 43 | 16 | 20 |27,5] 310 2,05+ Z x 0,00940
45 | 25 | 55 | 25 |190]102] 50 | 38 | 33 | 33 |16x1,5] 41 | 18 | 45,5 | 20 | 25 |32,5] 260 2,50+ Z x 0,01000
45 | 28 | 55 | 25 |190|102| 50 | 38 | 33 | 33 |16x1,5| 41 | 18 | 45,5 | 20 | 25 |32,5| 350 3,15 + Z x 0,01100
50 | 25 | 62 | 25 |205| 117 | 50 | 38 | 33 | 33 |16x1,5] 43 | 21 | 49 | 20 | 25 |32,5] 220 3,50+ Z x 0,01214
50 | 28 | 62 | 25 |205| 117 ] 50 | 38 | 33 | 33 |16x1,5| 43 | 21 | 49 | 20 | 25 |32,5] 300 3,50+ 7 x 0,01312
55 | 28 | 70 | 25 | 215|116 | 57 | 42 | 37 | 36 [16x1,5] 45 | 20 | 53 | 20 | 25 | 35 260 4,18 + Z x 0,01640
55 | 32 | 70 | 25 | 215| 116 | 57 | 42 | 37 | 36 |16x1,5| 45 | 20 | 53 | 20 | 25 | 35 370 4,60+ Z x 0,01787
60 | 32 | 75 | 25 |225]126| 57 | 42 | 37 | 36 |16x1,5] 48 | 25 | 55,5 | 20 | 25 | 35 330 5,50+ Z x 0,01880
60 | 36 | 75 | 25 | 225|126 57 | 42 | 37 | 36 |16x1,5| 48 | 25 | 55,5 | 20 | 25 | 35 | 440 5,55+ 7 x 0,02047
63 | 36 | 78 | 30 |240]130]| 65 | 45 | 44 | 39 [16x1,5] 50 | 27 | 57 | 22 | 28 |42,5] 410 6,50+ Z x 0,02103
63 | 40 | 78 | 30 | 240|130 65 | 45 | 44 | 39 [16x1,5] 50 | 27 | 57 | 22 | 28 |42,5] 530 7,00+ Z x 0,02290
65 | 36 | 80 | 30 | 240|130 65 | 45 | 44 | 39 |22x1,5| 53 | 24 | 58 | 22 | 28 |42,5| 390 7,00+ Z x 0,02140
65 | 40 | 80 | 30 | 240|130 65 | 45 | 44 | 39 |22x1,5| 53 | 24 | 58 | 22 | 28 |42,5] 510 7,00+ Z x 0,02327
70 | 40 | 85 | 30 |260[ 150 65 | 45 | 44 | 39 |22x1,5] 54 | 33 | 60,5 | 22 | 28 |42,5] 460 8,90+ Z x 0,02420
70 | 45 | 85 | 30 | 260|150 65 | 45 | 44 | 39 |22x1,5| 54 | 33 | 60,5 | 22 | 28 |42,5| 610 8,95+ Z x 0,02680
75 | 40 | 90 | 35 [280| 150 75 | 55 | 53 | 48 |22x1,5] 57 | 30 | 63 | 25 | 30 [47,5] 410 10,30+ Z x 0,02512
75 | 45 | 90 | 35 | 280|150 75 | 55 | 53 | 48 |22x1,5| 57 | 30 | 63 | 25 | 30 |47,5] 550 10,50+ Z x 0,02774
80 | 45 | 95 | 35 [290| 155 80 | 55 | 53 | 48 [22x1,5] 59 | 33 | 65,5 | 25 | 30 [47,5] 510 11,70+ Z x 0,02866
80 | 50 | 95 | 35 |290|155] 80 | 55 | 53 | 48 |22x1,5] 59 | 33 | 65,5 | 25 | 30 |47,5] 660 11,80+ Z x 0,03160
90 | 50 |105| 40 | 310|165 85 | 60 | 57 | 53 |22x1,5| 64 | 35 | 70,5 | 28 | 35 |52,5] 560 15,20+ Z x 0,03344
90 | 55 |105| 40 | 310|165 85 | 60 | 57 | 53 |22x1,5| 64 | 35 | 70,5 | 28 | 35 |52,5| 710 15,60+ Z x 0,03668
100 | 55 | 120 45 |340[180] 95 | 65 | 67 | 57 | 27x2 | 73 | 38 | 82 | 32 | 38 | 60 610 21,80+ Z x 0,04578
100 | 63 | 120] 45 |340]180] 95 | 65 | 67 | 57 | 27x2 | 73 | 38 | 82 | 32 | 38 | 60 850 | 22,10+ 7 x 0,05160
110 | 63 | 130 50 [360]|185]105] 70 | 70 | 62 | 27x2 | 78 | 38 | 87 | 35 | 40 |62,5] 750 | 26,00+ Z x 0,05406
110 | 70 | 130 50 |360]185|105] 70 | 70 | 62 | 27x2 | 78 | 38 | 87 | 35 | 40 |62,5] 960 | 26,24+ Z x 0,05980
125 | 63 | 155] 60 |470]260]120] 90 | 78 | 75 | 33x2 |100] 60 | 99,5 | 44 | 50 | 80 | 580 | 52,75+ Z x 0,07700
125 | 70 | 155 | 60 | 470]260|120| 90 | 78 | 75 | 33x2 | 100| 60 | 99,5 | 44 | 50 | 80 | 770 | 53,44+ Z x 0,08300
140 | 70 [170] 70 |500]270[130[100] 85 | 85 | 33x2 |100]| 70 | 107 | 49 | 55 | 90 | 650 | 67,25+ Z x 0,08800
140 | 80 | 170] 70 |500]270|130]100] 85 | 85 | 33x2 | 100| 70 | 107 | 49 | 55 | 90 | 920 | 68,32+ Z x 0,09600
160 | 80 | 190 80 |550[290]150] 110 [100] 90 [ 42x2 [105] 80 | 120 | 55 | 60 [ 100| 750 94,10 + Z x 0,10400
160 | 90 | 190 80 |550]290]150] 110 |100] 90 | 42x2 | 105]| 80 | 120 | 55 | 60 | 100| 1025 | 95,60+ Z x 0,11500
180 | 90 | 210| 90 |600]310|160]130] 110|110 42x2 | 110] 85 | 130 | 60 | 70 | 110 | 860  |122,38+ Z x 0,12200
180 | 100|210 | 90 | 600|310 | 160|130 110| 110| 42x2 | 10| 85 | 130 | 60 | 70 | 110| 1130 |123,68+ Z x 0,13400
200 | 100|245 |100[640[330[ 170 140|120 120 42x2 [ 120 90 [147,5] 70 | 75 |120| 960  |169,30+ Z x 0,18500
200 | 110 | 245|100 640]330] 170 140|120 120 42x2 [ 120 90 [147,5] 70 | 75 | 120| 1230 |171,64+ Z x 0,19800

Zdvih pistnice podle pfani zakaznika.
Zdvihy vét3i nez maximdlni doporuéené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.

Kloubové lozZisko je uzpisobeno pro mazani cepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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Uchyceni hydromotorui série ZH2

Uchyceni ZH2-A ZH2-AS
Typvélce| D, | D, B | &d| X Y n L, | L, | B
32 67 50 10 84 4 95 118 41
40 98 80 12 8,4 ) 105 | 128 41
45 103 85 12 10,5 [e) 102 | 130 46
50 113 95 13 10,5 o) 117 | 146 50
155] 118 | 100 13 10,5 [¢) 116 | 152 56
60 128 | 108 13 10,5 [¢) 126 | 160 59
63 138 [ 115 15 13 o) 130 [ 160 57
65 138 | 115 15 13 [e) 130 | 165 59
70 148 | 120 15 13 [¢) 150 | 178 61
75 155 | 130 16 15 [e) 150 | 184 64
80 168 | 140 18 15 o) 155 | 190 68
90 178 | 150 | 20 15 6 165 | 203 | 73
100 200 | 170 20 17 [e) 180 | 224 82
110 210 | 180 22 17 o) 185 | 236 89
125 240 25 17 90 180 8 260 | 302 | 102
140 265 28 21 90 210 8 270 | 302 | 102
160 280 28 25 120 | 230 8 290 | 319 | 109
180 295 35 25 130 | 250 8 310 | 341 116
200 350 35 31 150 | 290 8 330 | 364 | 124
Uchyceni ZH2-B ZH2-BS
Typ vélce| @D, | @D, B d n L L. B,
32 88 70 10 84 4 95 118 41
40 98 80 12 8.4 o) 105 128 41
45 103 85 12 84 6 102 130 46
50 113 95 13 10,5 [e) 117 146 50
55 118 100 13 10,5 [e) 116 152 56
60 128 108 13 10,5 6 126 160 59
63 138 115 15 13 [e) 130 160 57
65 138 115 15 13 6 130 165 59
70 148 120 15 13 o) 150 178 61
75 155 130 16 13 6 150 184 64
80 168 140 18 15 6 155 190 68
90 178 150 20 15 6 165 203 73
100 198 170 20 17 6 180 224 82
110 208 180 22 17 6 185 236 89
125 237 205 25 17 8 260 302 102
140 267 230 28 21 8 270 302 102
160 305 260 28 25 8 290 319 109
180 330 285 35 25 8 310 341 116
200 380 330 35 31 8 330 364 124
Uchyceni ZH2-C ZH2-CS
Typ vélce| A [Bh11| C |df8| E | F |[6x45°| H | K | L |L. | B,
32 90 | 55 28 | 20 | 53 [17,5 1 5 19 | 95 | 118 | 41
40 105 | 65 28 | 20 | 65 | 20 1 5 19 | 1051128 | 41
45 10| 70 |33 [ 25|70 ] 20 1 5 |22 | 102130 46
50 120| 80 33 | 25 | 80 | 20 1 5 |22 | 117 | 146] 50
55 135| 90 35| 25 | 90 [225] 1 S | 23 [116[152] 56
60 140 | 95 35 | 25 | 95 122,5| 1 7 | 25 | 126|160 59
63 150 100 | 40 | 30 |100| 25 | 1,5 7 | 27 [ 130|160 57
65 155| 105 | 40 | 30 | 100 | 25 1,5 7 | 27 | 130 [165] 59
70 160 110 | 40 | 30 [105]| 25 | 1,5 7 | 27 |150[178 | 61
75 180 120 [ 45 | 35 |115[30 | 1,5 7 | 30 150|184 64
80 185 125 | 45 | 35 |115[30 | 1,5 8 31 | 155|190 | 68
90 205] 135 | 50 | 40 [135] 35 1,5 8 |33 |165]203]| 73
100 220] 150 [ 55 [ 45 [150[ 35 | 1,5 [ 10 | 38 | 180 (224 82
110 240| 160 | 60 | 50 [ 160 | 40 | 1,5 10 | 40 | 185|236 89
125 295| 195 | 80 | 60 [195] 50 2 10 | 50 12601302102
140 335 215 [ 90 | 70 [ 215 | 60 2 15 | 60 |270]302] 102
160 380| 240 [100 | 80 [240] 70 2 18 | 68 [290] 319 | 109
180 420] 260 [ 110 ] 90 | 260 80 2 20 | 75 | 310|341 ] 116
200 480 300 |120]100]300]| 90 2 25 | 85 1330364124
Uchyceni ZH2-D ZH2-DS
Typvilee| B [ c Jod[ EJ F e [H L [L. [c[B8,
32 20 15 [ 10,5 65 | 88 10 | 27 | 95 | 118 | 38 | 41
40 24 20 [10,5] 75 | 100 | 12 31 105 | 128 | 43 41
45 24 | 20 13 80 [ 105 | 12 | 35 [ 102 | 130 | 48 | 46
50 24 20 13 88 [ 110 | 14 38 | 117 | 146 | 49 | 50
55 26 20 13 98 | 123 | 16 43 | 116 [ 152 | 56 | 56
60 30 25 15 | 107 [ 135 | 16 47 | 126 | 160 | 59 | 59
63 30 25 15 | 110 [ 138 | 18 50 | 130 | 160 | 55 57
65 30 25 15 110 | 138 | 18 50 [ 130 | 165 | 60 [ 59
70 34 27 17 | 118 [ 150 | 20 | 55 [ 150 | 178 | 55 61
75 34 27 17 1 125 [ 158 | 20 | 55 | 150 | 184 | 61 64
80 40 30 21 140 | 180 | 24 60 | 155 | 190 | 65 68
90 40 30 21 150 | 190 | 24 65 | 165 | 203 | 68 73
100 48 34 25 [ 170 | 215 | 26 | 75 | 180 [ 224 | 78 82
110 48 34 25 | 180 | 230 | 26 80 | 185 | 236 | 85 89
Kéty L, B, a C plati pro provedeni PCH se droubovanou zdtkou.
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[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série ZH2T

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimocary hydromotor ZH2T je prvek, ktery pfeménuje tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni tyée
v obou smérech. Svou konstrukci nevyzaduji zvl&3tni pozadavky na obsluhu a ddrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno fidit se provoznimi a technickymi podminkami. ZH2T je hydromotor s neregulovatelnym tlumenim(snize-
ni rychlosti pohybu pistni tyce) v koncovych polohéch - nemdzeme viak garantovat G&innost tumeni. Pro pozadavek
presného tlumeni volte typ PCH ZH2RT nebo 1SO 6022.

Hydromotor je sestaven z trubky s pfesné opracovanym vnitinim promérem v toleranci H8. Na ni jsou navafeny pfipo-
jovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitrnim zdvitem a zdtka spole¢né s pevnym okem vdlce.

Oko vélce i oko pistni tye je standardné osazeno kloubovym lozZiskem.Viko pro vedeni pistni tyée spolu s t&snicimi
prvky je nadroubovdno do trubky pldsté valce. Na brousené - ledténé a chromované pistni tyci rozmérové tolerance f7
ie z jedné strany navafeno zdvésné oko, druhy konec tyée je osazen pistem.

PROVOZNi PODMINKY

Ptimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvl&3tni pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést pfipojeni PCH na zdroj taku (nebezpeéi dniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky

daného zafizeni
m - pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak
- radidlni zatiZeni pistni tyce vnéjii silou (jakoz i radidlni silou, jeZ je zpdsobena prihybem PCH vlasti vahou) nebo jeji

rotagni pohyb b&hem préce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedoslo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohéch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvanych hmot odpovidaijicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &dsti stroje nebo zafizeni musi byt zajisténo mozné nakldpéni télesa hydraulického
vélce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného nakldpéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyce hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkach.

TECHNICKE PODMiNKY
Pracovni kapalina - hydraulicky minerdlini olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadované filtrace - doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimatickd odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximélni tlak - 25 MPa
Zkugebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s!

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZH2T D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Souédsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici:

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.

I 72 B



[ Pfimotaré hydromotory ydrauli ]

Série ZH2T

proP__ 25 MPa Oko zétky pro @32.
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Situace pfivodniho $roubeni k roviné kyvani
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Maximdlni dopo- Hmotnost
@b |@d|@D,|ad, | L [ L [ L |L |[L]|L, M A | B C E | K, | R |rucenézdvihy dle pri zdvihu Z
£1 [ 1 zvol. & d (kg)

32 [ 18| 42|20 |205[125]| 45|35 |30 |30 [12x1,5|42 | 10| 39 [ 16|20 |27,5 160 2,00 +Z x0,00656
32 | 20 |42 |20 |205[125] 4535|3030 |12x1,5[42 | 10| 39 | 16 |20 |27,5 220 2,00 +Zx0,00703
40 | 22 [ 50|20 |215[135[45 35|30 |30 |16x1,5[42 | 15| 43 | 16|20 |27,5 200 2,70+ Zx0,00853
40 | 255020 |215[135[ 4535|3030 |16x1,5[42 | 15| 43 | 16 |20 (27,5 290 2,90 +Z x0,00940
45 | 25| 55|25 |225[137[ 50|38 |33 |33 |16x1,5[45 |16 |455]| 20| 25325 240 3,15 +7Z x 0,01000
45 | 28 | 55|25 |225[137| 50|38 |33 |33 [16x1,5|45| 16 [455]20|25|32,5 340 3,31 +Zx 0,01100

50 | 25|62 |25[250(162| 50|38 |33 |33 |16x1,5[/48| 16| 49 | 20|25 (32,5 200 4,60 +7Zx0,01214

50 [ 28|62 |25[250|162| 50 (38|33 [33|16x1,5|48 [ 16| 49 |20 25325 280 4,70 +Z x0,01312

55 | 28| 70|25 (260|161 |57 |42 |37 |36 |16x1,5[50 | 17| 53 | 20| 25| 35 240 4,39 + Zx0,01640
55 [ 32| 70|25 (260|161 |57 42|37 [36]16x1,5|50 [ 17| 53 | 20|25 35 350 4,57 +7Zx0,01787
60 | 32 | 75|25 |265[166|57 |42 |37 |36 |16x1,5[53 |16 [555]|20[25] 35 310 5,78 +Z x0,01880
60 [ 36|75 |25(265[166| 57 |42 |37 [ 36 [16x1,5|53 | 16 [555]20 | 25| 35 420 6,83 +7Z x0,02047
63 [ 36| 78|30 |285[175]| 65 |45 | 44 |39 [16x1,5|58 | 16 | 57 |22 | 28 |42,5 390 7,35 +7x0,02103
63 |40 [ 78 | 30 |285[175| 65|45 |44 |39 |16x1,5[58 | 16| 57 | 22 | 28 |42,5 510 7,58 +Zx0,02290
65 [ 36|80 |30|290[180| 65 | 45 | 44 | 39 [22x1,5| 58 | 22 | 58 [ 22 | 28 |42,5 370 8,55 +7x0,02140
65 | 40 [ 80|30 |290[180| 65|45 | 44 |39 |22x1,5[58 | 22 | 58 | 22 | 28 |42,5 490 8,66 +7Zx0,02327
70 |40 | 85|30 |295|185| 65 | 45|44 | 39 |22x1,5| 58 | 23 |60,5| 22 | 28 [42,5 440 9,35 +7Zx0,02420
70 | 4518530 [295[185| 65| 45|44 |39 |22x1,5|58 | 23 |160,5| 22 | 28 |42,5 600 956 +7Zx0,02680
75 | 40| 90 | 35 [335[205| 75 | 55| 53 | 48 |22x1,5| 63 | 23 | 63 | 25|30 |47,5 380 10,82 +Z x0,02512
75 | 45|90 |35 (335|205| 75| 55|53 |48 |22x1,5| 63 | 23| 63 | 25| 30 [47,5 530 11,03 + Z x 0,02774
80 | 45| 95|35 [340[205| 80 | 55 | 53 | 48 |22x1,5| 65 | 25 | 65,5| 25| 30 | 47,5 480 14,10 + Z x 0,02866
80 [ 50| 95[35[340|205| 80 | 55| 53 | 48 |22x1,5| 65 | 25 | 65,5| 25 | 30 | 47,5 630 15,00 + Z x 0,03160
90 | 50 |105| 40 |375|230| 85 [ 60 | 57 | 53 |22x1,5| 70 [ 28 | 70,5| 28 | 35 [52,5 530 18,50 + Z x 0,03344
90 | 55 |105] 40 [375[230| 85| 60 | 57 | 53 |22x1,5| 70 | 28 |70,5| 28 | 35 (52,5 680 19,50 + 7 x0,03668
100 | 55 |120| 45 [ 410|250 95 | 65 | 67 | 57 | 27x2 | 80 | 30| 82 | 32| 38| 60 570 27,00 + Z x0,04578
100 | 63 |120| 45 | 410|250 95 [ 65| 67 | 57 | 27x2 | 80 [ 30| 82 | 32|38 60 810 27,50 + Zx0,05160
110 | 63 |130| 50 |430[255]|105| 70 [ 70 [ 62 | 27x2 | 85|30 | 87 [ 35|40 |62,5 710 28,88 + Zx 0,05406
110 | 70 [130| 50 |430[255[105| 70 | 70 | 62 | 27x2 | 85|30 | 87 | 35|40 (62,5 930 30,50 + Zx0,05980
125 | 63 |155| 60 | 510 |300|120[ 90 | 78 [ 75 | 33x2 |104[ 32 |99,5|44 | 50 | 80 560 58,50 + Z x 0,07700
125 | 70 [ 155] 60 [ 510 |300[120| 90 | 78 | 75 | 33x2 [104| 32 |99,5| 44 | 50 | 80 750 59,50 + Z x0,08300
140 | 70 |170| 70 [ 540|310 [130[100| 85 | 85 | 33x2 [110| 32 | 107 | 49 | 55 | 90 630 74,00 + Z x 0,08800
140 | 80 |170| 70 | 540|310 |130[100| 85 | 85| 33x2 |110[ 32| 107 [ 49 | 55| 90 900 75,20 + Z x 0,09600
160 | 80 |190| 80 [605|345[150[110|100| 90 | 42x2 |120| 40 | 120 | 55 | 60 | 100 730 105,50 + Z x 0,10400
160 | 90 |190| 80 [605|345|150[110]|100| 90 | 42x2 |120| 40 | 120 | 55| 60 | 100 1000 107,70 + Z x 0,11500

180 | 90 |210| 90 |645|365|150[130| 110 110| 42x2 |128| 40 | 130 [ 60| 70 | 110 830 141,00 + Z x 0,12200
180 [100]|210| 90 [645|365|150[130|110[110| 42x2 |128| 40 | 130 [ 60| 70 | 110 1100 143,60 + Z x 0,13400
200 |100|245|100|725[415|170|140[120[120| 42x2 [155| 48 |147,5| 70 | 75 | 120 920 207,20+ Zx0,18500
200 | 110|245[100|725|415[170]140|120[120| 42x2 |155| 48 |147,5| 70 | 75 | 120 1190 210,00 +Z x 0,19800

Zdvih pistnice podle piani zakaznika.

Zdvihy vét$i nez maximdlni doporuené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.

Kloubové loZisko je uzpisobeno pro mazani Eepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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Uchyceni hydromotori série ZH2T
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Uchyceni ZH2T-A ZH2T-AS
Typvélce| D, | D, B |[@d| X Y n L | L. | B
32 67 | 50 | 10 [ 84 4 125 | 10
40 98 | 80 | 12 | 84 6 | 135 | 164 | 40
45 103 [ 85 | 12 [ 105 6 | 137 | 169 | 44
50 N3 [ 95 | 13 [ 105 6 | 162 [ 192 | 49
55 118 [ 100 | 13 [ 105 6 | 161 [ 195 | 52
60 128 | 108 | 13 [ 105 6 | 166 | 204 | 53
63 138 | 115 | 15 | 13 6 | 175 | 215 | 55
65 138 | 115 | 15 | 13 6 | 180 | 215 | 55
70 148 | 120 | 15 | 13 6 | 185 | 221 | 58
75 155 | 130 | 16 | 15 6 | 205 | 242 | 62
80 168 | 140 | 18 | 15 6 | 205 | 242 | 62
90 178 | 150 | 20 | 15 6 | 230 [ 277 | 72
100 | 200 [ 170 | 20 | 17 6 | 250 | 296 | 77
10| 210 | 180 | 22 | 17 6 | 255 | 310 | 83
125 | 240 25 | 17 | 90 [ 180 | 8 | 300 | 392 | 122
140 | 265 28 | 21 | 90 [ 210 | 8 | 310 | 405 | 125
160 | 280 28 | 25 | 120 | 230 | 8 | 345 | 437 | 136
180 | 295 35 | 25 | 130 | 250 | 8 | 365 | 464 | 143
200 | 350 35 | 31 | 150 [ 290 | 8 | 415 | 526 | 143
Uchyceni ZH2T-B ZH2T-BS
Typ vélce| @D, | @D, B d n L, L. B,
32 88 70 10 8 4 125 10
40 98 80 12 8.4 o) 135 164 40
45 103 85 12 8.4 6 137 169 44
50 113 95 13 10,5 6 162 192 49
29 118 100 13 10,5 6 161 195 52
6 28 108 3 10,5 6 66 204 5}
63 38 5 5 3 o) 75 215 55
65 38 5 5 3 6 80 215 55
70 48 20 5 3 6 85 221 58
75 155 130 16 13 6 205 242 62
80 168 140 18 15 6 205 242 62
90 178 150 20 15 o) 230 277 72
100 198 170 20 17 6 250 | 296 77
110 208 180 22 17 6 255 310 83
25 237 | 205 25 17 8 300 392 122
40 267 | 230 28 21 8 310 405 25
60 305 260 28 25 8 345 437 36
80 330 | 285 35 25 8 365 | 464 43
200 380 | 330 35 31 8 415 526 143
Uchyceni ZH2T-C ZH2T-CS
Typvalce| A [Bh11| ¢ [df8] E | F Joxas | H [ kK [ L, [L [B,
32 90 | 55 [ 28| 20 | 53 [17,5 5 |19 25| 10
40 105| 65 | 28 | 20 | 65 | 20 5 | 19 [135]164] 40
45 101 70 | 33125 |70 20 5 |22 [137]169] 44
5 20| 80 [ 33125 |80 20 5 122 1162]|192] 49
55 35| 90 [35] 25 |90 22,5 5 [ 23 [161]195] 52
401 95 51 25 [ 951225 7 | 2511661204 53
63 50[ 100 | 40| 30 [100] 25 S| 7 127 |175[215]| 55
65 551105 |40 | 30 [100] 25 51 7 1271180]215]| 55
70 60| 110 | 40 | 30 5| 25 S| 7 [271185(221] 58
75 80| 120 [ 45 | 35 5130 5| 7 1301205(242| 62
80 85| 125 [ 45| 35 5130 5| 8 | 31 1205(242| 62
90 2051 135 | 50 | 40 [135] 35 5 | 8 | 3312301277172
0 |220] 150 | 55 5 [150] 35 5 [ 10 |38 |2501296| 77
0 2401 160 | 60 | 50 [160| 40 5110140 1255(310/ 83
25 295|195 180 | 60 |195[60 | 2 0 [501300|392[122
40 335|215 |90 | 70 [215[ 60 | 2 5160 1310 [405[125
60 80| 240 [100| 80 [240[ 70 | 2 8 | 68 |345(437]|136
80 [420[260 [110] 90 1260180 | 2 |20 |75 |365[464[143
200 [480] 300 [120] 100 [3001 90 | 2 |25 |85 [415[526]143
Uchyceni ZH2T-D ZH2T-DS
Typvélce| B | C |@d| E | F | G | H | L |[L. | C | B,
32 20 | 15 [10,5] 65 | 88 0|36 251 15 | 10
40 2 20 110,51 75 | 100| 12 | 31 351164 | 49 0
45 2 20 3 180 [105] 12 | 35 [ 137|169 | 52 4
50 24 | 20 3 | 88 10 14 | 38 [ 162192 | 50 | 49
55 26 | 20 3 198 [123] 16 3 [ 161 11951 54 | 52
6 30 | 25 5 711351 16 7 [1661204| 63 | 53
63 30 | 25 5 0138 18 | 50 | 175|215 | 65 | 55
65 30 | 25 5 0138 18 | 50 [ 180 [215] 60 | 55
7 34 | 27 7 8 150 20 | 55 [1851221] 63 | 58
75 34 | 27 7 11251158 | 20 | 55 [205 242 | 64 | 62
80 40 | 30 | 2 40 | 180 | 24 | 60 |2051242| 67 | 62
90 030 ]2 501190 | 24 | 65 |2301277 | 77 | 72
100 8 | 34 | 25 | 170215 26 | 75 250296 80 | 77
110 48 | 34 | 25 1180 (230 26 | 80 [255]310| 89 | 83

Kéty L, B, a C, plati pro provedeni PCH se $roubovanou zétkou.
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[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série ZH2RT

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimocary hydromotor ZH2RT je prvek, ktery pfeméfiuje tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni
tyée v obou smérech. Svou konstrukci nevyZzaduiji zvlé3tni pozadavky na obsluhu a tdrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno fidit se provoznimi a technickymi podminkami. ZH2RT je hydromotor s regulovatelnym tlumenim(snizeni
rychlosti pohybu pistni tyée) v koncovych polohdch.Je sestaven z trubky s presné opracovanym vnitfnim primérem
v toleranci H8. Na ni jsou navafeny pfipojovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitinim zdvitem a zdétka spoleéné
s pevnym okem vdélce.

Oko vdlce i oko pistni tyée je standardn& osazeno kloubovym loZiskem.Viko pro vedeni pistni tyée spolu s t&snicimi
prvky je nadroubovdno do trubky pld3té vélce. Na brousené - le3téné a chromované pistni tyci rozmérové tolerance f7
je z jedné strany navafeno z4vésné oko, druhy konec tyée je osazen pistem.

PROVOZNi PODMINKY

Pfimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvlé3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést piipojeni PCH na zdroj taku (nebezpeéi oniku tlak.oleje) a montdz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlIni zatizent pistni tyée vn&jsi silou (jakoz i radidlni silou, jeZ je zpdsobena prihybem PCH vlasti véhou) nebo jeji
rotaéni pohyb b&hem prdce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedolo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &dsti stroje nebo zafizeni musi byt zaji$téno mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pri¢ném sméru v oblasti dovoleného naklapéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekracovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyce hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkach.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerdlni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadované filtrace - doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimatick& odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximélni tlak - 25 MPa
Zkudebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZH2RT D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Sougdsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici:

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Série ZH2RT Situace privodniho

$roubeni k roviné kyvani K
proP__ 25 MPa
Oko zétky pro @32.
= =z
°
ﬂ L] o
= . LL
L 82 ;H; lal | ol
K1 K1
. A
—
# L, min. &
T
,\5% ; 90
¢ ‘ o 3 5 %
SIESIES J
F G ———
L1 Lotz L2 A
L+Z
doporatong| Fmomos
@D (@d|@D,|@d,| L [ L | L |L|L|L| M [A[B|CI|E|K|R|[F|G|HIJ|N|IP]|Q 2dvihy pfi zdvihu Z
il dle zvol. 2d lkgl
32 | 18 | 42 | 20 |205[125| 45 [35] 30 | 30 | 12x1,5| 42| 10| 39 [16[20|27,5| 33 | 32| 38|11 43 | 10 [20| 160 2,15+Zx 0,00656
32 | 20 | 42 | 20 |205[125| 45 [35] 30 | 30 | 12x1,5[ 42| 10| 39 [16]20|27,5| 33 | 32| 38| 11| 43 | 10 |20| 220 2,15+ 7 x 0,00703
40 | 22|50 20 |215|135| 45| 35|30 |30 |16x1,5|42 (15| 43 |16[20|27,5| 33 | 32 |41,5|13| 47 | 10 |20 200 2,85+7x0,00853
40 | 25|50 | 20 |215[135| 45 [35] 30 | 30 | 16x1,5[42| 15| 43 [16]20|27,5| 33 | 32 |41,5/13| 47 | 10 |20| 290 3,05 +Z x 0,00940
45 | 25| 55| 25 |225(137| 50 [ 38| 33 | 33 | 16x1,5| 45| 16 [45,5[20( 25 |32,5| 38 | 32 |42,5|17|49,5| 10 |20| 240 3,30 + Z x 0,01000
45 | 28 | 55| 25 |225[137| 50 [ 38| 33 | 33 | 16x1,5| 45| 16 [45,5]20| 25 |32,5| 38 | 32 |42,5|17|49,5| 10 |20| 340 3,46 +7 x 0,01100
50 | 25|62 | 25|250(162| 50 |38 | 33 |33 |16x1,5[48 | 16| 49 [20(25|325| 42 | 32| 45|20| 53 | 10 |20 200 4,75+7x0,01214
50 | 28 | 62 | 25 (250|162 50 | 38|33 | 33 |16x1,5|48 | 16| 49 |20|25|32,5| 42 | 32 | 45|20| 53 | 10 [20| 280 4,85+7x 001312
55 | 28 | 70 | 25 |260|161| 57 | 42| 37 | 36 | 16x1,5|50 | 17| 53 |20|25| 35 |38,5[ 38 | 48 [18] 60 | 11 [23| 240 4,62 +7 x 0,01640
55 | 32 | 70 | 25 |260|161| 57 | 42| 37 | 36 | 16x1,5|50| 17| 53 |20|25| 35 |38,5| 38 | 48 | 18] 60 | 11 (23| 350 4,80+ 7 x 0,01787
60 | 32|75 |25|265(166| 57 | 42| 37 | 36 | 16x1,5[53 | 16|555(20(25| 35 [43,5|38|50,5[17(62,5| 11 |23 310 6,01 +Zx 0,01880
60 | 36 | 75| 25 |265|166| 57 | 42| 37 | 36 | 16x1,5|53 | 16 |55,5|20| 25| 35 |43,5| 38 50,5/ 17|62,5| 11 (23| 420 7,04 +7x 0,02047
63 | 36| 78|30 (285|175 65 | 45| 44 | 39 |16x1,5|58 | 16| 57 |22|28|42,5|455|38 |52 (17| 64 | 11 [23]| 390 7,58 +7 x 0,02103
63 | 40 | 78| 30 |285|175| 65 | 45| 44 | 39 | 16x1,5|58 | 16| 57 |22|28|42,5(455|38 | 52 [17] 64 | 11 [23] 510 7,81 +Zx 0,02290
65 | 36|80 |30 (290|180 65 | 45| 44 | 39 |22x1,5|58 (22| 58 |22(28|42,5(|455[38 | 55|21 | 65 | 11 |23 370 8,78 +Zx 0,02140
65 | 40| 80 | 30 [290|180 65 | 45| 44 | 39 |22x1,5|58 |22 | 58 22|28 |42,5(455( 38|55 21| 65 | 11 |23| 490 8,89 +7x 0,02327
70 | 40 | 85 | 30 |295|185| 65 | 45| 44 | 39 |22x1,5| 58 | 23 | 60,5 |22| 28 | 42,5|47,5| 42 | 59 | 21|74,5|12,5[25| 440 9,71 +7 x 0,02420
70 | 45| 85|30 |295|185| 65 | 45| 44 | 39 |22x1,5| 58 | 23| 60,5 |22| 28 | 42,5|47,5| 42 | 59 | 21| 745(12,5[25| 600 9,92 +7 x 0,02680
75 | 40 | 90 | 35 |335(205| 75 | 55| 53 | 48 |22x1,5[63 |23 | 63 [25(30|47,5| 50 | 42 |61,5(21| 77 |12,5]25 380 11,16 +Zx 0,02512
75 | 45|90 | 35 (335|205 75 | 55| 53 | 48 |22x1,5| 63 | 23| 63 |25|30|47,5| 50 | 42 |61,5|21| 77 {12,5[25| 530 11,39 +Zx 0,02774
80 | 45| 95| 35(340|205| 80 | 55| 53 | 48 |22x1,5| 65 |25 |65,5|25|30|47,5|53,5| 42 | 64 |21]|79,5(12,5[25| 480 14,46 +7 x 0,02866
80 | 50 | 95 | 35(340|205| 80 | 55| 53 | 48 |22x1,5| 65|25 |65,5|25|30|47,5|53,5| 42 | 64 |21]79,5(12,5[25| 630 15,36 +Z x 0,03160
90 | 50 [105| 40 |375(230| 85 | 60| 57 | 53 |22x1,5[70|28|70,5(28|35|52,5(61,5| 46 | 72 [25[84,5|12,5[25 530 18,90 +7Zx 0,03344
90 | 55 |105| 40 |375]|230| 85 | 60 | 57 | 53 |22x1,5| 70|28 |70,5|28|35|52,5|61,5| 46 | 72 |25|84,5(12,525| 680 19,90 +Z x 0,03668
100 | 55 | 120| 45 |410|250| 95 [ 65| 67 | 57 | 27x2 [80|30| 82 [32[38| 60 | 66 | 50| 76 |30| 95 | 11 32| 570 28,10+ Z x 0,04578
100 | 63 |120| 45 |410|250| 95 [ 65| 67 | 57| 27x2 |80|30| 82 [32[38| 60 | 66 | 50| 76 |30| 95 | 11 [32| 810 27,60 +7 x 0,05160
110 | 63 [130| 50 |430(255|105|70| 70 | 62 | 27x2 | 85|30 | 87 [35(40|625( 73 | 50 | 81 [28| 100 | 11 |32 710 29,40 +7Z x 0,05406
110 | 70 [130| 50 |430|255|105| 70 | 70 | 62 | 27x2 |85 |30| 87 |35|40|62,5| 73 | 50 | 81 28] 100 | 11 |32] 930 31,22 +Z x 0,05980

Zdvih pistnice podle pféni zdkaznika.
Zdvihy vét$i nez maximélni doporugené nutno kontrolovat na vzpérou pevnost.

Kloubové lozZisko je uzpdsobeno pro mazdni éepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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[ Pfimotaré hydromotory ydrauli ]

Uchyceni hydromotori série ZH2RT

O D
N oD, DD;
Uchyceni ZH2RT-A ZH2RT-AS oD, 400,
Typ vélce| D, D, B od n L, Lo B,
32 67 50 10 8,4 4 125 10 f\ /3\
40 98 80 12 | 8,4 6 135 | 164 | 40 ) )
45 103 | 85 12 [ 105 ] 6 137 | 169 | 44
50 13 | 95 13 | 105 | 6 162 | 192 | 49 2, 2,
55 18 | 100 | 13 [ 105 | 6 161 | 195 | 52 % %
60 128 | 108 | 13 | 105 | 6 166 | 204 | 53
63 138 | 115 | 15 13 6 175 | 215 | 55
65 138 | 115 | 15 13 3 180 | 215 | 55
70 148 | 120 | 15 13 6 185 | 221 | 58
75 155 | 130 | 16 15 6 205 | 242 | 62
80 168 | 140 | 18 15 6 | 205 | 242 | 62
90 178 | 150 | 20 15 6 | 230 | 277 | 72
100 200 | 170 | 20 17 6| 250 | 296 | 77
110 210 | 180 | 22 17 6 | 255 | 310 | 83
Uchyceni ZH2RT-B ZH2RT-BS
Typ vélce| @D, | <D, B d n L, Los B,
32 88 70 10 | 8,4 4 125 | _10
40 98 80 12 | 8,4 6 135 | 164 | 40
45 103 | 85 12 | 84 6 137 _| 169 | 44
50 113 | 95 13 | 105 | 6 162 | 192 | 49
55 18 | 100 | 13 [ 105 | 6 161 | 195 | 52
60 128 | 108 | 13 | 105 | 6 166 | 204 | 53
63 138 | 115 | 15 13 6 175 | 215 | 55
65 138 | 115 | 15 13 6 180 | 215 | 55 4
70 148 | 120 | 15 13 6 185 | 221 | 58 -
75 155 | 130 | 16 13 6 205 | 242 | 62 H;T
80 168 | 140 | 18 15 6 | 205 | 242 | 62 |
90 178 | 150 | 20 15 6 | 230 | 277 | 72 ‘ N
100 198 | 170 | 20 7 6| 250 | 296 | 77
110 208 | 180 | 22 17 6 255 | 310 | 83 5
L Lostz
Uchyceni ZH2RT-C ZH2RT-CS
Typvélce| A [Bh11| C |df8| E | F [exa5°| H | K | L, |L,, | B,
32 | 90| 55 | 282053 [175] 1 | 5 19 125] 10 G °
40 [105] 65 | 28 [ 20|65 20| 1 | 5 | 19 [135]164] 40 E
45 110[ 70 [33 257020 1 | 5 [22]137[169] 44 KJ
50 [120] 80 [ 3325180 20| 1 | 5 |22 ]162[192] 49 N~
55 |135] 90 | 35 | 25|90 [22,5] 1 | 5 | 23 [161195] 52 Fl. B
60 140 95 | 35| 25| 95 (22,5 1 | 7 | 25 [166]204] 53 A
63 [150] 100 | 40 [ 30 [100] 25 [ 1,5 | 7 | 27 [175[215] 55 Lostz
65 155|105 | 40 | 30 [100] 25 | 1,5 | 7 | 27 [180[215] 55 Lotz ;
70 [160] 110 | 40 [ 30 [105] 25 | 1,5 | 7 | 27 [185|221] 58 LB
75 | 180] 120 | 45 [ 35 [115] 30 | 1,5 | 7 | 30 [205]|242] 62 T Ml ]
80 | 185|125 | 45 | 35 [115] 30 | 1,5 | 8 | 31 |205|242] 62 [ AR !
90 205|135 | 50 | 40 [135] 35 | 1,5 | 8 | 33 [230[277] 72 &\/ " 3
100 [220] 150 | 55 | 45 [150] 35 | 1,5 | 10 | 38 [250[296] 77 | ;
110 [240] 160 | 60 | 50 [160] 40 | 1,5 | 10 | 40 [255]/310] 83 i
, L,+K
Uchyceni ZH2RT-D ZH2RT-DS K]
Typvélce| B | C |&d | E F | G| H]| L |Ly|C | B
32 20 | 15 [10,5] 65 [ 88 | 10 | 36 125] 15 | 10
40 24 | 20 [10,5] 75 [100] 12 [ 31 [135] 164 49 | 40 .
45 24 | 20 [ 13 [ 80 [105] 12 [ 35 [137] 169 ] 52 | 44 T

50 24 | 20 | 13 | 88 [ 110 | 14 | 38 | 162|192 | 50 | 49
55 26 | 20 | 13 | 98 [ 123 | 16 | 43 | 161 | 195]| 54 | 52
60 30 | 25 | 15 | 107|135 | 16 | 47 | 166|204 | 63 | 53
63 30 | 25 | 15 | 110|138 | 18 | 50 | 175|215 | 65 | 55
65 30 | 25 | 15 | 110|138 18 | 50 [ 180|215 60 | 55
70 34 | 27 | 17 | 118 | 150 | 20 | 55 [ 185|221 | 63 | 58
75 34 | 27 | 17 [ 125]158| 20 | 55 | 205|242 | 64 | 62
80 40 | 30 | 21 [ 140|180 | 24 | 60 | 205|242 | 67 | 62
90 40 | 30 | 21 | 150|190 | 24 | 65 [230|277| 77 | 72
100 48 | 34 | 25 | 170|215 | 26 | 75 [250[296| 80 | 77 C _ A=Ls+Z-2C [C
110 48 | 34 | 25 | 180 (230 | 26 | 80 |255[310| 89 | 83 Los*z Cs

Oproti ostatnim typdm uchycenti je regulaéni prvek pootoéen pouze o 90°.

Koty L., B, a C, plati pro provedeni PCH se 3roubovanou zétkou.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Varianty ukonéeni pistni tyce

z&vésné oko pfivareno provedeni 1

&d |18 20|22 |25(28|32|36|40(45|50|55|63|70|80|90(100(110

a |10[10(10] 12|12 |15]|15|15|15]|20[20(20|25(30|30]|30|30

min

@d,, H - volte dle nabidkového listu pro zdvésné oka (str. 78+93)

vnitfni zGvit provedeni 2
2d|[20(22|25(28(32(36|40|45(50(55|63|70|80|90|100/110
14x1,5{16x1,5|18x1,5|20x1,5(24x1,524x1,5| 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 60x2 | 68x2 | 75x2 | 75x2
20x1,5 7x2 30:2 | 36x2 | 42x2 2
a [ 2| 28| 7|07 [ 2 [20 |22 |2 |30[30[35|4/4)]|46
b 4 [ 40 | 56 | 56 | 60 | 70 | 70 [ 70 [ 80 [ 90 | 90 | 100 | 100 [ 10 | 100 | 110

3 | 41| 46 | 50 [ 60 | 65

vnéisi z4vit provedeni 3
Jd |18 20|22 |25(28|32|36|40(45|50|55|63|70|80|90(100{110
16x1,5] 16x1,5 [ 16x1,5 | 18x1,5 [20x1,524x1,5| 24x1,5 | 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 60x2 | 68x2 | 75x2 | 75x2
18x1,5(18x1,520x1,5[22x1,5 27x2 | 30x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 52x2
a | 12| 2[5 7 72 |20 2225|3033 |4/(40]4
20 (202 [ 30 | 30| 34 |40 [ 40 [ 40 | 45 | S0 | 60 [ 60 [ 70 { 70 | 70 | 70
30 {30 K7 45 (45| 50
s | 16| 18|19 [ 22 [ 24|30 | 32 |36 |4 |46 |30 |60 |65 |7 ]8 |9 [100
S 8 [ 8 | 8 | 10 | 12| 12 [ 15| 15| 15| 18| 182 (2/]2]30]3H|3H

otvor pro &ep provedeni 4
&d | 18 [ 20 (22 | 25 | 28 | 32 [ 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 63 | 70
d, 10 | 12 [ 12 | 14 | 15 | 17 | 20 | 22 | 26 | 28 | 30 | 40 | 50
a [¢) 6 8 8 8 100 (10| 12|12 (15| 15| 18 | 18
25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 | 95 | 100 | 120 | 135
c 15 | 18 | 22 | 25|29 [ 31 | 36 | 43 | 50 | 59 | 64 | 80 | 85

e 13 | 15|16 | 18 | 20 | 24 | 26 | 28 | 32 | 34 | 38 | 40 | 46

Zvyraznéné rozméry jsou prednostni.




HYDRAULICKE MECHANISMY

Objednaci kod

Pro standardni pfimo&aré hydromotory
Série ZH1, ZH1 - A aZz ZH2RT-D
Dle tabulky strana &. 15, 19, 23, 27

a pro pfimocaré hydromotory s vyuZitim zdstavbového modulu L, a jinym
nez standardnim ukonéenim pistnich tyé&i a uchycovacich ok.

S > Y Iy I

Oznaceni oka
plasté valce -

(v pfipadé, Ze nevy-
uZijete zadné oko

z naseho katalogu
dopliite do kédu 0) -
str. 78+93.

Oznaceni oka pistni tyce

- (v pfipadé, Ze nevyuzijete zadné
oko z na3eho katalogu doplite do
kédu 0) - str. 78+93.

Ukonéeni pistni tyée - (pro samostatné provede-
ni bez oka tyce plati zvyraznéné rozméry. V pfipads,
Ze nevyuzijete zadné ukonceni tyée z naseho
katalogu, dopliite do kédu O) - str. 29.

ZH1 ZH1-A, ZH1-AS Poloha vstupu tlaku vici navarenému oku na plasti
ZH1-B, ZH1BS vdlce (plati pouze pro ZH1, ZH2, ZH2T, ZH2RT) - dle zde
ZH1-C, ZH1CS uvedenych ndkresi. R K

ZH1-D, ZH1-DS

ZH2, ZH2-A, ZH2-AS

ZH2-B, ZH2-BS

i:g_g’ iﬁg_gg Zdvih - dle Va3eho konkrétiho pozadavku - nutno kontrolovat maximdlni

mozny zdvih z hlediska vzpérné pevnosti - zde Vam mize napomoci graf

ZH2T, ZH2T-A, ZH2T-AS vzpérné pevnosti dle Eulera str. 96.

ZH2T-B, ZH2T-BS

ZH2T-C, ZH2T-CS Promér pistni tyce E oo | oa | 1
ZH2T-D, ZH2T-DS o i

35 12 142
ZH2RT, ZH2RT-A, 25 351 | 12 | 142
ZH2RT-AS
ZH2RT-B, ZH2RT-BS Jmenovity prumér valce

od | @b, |@d, | L

ZH2RT-C, ZH2RT-CS
ZH2RT-D, ZH2RT-DS

14 35 12 | 142
12 | 351 12 | 142

Priklad:
ZH1 - 63/36 x 250 - R ZH2T -A-80/45x400-2-0-0

50
Tex1s M16X1.5 26,
i ] o]

65.5

oirs|

295

&
mj[
o
o 2
RS N I < I A S -
S
%
L,=116+250=366 42

L=215+250=465 |

EEE

L;=205+400=605 ‘
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[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série ZH-PL

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimocary hydromotor ZH-PL je prvek, ktery premé&nuje tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni tyce
v jednom sméru - vysuvu. Zpétny pohyb pistni tyée musi byt zajidtén vnéjsi silou. Svou konstrukci nevyzaduiji zvldstni
pozadavky na obsluhu a ddrzbu. Pro bezvadnou a bezpe&nou funkci je nutno fidit se provoznimi a technickymi pod-
minkami.

Hydromotor ZH-PL je sestaven z trubky daného rozméru bez nutnosti pfesné geometrie vnitiniho &.

Na ni je navafeno pfipojovaci hrdlo pro vstup tlakového oleje s vnitinim zdvitem a zdtka spoleén& s pevnym okem
vdlce.

Oko vdlce i oko pistni ty&e je standardné osazeno kloubovym loZiskem.Viko pro vedeni pistni ty&e spolu s t&snicimi prvky
a odvzdusnéni prostoru olej. ndplné je nadroubovdano na trubce pldsté vélce. Na brousené - lesténé a chromované pistni
ty¢&i rozmérové tolerance 7 je z jedné strany navafeno zdvésné oko, druhy konec ty&e je osazen dorazem zdvihu.

PROVOZNi PODMINKY

Ptimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvl&3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést pfipojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpeéi oniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlIni zatizent pistni tyée vn&ji silou (jakoz i radidlini silou, jeZ je zpdsobena prihybem PCH vlasti véhou) nebo jeji
rotaéni pohyb b&hem préce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedolo k mechanickému poskozeni pistni tye

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvanych hmot odpovidaijicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &dsti stroje nebo zafizeni musi byt zajisténo mozné nakldpéni télesa hydraulického
vdlce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného naklapéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostfedi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyce hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkach.

TECHNICKE PODMiNKY
Pracovni kapalina - hydraulicky minerdlini olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)

Pozadované filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimatickd odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximélni tlak - 25 MPa
Zkudebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m. s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZHPL dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Sougasti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Série ZH-PL

proP__ 25 MPa

odvzdusnéni

A

Lz min.

L, mi
L, Lo+Z L:“n
Z L+Z

Situace pfivodniho droubeni k roviné kyvani

K

o T
N. ¥ A\

! !

) I o
od | L [ L | L |L|L|L |@9D|@D,|@d |E|K|R M (A | C zdvihy pfi zdvihu Z
£1 | =0 dle zvol. d (ka)

32 185|105 45 |35 (32| 31 [ 50 | 65 | 20 | 16 | 14 |27,5[12x1,5| 25 | 43 730 3,30 +Zx0,01200
36 195|115 |45 | 35|32 | 31 | 55| 70 | 20 | 16| 14 |27,5|16x1,5| 25 (45,5 830 4,00 +Z x0,01400
40 |220|130 (52|38 (33|33 |60 | 75|25 |20 18|32,5[16x1,5| 30 | 48 917 5,90 + Z x0,02000
45 |225(135(52 (38|33 |33 |70 | 85|25 |20 18 (32,5[16x1,5| 30 | 53 1040 7,10+ Zx 0,02400
50 (240|140 58 | 42 | 37 | 37 | 78 | 95 | 25 |20 | 18 | 35 |16x1,5| 30 | 57 1160 9,40 + Z x 0,02900
55 | 255|145 | 65 | 45| 45 | 39 | 78 | 99 | 30 |22 | 20 |42,5|22x1,5| 30 | 57 1280 11,20 + Zx 0,03300
63 | 275|165 | 65 | 45 | 45 | 39 | 85 | 115 | 30 |22 | 20 |42,5|22x1,5| 38 [60,5 1480 16,20 + Z x 0,04500
70 | 315|180 |80 | 55| 54 | 49 | 95 | 120 | 35 |25 | 25 |47,5|22x1,5| 38 [65,5 1640 19,40 + Z x 0,04600
80 [325|190 |80 | 55 | 54 | 49 | 105|130 | 35 (25 |25 |47,5| 27x2 | 38 |74,5 1890 23,60 + Z x0,06100

Zdvih pistnice podle préni zakaznika.
Zdvihy vét$i nez maximélni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.

Kloubové loZisko je uzplisobeno pro mazani Eepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.




HYDRAULICKE MECHANISMY

Uchyceni hydromotort ZH-PL

0D,

Uchyceni ZH-PL - A Do,

Typ vélce D, D, B ad n L, x L
32 88 68 12 10,5 4 105 e /fﬁ\\u
36 93 70 12 10,5 4 115
40 98 75 14 10,5 4 130 OKJ é
45 108 85 14 10,5 4 135 %,
50 147 127 16 10,5 6 140 o,
55 155 133 18 10,5 6 145 Lee DD:__
63 177 153 20 13 6 165
70 185 160 22 13 6 180 jﬁ—m M 82 52
80 197 170 22 15 6 190 @ OCDO

— (J L\ »
B e,
Uchyceni ZH-PL - B

Typ vilce D, D, B ad n L,
32 15 95 12 10,5 4 105
36 122 100 12 10,5 4 115
40 127 108 14 10,5 4 130
45 137 18 14 10,5 4 135
50 147 128 16 10,5 6 140
55 155 133 18 10,5 6 145
63 177 153 20 13 6 165 Ltz

m 70 185 160 22 13 6 180
80 197 170 22 15 6 190 ~ M
53y %
B
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Ukonceni pistni tyce hydromotord ZH-PL

Provedeni: ¢. 2, 3 - doporucujeme navrhnout ve spojitosti se zavésnymi oky (str. 78+93)

@d,

S TS SSSSNY
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zA&vésné oko pfivareno

HYDRAULICKE MECHANISMY

povedeni 1

od 32 36 40 45 50 55 63 70 80
a [ 15 | 15| 15| 15| 2 | 20 | 20| 25 | 25
vnitfni zdvit provedeni 2
ad 32 36 40 45 50 55 63 70 80

18x1,5|18x1,5(18x1,5/18x1,5|24x1,5(24x1,5(24x1,5| 30x2 | 30x2
m |20x1,5(24x1,5|24x1,5(24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 42x2 | 42x2
24x1,5| 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 52x2 | 52x2
a 17 20 20 20 25 25 30 30 30
b | 6 | 70 | 70 | 70 | 80 | 90 | 90 | 100 | 100
28 30 36 38 41 46 55 60 65
° 32 41 46 50 60 65 70
S, 12 15 15 15 18 18 20 20 20
vné&jsi zavit provedeni 3

ad 32 36 40 45 50 55/ 63 70 80
18x1,5 [ 18x1,5|18x1,5 | 18x1,5|24x1,5(24x1,5[24x1,5| 30x2 | 30x2

m 24x1,5|24x1,5(24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 42x2 | 42x2 m
24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 52x2 | 52x2
a 17 20 20 20 25 25 30 30 30
b_| 40 | 40 | 45 | 45 | 50 | 50 | 60 | 60 | 60
s 30 32 36 41 46 50 60 65 75
S, 12 15 15 15 18 18 20 20 20

otvor pro &ep provedeni 4

ad 32 36 40 45 50 55 63 70 80
ad, 17 20 22 26 28 30 40 50 52
10 10 12 12 15 15 18 18 18
50 60 70 80 95 100 120 135 145
c 31 36 43 50 59 64 80 85 90
e 24 26 28 32 34 38 40 46 56

Zvyraznéné rozméry jsou prednostni.
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m (plati pouze pro ZH-PL) - dle zde uvedenych nékresd
R K

HYDRAULICKE MECHANISMY

Objednaci kod

Pro standardni pfimo&aré hydromotory
Série ZH-PL
Dle tabulky strana €. 33

a pro plunzry ZH-PL s vyuZitim zdstavbového modulu Lo a jinym nez
standardnim ukoné&enim pistnich tyci a uchycovacich ok.

B I e

Oznaceni oka
plasté valce

- (v pfipadg, ze
nevyuZijete zddné
oko z naseho
katalogu doplite do
kédu O) - str. 78+93.

Oznacdeni oka pistni tyce
- (v pfipadé, Ze nevyuzijete Z4dné
oko z naseho katalogu dopliite

do kédu 0) - str. 78+93.

Ukonceni pistni tyce - (pro samostatné provedeni
bez oka ty&e plati zvyraznéné rozméry. V pfipadé, Ze
nevyuzijete Zadné ukonéeni tyce z nadeho katalogy,

dopliite do kédu 0) - str. 35.

Poloha vstupi tlaku viéi navarenému oku na plasti valce

Zdvih

- dle Vaseho konkrétniho pozadavku - nutno kontrolovat maximdlini mozny
zdvih z hlediska vzpérné pevnosti - zde Vdm mdze napomoci graf vzpérné
pevnosti dle Eulera str. 93.

Prumér pistni tyé
umer pis yce L L, L,
ZH-PL, 185 | 105 | 45
ZHPL - A, 195 | 115 | 45
ZH-PL - B,
P¥iklad:
ZH-PL - 45x300-R
.30
Odvzdusnéni M16x1,5
% e |
ot
2 g e g
I S
N
N 52 L,=135+300=435 38
Q L=225+300=525

N 35



HYDRAULICKE MECHANISMY

—
=

==
=
E—
—— 4
4
=
=

E—4

I 37



[ Pfimotaré hydromotory ydraul

Pfimocaré hydromotory série ZH-PL1

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimo&ary hydromotor ZH-PL1 je prvek, ktery premé&nuije tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni tye
v jednom sméru - vysuvu. Zpétny pohyb pistni tyce musi byt zqijistén vnéjii silou. Svou konstrukci nevyzaduji zvléstni poza-
davky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi podminkami.
Hydromotor ZH-PL1 je sestaven z trubky s pfesné opracovanym vnitfnim primérem v toleranci H8.

Na ni je navareno pfipojovaci hrdlo pro vstup tlakového oleje s vnitinim zdvitem a zétka spoleéné s pevnym okem vélce.
Oko vdlce i oko pistni ty&e je standardné osazeno kloubovym loZiskem.Viko pro vedeni pistni ty&e spolu s t&snicimi prvky
a odvzdusnéni prostoru olej. ndplné je nadroubovdano na trubce pldsté vélce. Na brousené - lesténé a chromované pistni
ty¢i rozmérové tolerance 7 je z jedné strany navafeno zdvésné oko, druhy konec tyée je osazen dorazem zdvihu.

PROVOZNi PODMINKY

Ptimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvlé3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést pfipojeni PCH na zdroj taku (nebezpeéi oniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlIni zatizent pistni tyée vn&jsi silou (jakoz i radidlni silou, jeZ je zpdsobena prihybem PCH vlasti véhou) nebo jeji
rotaéni pohyb b&hem prdce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedoslo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &dsti stroje nebo zafizeni musi byt zajisténo mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pri¢ném sméru v oblasti dovoleného naklapéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekracovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyce hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerdlni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadované filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimatick& odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa

Maximdlni tlak - 25 MPa
Zkusebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- 5!

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZHPL1 dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Sougdsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.
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Série ZH-PL1

HYDRAULICKE MECHANISMY

proP 25 MPa
max
A
odvzdusnéni M
L; min. ,!!, I
® N O3 mu &
N \\\\\\“\ \\ 2 e EO/
B ) I\
NS \""'"/11114/_114/_/_/_/_/_/1//," A
L, min
L, L+Z L,
Z L+Z
Situace pfivodniho $roubeni k roving kyvani
K
K
LE | L.E]
o
Ut v .
ad L L |L|L|L|L |2D|2D,led | E|K]/| R M |A]|C 2dvihy pfi zdvihu Z
£1 | #1 dle zvol. @d (kg)
28 |170| 90 | 45 | 35 | 32 | 31 | 42 | 57 | 20 | 16 | 14 | 27,5 |12x1,5| 19 | 39 630 2,50+ Zx0,01000
32 (170 90 | 45 | 35| 32 | 31 [ 50| 65| 20 | 16| 14 | 27,5 |12x1,5| 19 | 43 740 3,10 + Z x 0,01200
36 |170| 90 | 45 | 35 | 32 | 31 [ 50 | 65 | 20 | 16 | 14 | 27,5 |16x1,5| 19 | 43 840 3,20 + Z x 0,01400
40 |185| 95 | 52 | 38| 33|33 |55| 70| 25|20 18 [325|16x1,5| 19 (45,5 940 4,20 + Z x0,01600
45 | 190|100 | 52 [ 38 | 33 | 33 |62 |77 | 25 | 20| 18 [ 32,5 |16x1,5( 20 | 49 1060 5,10+ Z x 0,02100
50 (210|110 | 58 | 42 | 37 | 37 |70 | Q0 | 25 | 20| 18 | 35 |16x1,5| 20 | 53 1180 7,40 + Zx0,02700
55 |225| 115 | 65 | 45 | 45 | 39 | 78 | 98 | 30 | 22 | 20 | 42,5 |22x1,5| 25 | 57 1300 9,30 +Z x0,03200
63 [235[125| 65 | 45 | 45 | 39 | 85 | 105 | 30 | 22 | 20 | 42,5 |22x1,5| 25 |60,5 1500 10,90 + Z x 0,03900
70 |265|130| 80 | 55 | 54 | 49 | 90 | 110 | 35 | 25 | 25 | 47,5 |22x1,5| 30 | 63 1670 13,60 + Z x 0,04500

Zdvih pistnice podle pféni zdkaznika.
Zdvihy vét$i nez maximdlni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.

Kloubové loZisko je uzplisobeno pro mazéni Eepem.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Uchyceni hydromotori ZH-PL1

0D,
Uchyceni ZH-PL1 - A
Typ vélce | D, D, B od n L, © //ﬁ\\o
28 78 60 12 10,5 4 90
32 88 68 12 10,5 4 90 ﬁ&/ X
36 88 68 12 10,5 4 90 = e N
40 93 70 14 10,5 4 95 . v
45 98 77 14 10,5 4 100 " oo,
50 147 125 16 10,5 6 110
55 155 133 18 10,5 6 115 jﬁ,m M & <)
63 167 143 20 13 6 125 . = m/fr j\\m
70 175 150 22 13 6 130 N2l :&J‘:
- A\ U
B 0_,,60
Uchyceni ZH-PL1 - B
Typ vdlce D, D, B ad n L,
28 108 88 12 10,5 4 90
32 115 95 12 10,5 4 90
36 s 95 12 10,5 4 90
40 122 103 14 10,5 4 95
45 128 109 14 10,5 4 100
50 147 125 16 10,5 6 110 Lz
55 155 133 18 10,5 6 15
63 167 143 20 13 6 125 T
70 175 150 22 13 6 130 m
sy %
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Ukonceni pistni tyc¢e hydromotort ZH-PL1

Provedeni: ¢. 2, 3 - doporucujeme navrhnout ve spojitosti se zavésnymi oky (str. 78+93)

@d,

2d,

W7/l

Amin

zA&vésné oko pfivareno

HYDRAULICKE MECHANISMY

povedeni 1

od 28 32 36 40 45 50 55 63 70
a [ 12 | 15 ] 15| 15| 15| 2 | 20| 20 | 25
vnitfni zdvit provedeni 2
ad 28 32 36 40 45 50 55 63 70

18x1,5|18x1,5(18x1,5/18x1,5|18x1,5(24x1,5(24x1,5|24x1,5| 30x2
m |20x1,5(20x1,5|24x1,5(24x1,5|24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 42x2
24x1,5| 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 52x2
a 17 17 20 20 20 25 25 30 30
b.| 56 | 60 | 70 | 70 | 70 | 80 | 90 | 90 | 100
24 28 30 36 38 41 46 55 60
° 32 41 46 50 60 65
Sa 12 12 15 15 15 18 18 20 20
vné&jsi zavit provedeni 3
ad 28 32 36 40 45 50 55 63 70
20x1,5|18x1,5[18x1,5|18x1,5 [ 18x1,5|24x1,5|24x1,5|24x1,5| 30x2
m (22x1,5|24x1,5|24x1,5(24x1,5|24x1,5| 27x2 | 30x2 | 30x2 | 42x2
27x2 | 30x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2 | 52x2
a 17 17 20 20 20 25 25 30 30
b_| 30 | 40 | 40 | 45 | 45 | 50 | 50 | 60 | 60
s 24 30 32 36 41 46 50 60 65
S, 12 12 15 15 15 18 18 20 20
otvor pro &ep provedeni 4
ad 28 32 36 40 45 50 55 63 70
@d, 16 17 20 22 26 28 30 40 50
10 10 10 12 12 15 15 18 18
48 50 60 70 80 95 100 120 135
c 29 31 36 43 50 59 64 80 85
e 20 24 26 28 32 34 38 40 46

Zvyraznéné rozméry jsou prednostni.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Objednaci kod

Pro standardni plunzry
Série ZH-PL1
Dle tabulky strana &. 39

a pro plunzry ZH-PL1 s vyuZitim zastavbového modulu Lo a jinym nez
standardnim ukoné&enim pistnich tyci a uchycovacich ok.

X —_—

-

Oznacdeni oka
plasté valce

- (v pfipads, ze
nevyuZzijete Z4dné oko
z naseho katalogu
dopliite do kédu 0) -
str. 78+93.

Oznacdeni oka pistni tyce

- (v pfipadé, Ze nevyuzijete Z4dné
oko z naseho katalogu dopliite do
kédu 0) - str. 78+93.

Ukonceni pistni tyce - (pro samostatné provedeni
bez oka ty&e plati zvyraznéné rozméry. V pfipadé, Ze
nevyuzijete Zadné ukonéeni tyce z nadeho katalogy,

dopliite do kédu 0) - str. 41.

Poloha vstupi tlaku viéi navarenému oku na plasti valce
(plati pouze pro ZH-PL) - dle zde uvedenych nékresd.
R K

Zdvih - dle Va3eho konkrétniho pozadavku - nutno kontrolovat maximdlni
mozny zdvih z hlediska vzp&rmé pevnosti - zde Vdm mize napomoci graf
vzpérné pevnosti dle Eulera str. 96.

Promér pistni tyce L L L
0 1
185 | 105 45
195 115 45

ZH-PL1,
ZH-PL1 - A,
ZH-PLT - B,
P¥iklad:

ZH-PL1-B-50x1000-3-EJ30-0

- 42

20
M Odvzdugnéni M16x1,5
’?;6.6 OK 46; 5=18 e 1
o

NI I P - -

8 J ) ) g

o3 Q)
110 16
146.5 5 L,=110+1000=1110
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[ Pfimotaré hydromotory ydraul

ZH1/2

I 44—

Pfimocaré hydromotory série ZH1/2

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimocary hydromotor ZH1/2 je prvek, ktery premé&nuje tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni
tyée v obou smérech. Svou konstrukci nevyZzaduiji zvlé3tni pozadavky na obsluhu a ddrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi podminkami.

Hydromotor ZH1/2 je sestaven z trubky s pfesn& opracovanym vnitinim prdmérem v toleranci H8. Na ni jsou navafeny
pripojovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitinim zavitem.

Vika pro vedeni pistni ty&e spolu s t&snicimi prvky jsou nasroubovdna do trubky plésté vélce z obou stran. Pistni ty je
oboustrannd neboli probézné a jako u viech pfedeslych typd broudend,lesténd a chromované v toleranci 7.

Tento typ PCH ndm zaijifuje stejnou rychlost a silové poméry pfi pohybu pistni ty&e v obou smérech.

PROVOZNi PODMINKY

Ptimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvl&3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést piipojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpeéi tniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatiZeni pistni tyée vnéj3i silou, nebo jeji rotaéni pohyb b&hem préce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedoslo k mechanickému poskozeni pistni tyce

v

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &4sti stroje nebo zafizeni musi byt zaji$téno mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pri¢ném sméru v oblasti dovoleného nakldpéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou

hodnotu odolnosti pouzité pistni tyée hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerélIni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadované filtrace - min. 40 pm, doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli-20°C + +70°C
Klimatick& odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximdlni tlak - 25 MPa
Zku3ebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZH1/2 D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Souédsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.




HYDRAULICKE MECHANISMY

Série ZH1/2

proP__ 25 MPa

A
M
Detail A A o
3
{ |
o |
SZInne 74/ -8 8
z
L+Z L+Z L,
L+2Z Z

D ad @D, L L, L, M A C Hmotnost pfi zdvihu Z (kg)
32 18 42 130 110 10 12x1,5 36 39 2,07 + Z x 0,00660
32 20 42 130 110 10 12x1,5 36 39 2,08 +Zx0,00710
40 22 50 140 120 10 16x1,5 36 44 2,51 +Z x 0,00860
40 25 50 140 120 10 16x1,5 36 44 2,61 +Z x 0,00950
45 25 59 145 125 10 16x1,5 41 45,5 3,75 +7Zx0,01002
45 28 55 145 125 10 16x1,5 41 45,5 4,15+Zx 0,01010
50 25 62 170 140 15 16x1,5 43 49 4,86 +7Zx0,01214
50 28 62 170 140 15 16x1,5 43 49 4,91 +7Zx0,01312
55 28 70 170 140 15 16x1,5 45 58 5,62 +7Z x0,01640
55 32 70 170 140 15 16x1,5 45 53 5,74 +7Zx 0,01787
60 32 75 180 150 15 16x1,5 48 59,5 7,44 +Z x0,01880
60 36 75 180 150 15 16x1,5 48 55,5 7,61 +Zx 0,02047
63 36 78 185 155 15 16x1,5 50 57 8,47 +Zx0,02103
63 40 78 185 155 15 16x1,5 50 57 8,64 +7Zx0,02290
65 36 80 190 160 15 22x1,5 53 58 9,96 +Z x0,02140
65 40 80 190 160 15 22x1,5 53 58 10,32 +Zx0,02327
70 40 85 210 170 20 22x1,5 54 60,5 13,10 + Zx 0,02420
70 45 85 210 170 20 22x1,5 54 60,5 13,17 + Z x 0,02680
75 40 90 215 175 20 22x1,5 57 63 14,24 + Z x 0,02512
75 45 90 215 175 20 22x1,5 57 63 14,68 +Z x0,02773
80 45 95 220 180 20 22x1,5 50 65,5 17,20 + Zx 0,02866
80 50 95 220 180 20 22x1,5 59 65,5 17,68 + Z x 0,03160
90 50 105 240 190 25 22x1,5 64 70,5 21,00 +Z x0,03344
90 55 105 240 190 25 22x1,5 64 70,5 21,40+ Zx0,03668
100 55 120 260 210 25 27x2 73 82 31,90 + Z x 0,04578
100 63 120 260 210 25 27x2 73 82 32,90 + Zx0,05160
110 63 130 280 220 30 27x2 78 87 42,25 +7 x0,05406
110 70 130 280 220 30 27x2 78 87 42,80 +7Z x0,05980

Zdvih pistnice podle pféni zakaznika.
Zdvihy vétsi nez maximdlni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.
Standardnim ukon&enim koncd pistnich ty&i se rozumi ukonéeni dle detailu A.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Uchyceni hydromotorid ZH1/2

OD,
Uchyceni ZH1/2 - A op,
Typ vdlce D, D, B ad n L,
32 67 50 10 8,4 4 110 fj\
40 98 80 12 8,4 6 120 N
45 103 85 12 10,5 6 125
50 113 95 13 10,5 6 140 24,
55 118 100 13 10,5 6 140 oo, 4
60 128 108 13 10,5 6 150 oD,
63 138 115 15 13 6 155 172004 Ltz
65 138 115 15 13 6 160 I
70 148 120 15 13 6 170 fj\ [T [T
75 155 130 16 15 6 175 — —
80 168 140 18 15 6 180 7 *
90 178 150 20 15 6 190 , ini
100 200 170 20 17 6 210 Yo, g
110 210 180 22 17 6 220 -
Uchyceni ZH1/2 - B
Typ vdlce @D, @D, B ad n L
32 88 70 10 8,4 4 110
40 98 80 12 8,4 6 120
45 103 85 12 8,4 6 125
50 113 95 13 10,5 6 140
55 118 100 13 10,5 6 140
60 128 108 13 10,5 6 150
63 138 115 15 13 6 155
65 138 115 15 13 6 160
70 148 120 15 13 6 170 slol - ™
75 155 130 16 13 6 175 S I — —
80 168 140 18 15 6 180
90 178 150 20 15 6 190
100 198 170 20 17 6 210 8]
110 208 180 22 17 6 220
Uchyceni ZH1/2 - C B
Typvélee | A [Bh11| C |@df8| E | F [Gx45°| H | K | L, Coper
32 90 | 55 | 28 | 20 | 53 [17,5] 1 5 119 [ 110 B @ 13
40 105] 65 [ 28 | 20 | 65 | 20 | 1 5 19 [ 120 ;
45 10| 70 [ 33 | 25 | 70 | 20 1 5 |22 ] 125 ) \B/
50 120 80 [ 33 | 25 | 80 |20 | 1 | 5 | 22 | 140
55 135| 90 [ 35 | 25 | 90 [22,5] 1 | 5 | 23 | 140 A
60 140 | 95 | 35 | 25 | 95 [22,5] 1 7 125 [ 150 Loz
63 150 | 100 | 40 | 30 [100| 25 | 1,5 | 7 [ 27 | 155
65 155 | 105 | 40 | 30 [100] 25 | 1,5 | 7 [ 27 | 160 M
70 160 | 110 [ 40 [ 30 [105|25 | 1,5 [ 7 [ 27 [ 170 I :
75 180 | 120 | 45 | 35 | 115 | 30 | 1,5 | 7 | 30 | 175 N w
80 185 | 125 | 45 | 35 [ 11530 | 1,5 | 8 | 31 | 180 EI[E AN/ I E]EI
90 205 ] 135 | 50 | 40 [135]35 | 1,5 | 8 |33 [ 190 |
100 [220[ 150 [ 55 | 45 [150[ 35 | 1,5 | 10 | 38 | 210
110 240 | 160 | 60 | 50 [160] 40 | 1,5 | 10 | 40 | 220 Hell<C
Uchyceni ZH1/2 - D ‘
Typvélce [Bh11| C | @d | E F | 6 | H | L ‘
32 20 | 15 [10o5[ 65 [ 88 [ 10 [ 27 [ mo | \ ) ]
40 24 | 20 [ 105 | 75 | 100 | 12 | 31 | 120 BT ©
45 24 | 20 | 13 | 80 | 105 | 12 | 35 | 125 4xod
50 24 | 20 | 13 | 88 | 110 | 14 | 38 | 140 £
55 26 | 20 | 13 | 98 | 123 | 16 | 43 | 140 .
60 30 | 25 | 15 | 107 | 135 | 16 | 47 | 150 Ltz
63 30 | 25 | 15 | 110 | 138 | 18 | 50 | 155
65 30 | 25 | 15 | 110 | 138 | 18 | 50 | 160
70 34 | 27 | 17 | 118 | 150 | 20 | 55 | 170 [T] [T
75 34 | 27 | 17 [ 125 | 158 | 20 | 55 | 175 I _
80 40 | 30 | 21 | 140 | 180 | 24 | 60 | 180 —] =3
90 40 | 30 | 21 | 150 | 190 | 24 | 65 | 190 - —
100 48 | 34 | 25 [ 170 | 215 | 26 | 75 | 210 5]
110 48 | 34 | 25 | 180 | 230 | 26 | 80 | 220 ¢l a2c |
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Primocaré hydromotory série ZH1/2T

TECHNICKY POPIS - FUNKCE VYROBKU

Pfimocary hydromotor ZH1/2T je prvek, ktery pfeméfuije tlakovou energii na energii mechanickou - axidlni silu pistni
ty&e v obou smérech Svou konstrukci nevyzaduji zvlé3tni poZadavky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou a bezpeénou
funkci je nutno fidit se provoznimi a technickymi podminkami. ZH1/2T je hydromotor s neregulovatelnym tlumenim(sni-
Zeni rychlosti pohybu pistni tyée) v koncovych polohdch - nemdZeme viak garantovat G&innost tumeni. Pro pozadavek
presného tlumeni musime volit zaké&zkové provedeni.

Hydromotor je sestaven z trubky s pfesné opracovanym vnitinim promérem v toleranci H8. Na ni jsou navafeny pfipo-
jovaci hrdla pro vstup tlakového oleje s vnitfnim zdvitem.

Vika pro vedeni pistni ty&e spolu s t&snicimi prvky jsou nasroubovdna do trubky plésté vélce z obou stran. Pistni ty je
oboustrannd neboli probéznd, brousend, lesténd a chromovand v toleranci 7.

Tento typ PCH ndm zaijifuje stejnou rychlost a silové poméry pfi pohybu pistni tyée v obou smérech.

PROVOZNi PODMINKY

Ptimocaré hydromotory daného typu nevyzaduiji zvlé3ini pozadavky na obsluhu a provoz.

- montdz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluuji poskozeni funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho
prostoru pred vniknutim nedistot

- dokladné provést pfipojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpeéi tniku tlak.oleje) a montéz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatiZeni pistni tyée vnéj3i silou, nebo jeji rotaéni pohyb b&hem prdce jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to, aby nedo3lo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjii silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim 1,25
nésobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovéni do mechanickych &4sti stroje nebo zafizeni musi byt zaji$téno mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pFi¢ném sméru v oblasti dovoleného naklapéni kloubového loZiska

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyée hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkdch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerélIni olej (OH-HM 32, OH-HM 46, OH-HM 64)
Pozadovand filtrace - doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli-20°C + +70°C
Klimatick& odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20 MPa
Maximdlni tlak - 25 MPa
Zkugebni tlak - 32 MPa
Pracovni rychlost - maximdlni 0,5 m- s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je oznaceny nésledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
ZH1/2T D/dxZ R/K/
MAX.PROVOZNi TLAK
VYROBNi €isLO

Sougdsti dodévky vyrobku je privodni dokumentace obsahujici:

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentech viz str. & 97-98/.




HYDRAULICKE MECHANISMY

Série ZH1/2T

proP__ 25 MPa

A
A M
Detail A A | o o
3
{ |
/ g 8 -
N2 </ Q) Q
S a\:a N 57 =5
//{({“(// “{\'W\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\g//“g//\/@\“\«
L+Z L
L+2Z VA
D ad @D, L L, L, M A C Hmotnost pfi zdvihu Z (kg)
32 18 42 160 140 10 12x1,5 40 39 2,63 +Z x0,00660
32 20 42 160 140 10 12x1,5 40 39 2,70+ Zx0,00710
40 22 50 170 150 10 16x1,5 40 44 3,37 + Z x 0,00860
40 25 50 170 150 10 16x1,5 40 44 3,52 +Z x0,00950
45 25 55 175 155 10 16x1,5 45 45,5 5,29 +Z x0,01002
45 28 55 175 155 10 16x1,5 45 45,5 5,40 +Z x0,01010
50 25 62 210 180 15 16x1,5 48 49 6,48 +Z x0,01214
50 28 62 210 180 15 16x1,5 48 49 6,54 +7Zx0,01312
55 28 70 210 180 15 16x1,5 50 53 7,49 +Z x0,01640
55 32 70 210 180 15 16x1,5 50 53 7,65+7Zx0,01787
60 32 75 220 190 15 16x1,5 53 55,5 9,30 +Z x0,01880
60 36 75 220 190 15 16x1,5 53 55,5 9,51 +Z x 0,02047
63 36 78 230 200 15 16x1,5 55 57 10,59 +Z x 0,02103
63 40 78 230 200 15 16x1,5 55 57 10,80 + Z x 0,02290
65 36 80 240 210 15 22x1,5 58 58 12,45 + Z x 0,02140
65 40 80 240 210 15 22x1,5 58 58 12,90 +Zx0,02327
70 40 85 260 220 20 22x1,5 60 60,5 15,90 + Z x0,02420
70 45 85 260 220 20 22x1,5 60 60,5 16,06 + Z x0,02680
75 40 90 275 235 20 22x1,5 63 63 17,80 + Zx 0,02512
75 45 90 275 235 20 22x1,5 63 63 18,35+ 7Zx0,02773
80 45 95 280 240 20 22x1,5 65 65,5 21,40 + Z x0,02866
80 50 95 280 240 20 22x1,5 65 65,5 22,10+ Zx 0,03160
90 50 105 310 260 25 22x1,5 70 70,5 26,25 +27Zx0,03344
90 55 105 310 260 25 22x1,5 70 70,5 26,71 +Zx 0,03668
100 55 120 340 290 25 27x2 80 82 38,84 +Zx0,04578
100 63 120 340 290 25 27x2 80 82 39,92 +7Zx0,05160
110 63 130 360 300 30 27x2 85 87 49,06 +Z x0,05406
110 70 130 360 300 30 27x2 85 87 49,96 +7Zx0,05980

Zdvih pistnice podle pféni zakaznika.
Zdvihy vétsi nez maximdlni doporu&ené nutno kontrolovat na vzpérnou pevnost.
Standardnim ukon&enim koncd pistnich ty&i se rozumi ukon&eni dle detailu A.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5%, uvedeno v kg.
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Uchyceni hydromotord ZH1/2T

Uchyceni ZH1/2T - A

HYDRAULICKE MECHANISMY

]

Dy

O

D,

Dy

0D,

1/200D,|

Lotz

()
N

[

*O

=

Il

[

™

Lo+Z

e

4x2d

Typ valce D, D, B ad n L,
32 67 50 10 84 4 140
40 98 80 12 8,4 6 150
45 103 85 12 10,5 6 155
50 113 95 13 10,5 6 180
55 118 100 13 10,5 6 180
60 128 108 13 10,5 6 190
63 138 115 15 13 6 200
65 138 115 15 13 6 210
70 148 120 15 13 6 220
75 155 130 16 15 [¢) 235
80 168 140 18 15 6 240
90 178 150 20 15 6 260
100 200 170 20 17 6 290
110 210 180 22 17 6 300

Uchyceni ZH1/2T - B

Typ vdlce @D, @D, B ad n L,
32 88 70 10 8.4 4 140
40 98 80 12 8.4 [¢) 150
45 103 85 12 8.4 6 155
50 113 95 13 10,5 6 180
55 118 100 13 10,5 6 180
60 128 108 13 10,5 6 190
63 138 115 15 13 6 200
65 138 115 15 13 [¢) 210
70 148 120 15 13 6 220
75 155 130 16 13 6 235
80 168 140 18 15 6 240
90 178 150 20 15 6 260
100 198 170 20 17 6 290
110 208 180 22 17 6 300

Uchyceni ZH1/2T - C

Typvalce | A |Bh11| C [Odf8| E F |Gx45°| H | K | L,
32 90 | 55 | 28 | 20 | 53 [17,5 1 5 19 | 140
40 105| 65 | 28 | 20 | 65 | 20 1 5 19 | 150
45 110 | 70 | 33 | 25 | 70 | 20 1 5 [ 22 ] 155
50 120 | 80 | 33 | 25 | 80 | 20 1 5 |22 |180
55 135| 90 [ 35 | 25 | 90 [22,5] 1 5 | 23] 180
60 140 | 95 | 35 | 25 | 95 [22,5 1 7 125|190
63 150 | 100 | 40 | 30 [100| 25 | 1,5 7 | 27 | 200
65 155 105 | 40 | 30 | 100 | 25 1,5 7 |27 1210
70 160 | 110 | 40 | 30 | 105 25 1,5 7 | 27 | 220
75 180 | 120 | 45 | 35 | 115 | 30 1,5 7 | 30 |235
80 185 | 125 | 45 | 35 [115] 30 | 1,5 8 31 [ 240
90 205|135 | 50 | 40 | 13535 | 15 8 | 33 | 260
100 220 | 150 | 55 | 45 | 150 35 1,5 10 | 38 | 290
110 240 | 160 | 60 | 50 [ 160 40 | 1,5 10 | 40 | 300

Uchyceni ZH1/2T - D

Typvélce |[Bh11| C | @d | E F G | H | 1
32 20 15 10,5 65 88 10 27 140
40 24 20 10,5 75 100 12 31 150
45 24 20 13 80 105 12 85 155
50 24 20 13 88 110 14 38 180
55 26 20 13 98 123 16 43 180
60 30 25 15 107 135 16 47 190
63 30 25 15 110 138 18 50 200
65 30 25 15 110 138 18 50 210
70 34 27 17 118 150 20 55 220
75 34 27 17 125 158 20 55 235
80 40 30 21 140 180 24 60 240
90 40 30 21 150 190 24 65 260
100 48 34 25 170 215 26 75 290
110 48 34 25 180 | 230 26 80 300

Lotz

C A=L,-2C
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Ukoncéeni pistni tyce hydromotord ZH1/2, ZH1/2T

Provedeni: €. 2, 3 - doporucujeme navrhnout ve spoijitosti se zavésnymi oky (str. 78+93)

vnittni z4vit provedeni 2

ad 20 22 25 28 32 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 63 | 70

m 14x1,5[16x1,5(18x1,5(20x1,524x1,5(24x1,5| 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2

20x1,5 27x2 30x2 | 36x2 | 42x2 52x2

a 12 12 15 17 17 20 20 | 20 | 25 | 25 | 30 | 30

b . 40 40 56 56 60 70 70 | 70 | 80 | 90 | 90 | 100

s 18 19 22 24 28 30 36 | 38 | 41 46 | 55 | 60

32 | 41 46 | 50 | 60 | 65

Sa 8 8 10 12 12 15 15 15 18 18 | 20 | 20
vnéj3i z4vit provedeni 3

S _Sa ‘ ad | 18 20 22 25 28 32 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 63 | 70
x m |16x1,5/16x1,5[16x1,5|18x1,5(20x1,5|24x1,5(24x1,5| 27x2 | 27x2 | 30x2 | 36x2 | 42x2 | 42x2
EES 7777777 i '8 18x1,5|18x1,5|20x1,5/22x1,5 27x2 [30x2|30x2|36x2|42x2 52x2
a 12 12 12 15 17 17 20 20 | 20 | 25 | 25 | 30 | 30

= b 20 20 20 30 30 34 40 40 | 40 | 45 | 50 | 60 | 60

b a+z 30 30 34 40 45 | 45 | 50
s 16 18 19 22 24 30 2 36 | 41 46 | 50 | 60 | 65
Sa 8 8 8 10 12 12 15 15 15 18 18 | 20 | 20

otvor pro &e provedeni 4

od | 18202225 [ 28 [ 323640 45505 [63] 70

ad | 10| 1212 a5 17 2] 22]2] 28] 30/ 40 ] 50

] a | 6| 6| 8] s 8w n2]12]15]15]1]1s
25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 95 [ 100 | 120 | 135

c c | 15 18 22| 25|29 | 31 [ 36 | 43| 50 | 59 | 64 | 80 | 85

b_|l a+z e | 13| 15| 16| 18| 20| 24| 26| 28|32 34 38/ 40 [ 46

@d, - max. & otvoru pro p=25 MPa

O

Zvyraznéné rozméry jsou prednostni.




HYDRAULICKE MECHANISMY

Objednaci kod

Pro standardni pfimo&aré hydromotory
Série ZH1/2 a ZH1/2T
Dle tabulky strana &. 45, 49.

a pro pfimocaré hydromotory s vyuZitim zéstavbového modulu L a jinym nez
standardnim ukoné&enim pistnich tyci a uchycovacich ok.

Y K-y

Oznaceni
oka plasté
vdlce - (v pFi-
padg, Ze nevy-
uZijete zadné
oko z naseho
katalogu dopl#-
te do kédu 0)

- str. 78+93.

Oznaceni oka pistni tyce

- (v pfipadé, Ze nevyuzijete z&d-
né oko z naseho katalogu dopliite
do kédu 0)- str. 78+93.

Ukoncéeni pistni tyée - (pro samostatné provede-
ni bez oka tyce plati zvyraznéné rozméry. V pfipa-
dé&, Ze nevyuzijete zadné ukonéeni ty&e z naseho
katalogu, dopliite do kédu 0) - str. 51.

Zdvih - dle Vaseho konkrétniho pozadavku - nutno kontrolovat maximdlni

ZH1/2, moivn)'/ 'zdvih z hlfedisko vzpérné pevnosti - zde Vdm miZe napomoci graf
ZH1/2 - A, vzpérné pevnosti dle Eulera str. 96.

%:}?g : (B:', Promeér pistni tyée [ ,p op, | L

ZH]/Q -D, 32 42 130

ZH1/2T, 40 50 140

ZH1/2T - A,

ZH1/2T - B, Jmenovity promér vdlce od | oD, | L

ZH1/2T - C, 18 | 42 | 130

ZH1/2T - D, 22 | 50 | 140

P¥iklad:
ZH1/2-D-70/40x400-4-0-0

54 54
Yoo 2
Mﬁ M2Fx1,5
V% S
& o ® 8
§ ,7,7,7,7,7,7,7,7,,i,7,7,7,7$+£,£&i, . I ,ég EE
SIS 4217 o
)|
43 ! 1] ﬂ
27 [34 ] 18
27 | 43
70 412 L,=170+400=570 L~—70 120
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[ Pfimotaré hydromotory dle 150 6022 ydraul

Pfimocaré hydromotory I1SO 6022

TECHNICKY POPIS- FUNKCE VYROBKU

Tak jako viechny predesl¢, i pfimocary hydromotor dle ISO 6022, premé&fuije tlakovou energii na energii mechanickou-
axidlni silu pistni tyée v obou smérech. Svou konstrukei nevyzaduje zvld3ini pozadavky na obsluhu a Gdrzbu. Pro bezvadnou
a bezpeé&nou funkci je nutno Fidit se provoznimi a technickymi podminkami.

Hydromotor dle ISO 6022 vybaven tlumenim koncovych poloh s regulaci umoziuje regulované snizeni rychlosti pohybu
pistni tyce a tim zamezeni rdz0 v koncovych polohéch.

Svou masivni konstrukei a fe3enim bez pouziti technologie svafovani je preduréen pro ty nejndroénéjsi provozni podminky
zejména z pohledu Zivotnosti.

Tlakové pevnost hydromotoru fady ISO 6022 je stanovena na 25MPa provozniho tlaku. Pfi dodrzeni technickych
podminek a kontrole max. zdvihu je moZno hranici provozniho tlaku posunout az k 30MPa.

Hydromotor je sestaven z presné obrobenych soucdsti, které tvorfi sestaveny celek pomoci montaznich prvkd (Srouby
a pfiruby se zavity).

Tato tzv. pfirubovd konstrukce je vyhodnd i z pohledu nésledné demontdze, napf. servisnich praci pfi vymé&né t&sniva.
Zé&kladni rozméry jako napf. primér pistu, promér pistni tyce, rozméry upeviiovacich pfirub, epd a zdvésnych ok
odpovidaji normé I1ISO 6022

PROVOZNi PODMINKY

Pfimoéaré hydromotory ISO 6022 nevyZaduji Zddné zvléstni podminky pro obsluhu a provoz.

- montéz PCH se musi provadét v podminkdch, které vyluéuji poskozeni funkénich dilts a zabezpeéuji ochranu vnitiniho
prostoru pied vniknutim nedistot

- dokladné provést pFipojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpedi tniku tiakového oleje) a montdz PCH do systému kinematiky
daného zafizeni

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatizeni pistni tyée vnéj3i silou (jakoz i radidlni silou, jez je zptsobena prohybem PCH vlastni vahou) nebo jeji
rotaéni pohyb béhem pracovniho cyklu jsou nepfipustné

- pfi provozu dbeijte na to aby nedoslo k mechanickému poskozeni pistni tyée

- hydromotor nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéjsi silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidajicim
1,25 ndsobku jmenovitého tlaku

- pfi zabudovdni do mechanickych &ésti stroje nebo zafizeni musi byt zajidténo mozné naklapéni télesa hydraulického
vélce v pfi¢ném sméru v oblasti dovoleného nakldpéni kloubového lozZiska

- kloubové loziska je pFi provozu nutno pravidelné a dostateéné mazat

- pro spravnou funkci je zapotiebi zaijistit odvzdusnéni PCH v hydraulickém systému

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostiedi, které by svymi vlastnostmi (agresivitou) prekragovalo garantovanou
hodnotu odolnosti pouzité pistni tyée hydromotoru. Hodnota odolnosti je uvedena v technickych podminkéch.

TECHNICKE PODMINKY

Pracovni kapalina - hydraulicky minerélIni olej (OH-HM32, OH-HM46, OH-HM64)
PoZzadovand filtrace - doporuéujeme 25 pm
Teplotni rozsah - kapaliny -20°C + +80°C
- okoli -20°C + +70°C
Klimatickd odolnost - mirné klima WT
Jmenovity tlak - 20MPa
Maximadlni tlak - 25MPa (30MPa)
Zkusebni tlak - 32MPa
Pracovni rychlost - maximélni 0,5 m. s’

Hodnota odolnosti pistni tyce

v solné komote dle ISO 4540 - 120 hodin

ZNACENi VYROBKU

Kazdy hydromotor u nés vyrobeny je znageny ndsledujicimi daty:
HYDRAULICS SLOPNE
OBJEDNACI KOD
MAXIMALNI PROVOZNI TLAK

s wo

VYROBNi CisLO
Soucdsti doddvky vyrobku je provodni dokumentace obsahujici:

PRUVODNI LIST VYROBKU a
OSVEDCENI O KVALITE VYROBKU /podrobnosti o dokumentaci viz str.&. 97-98/.
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Objednaci kod

ydraul

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
1SO6022 | A |80|56/2300M|O0[(O0O|1|1(S|[O|O|3(3|S|N|O
A POZNAMKA
MF3 O bez pozndmky
MF4 XV vzddlenost mm
MT4 popis
MS2
MP3, MP5, MP6 POVRCHOVA UPRAVA
MP5H, MP6H N standardni nétér
SYNTETICKA BARVA RAL:9005
. PP L1 S SYNTETICKA BARVA
|menovity prumer pistu doplhit RAL:
dmm L
O bez povrchové Gpravy
promér pistni tyée MM mm e A
— VHODNE PRO MINERALNI OLEJE - HLP
S standarini tsnici systém
U pro zamezeni lekdze pfi nizkém tlaku
zdvih Z mm T nizké tfeni *
kontrolovat vzpérnou pevnost N CH sffitkové manzety **
| YHODNE PRO ESTERY KYS, FOSFORECNE - HFD
M  vstup tlaku metricky zdvit SE standartni tésnici systém
G vstup tlaku trubkovy zavit | | UE pro zamezeni lekaZe pfi nizkém tlaku
SAE vstup tlaku SAE** TE  nizké ieni *
CHE sffiskové manzety **
POLOHA VSTUPU TLAKU NA PREDNIM ViKU POLOHA REGULAENIHO PRVKU NA
0 uddva Ghel pootogen k zakladni roving 0° ZADNIM ViKu
1 udavd Ghel pootogeni k zakladni roving 30° 0 bez flumeni
2 udcfwc? l?hel pootoc}en{ k zc:zqudn[ rovin% 60° 1 1 udévé Ghel pootogeni k vstupu taku ~ 90°
3 Udc,W? thel pootoi:em, k ZG’k|Clan, rovine 90° 2 uddvd Ghel pootogeni k vstupu tlaku  180°
4 udava Ghel pootoceni k zékladni roving ~ 120° 3 udévé thel pootogent k vstupu flaku  270°
5 udava thel pootoceni k zékladni roving ~ 150° =
6 udava Ghel pootogeni k zdkladni roving  180° POLOHA REGULACNIHO PRVKU NA PREDNIM
7 udéva thel pootoceni k zékladni roving  210° viKu
8  uddvd Ghel pootogent k zdkladni roving ~ 240° 0 bez flumeni
9  uddvd Ghel pootogeni k zdkladni roving ~ 270° ] 1 udévé thel pootodent k vstuou flaku  90°
10 uddva thel pootocenti k zékladni roving ~ 300° S L e 5
11 udava Ghel pootoceni k zékladni roving ~ 330° | DGR SRS [y
P 3 uddvd hel pootocent k vstupu tlaku 270°
POLOHA VSTUPU TLAKU NA ZADNIM ViKU TLUMENi KONCOVYCH POLOH S REGULACI
0 uddva Ghel pootocent k zakladni roviné 0° | | B bez tlumeni
1 uddvé Ghel pootoceni k zakladni roving 30° O obousfrannné Humeni
2 uddvé Ghel pootogent k zakladni roviné 60° V' tlumeni nad pistem - mezikruZi
3 uddva Ghel pootoéeni k zékladni roving 90° Z Humeni pod pistem
4 udava Ghel pootocent k zékladni roving ~ 120°
5 udava hel pootocent k zakladni roving ~ 150° H UKONCENI PiSTNi TYCE
6 uddvd Ghel pootogeni k z8kladni roving ~ 180° O vnéjii zdvit dle ISO 6022
7 uddvd Ghel pootodeni k zékladni roving  210° |1 oko na pistni tyci dle ISO 6022 - ISO 6982
8 uddvé Ghel pootogeni k z8kladni roving ~ 240° H  oko na pistni tyci standard HYHRAULICS
9  uddvd Ghel pootocent k zdkladni roving ~ 270°
10 udava thel pootoceni k zkladni roving ~ 300° KVALITA PiSTNi TYCE
11 udava Ghel pootoceni k zékladni roviné  330° S standard - pevnost do Rm=500MPa
solnd komora 100 hodin dle CSN 1SO 9227
POLOHA ODVZDUSNOVANI NA PREDNIM ViKu H  Hiper- pevnost do Rm=500MPa
0  bez odvzdusiiovéni solné komora 200 hodin dle CSN 1SO 9227
1 udava Ghel pooto&eni k vstupu tlaku ~ 90° || N NiCr350 - pevnost do Rm=500MPa
2 udavé Ghel pootoeni k vstupu flaku - 180° H  soln komora 350 hodin dle CSN ISO 9227
3 uddva Ghel pootoeni k vstupu tlaku 270 SV 42CiModY - pevnost do Rm=900MPa
L, — solnd komora 100 hodin dle CSN ISO 9227
Sl ODVZPU?NOVANI DA ZE LIS, SVK 42CrIH - pevnost do Rm=900MPa povrchové kaleno,
W e ekl solnd komora 100 hodin dle CSN 150 9227
1 uddva Ghel pootoceni k vstupu tlaku 90° = Y
2 udava Ghel pootogeni k vstupu tlaku  180° NER  pevnost na vyZédani dle polotovary
P P!
3 udava hel pootoceni k vstupu tlaku ~ 270° vrstva Cr 20 um

* v kombinaci s lekéznim otvorem

** nutno vyzddat vnéjsi zastavbu k odsouhlaseni
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HYDRAULICKE MECHANISMY

A

(DLE DIN 24333 VARIANTA A)

POLOHA VSTUPU TLAKU
pohled ze strany vysuvu pistni tyce

MF3

(DLE DIN 24333 VARIANTA CA)

MF4

(DLE DIN 24333 VARIANTA CB)

MT4

(DLE DIN 24333 VARIANTA B) POLOHA ODVZDUENOVANI

pohled ze strany vysuvu pistni tyce

MS2

N

MP3, MP5, MP6

(DLE DIN 24333 VARIANTA DA) MP5 _
oko pevné s kloubovym loZiskem
dle 1SO 6022
POLOHA REGULACNIHO
PRVKU TLUMENI

MP6

oko stavitelné s kloubovym loZiskem
dle ISO 6022

(dovolené kédy polohy vstupu tlaku na
zadnim viku - 0, 3, 6, 9)

MP3
oko pevné s kluznym pouzdrem
dle ISO 6022

pohled ze strany vysuvu pistni tyce

MP5H
oko pevné se standardnim
kloubovym loZiskem HYDRAULICS

MP6H

oko stavitelné se standardnim
kloubovym loziskem HYDRAULICS
(dovolené kédy polohy vstupu tlaku na
zadnim viku - 0, 3, 6, 9)

P
=




TABULKA SIL PRIMOCARYCH HYDROMOTORU DLE PROVOZNICH TLAKU

ydraul

provozni tlak 20 MPa provozni tlak 25 MPa plocha - - .

ucinnost | ucinnost | pomer

& sila sila sila sila (A1) (A2) pFi pri ploch

ad MM pfi vysouvéni | pfizasouvani | pfivysouvani | pfizasouvani | pistu |mezikruZi| zasouvani | vysouvani| A1/A2

(kN) (kN) (kN) (kN) (em?) | (em?)

50 | 32 37,68 21,78 47,10 27,23 19,63 11,59 0,94 0,96 1,69
50 | 36 37,68 17,77 47,10 22,21 19,63 9,45 0,94 0,96 2,08
63 | 40 59,82 34,96 74,78 43,70 31,16 18,60 0,94 0,96 1,68
63 | 45 59,82 28,69 74,78 35,86 31,16 15,26 0,94 0,96 2,04
80 | 50 96,46 57,56 120,58 71,95 50,24 | 30,62 0,94 0,96 1,64
80 | 56 96,46 48,17 120,58 60,21 50,24 | 25,62 0,94 0,96 1,96
100 | 63 150,72 89,01 188,40 111,26 78,50 | 47,34 0,94 0,96 1,66
100 | 70 150,72 75,27 188,40 94,08 78,50 | 40,04 0,94 0,96 1,96
125 | 80 235,50 136,14 294,38 170,18 122,66 | 72,42 0,94 0,96 1,69
125 | 90 235,50 111,05 294,38 138,82 122,66 | 59,07 0,94 0,96 2,08
140 | 90 295,41 169,72 369,26 212,15 153,86 | 90,28 0,94 0,96 1,70
140 | 100 295,41 141,68 369,26 177,10 153,86 | 75,36 0,94 0,96 2,04
160 | 100 385,84 230,22 482,30 287,78 200,96 | 122,46 0,94 0,96 1,64
160 | 110 385,84 199,23 482,30 249,04 200,96 | 105,98 0,94 0,96 1,90
180 | 110 488,33 299,59 610,42 374,48 254,34 | 159,36 0,94 0,96 1,60
180 | 125 488,33 247,57 610,42 309,46 254,34 | 131,68 0,94 0,96 1,93
200 | 125 602,88 359,73 753,60 449,66 314,00 | 191,34 0,94 0,96 1,64
200 | 140 602,88 301,06 753,60 376,33 314,00 | 160,14 0,94 0,96 1,96
250 | 160 942,00 544,57 1177,50 680,71 490,63 | 289,67 0,94 0,96 1,69
250|180 942,00 444,22 1177,50 555,27 490,63 | 236,29 0,94 0,96 2,08
320 | 200 1543,37 920,90 1929,22 1151,12 803,84 | 489,84 0,94 0,96 1,64
320|220 1543,37 796,93 1929,22 996,17 803,84 | 423,90 0,94 0,96 1,90

* Uvedené sily pfi vysouvdni i zasouvéni pistni tyée jsou ndsobeny parametrem G&innosti.

TABULKA TOLERANCI ROZMER

~

U PRIMOCARY

Cd

CH HYDROMOTORU

oznadeni rozméru Z)* WF WwC ZP* XC,XD,XO,XN* XV
ZDVIH TOLERANCE (mm)
<1250 mm +1,5 +2 +2 +1,5 +1,5 +2
>1250 < 3150mm +3 +4 +4 +3 +3 +4
>3150 < 8000mm +5 +8 +8 +5 +5 +8

* Délka je véetné zdvihu vdlce.

Tolerance zdvihu vdlce z nize uvedené tabulky (tolerance zdvih pfimoéarych hydromotord) nesmi byt pfictena

k toleranci v této tabulce.

TABULKA TOLERANCI ZDVIHU PRIMOCARYCH HYDROMOTORU

NOMINALNI ZDVIH

TOLERANCE

<1250 mm

+2 mm /0 mm

>1250 < 3150 mm

+5 mm /0 mm

>3150 < 8000 mm

+8 mm /O mm

]
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HYDRAULICKE MECHANISMY

[FFREEaE hydromotory die 150 6022

A - zakladni modul hydromotoru

proP__ 25 MPa

A ZJ+ZDVIH A
Loee oo
Y PJ+ZDVIH
A lul
NV *
VSTUP
TLAKU
V
- NN I

SN N TEONENL
ol of 2 V KONCOVE

8| g 2 X R POLOZE

[
VA o &
Qf § ODVZDUSNOVACI
VE PRVEK
| we,_|

2d | 2 | kK EE, B 2| a| v |p|wr|ve|Nv|op|opa|val o |oFs|op2| o8 |oEr | E2 [FOVH Maximélni| | it 2 (]
MM 9 (Metricky) |(Trubkovy) " min. uur::;i;‘c", ’ (Il g
50| 32 | M27x2 |M22x1,5| G1/2 [240| 36|90 [130| 47 | 29 | 30 [102| 62 8| 10|81|63|29| 1| 60 330 11,98 +Zx 0,0145
50 | 36 | M27x2 [M22x1,5| G1/2 |240| 36|90 |130| 47 | 29 | 32 |102| 62 8| 10(81|63(|29| 1| 60 470 12,01 +Zx 0,0161
63 | 40 | M33x2 | M27x2 | G3/4 |270| 45|99 |141| 53 |32 |36|120| 78 8| 10 [100| 75 [ 36 |1,5| 72 430 19,10 +Z x 0,0230
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G3/4 |270| 45|99 |141| 53 | 32| 41 |120| 78 8| 10 [100| 75 | 36 |1,5| 72 600 19,23 +Zx 0,0255
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4 |300| 56 |103|167| 60 | 36 | 46 |145| 95 8| 10 [125| 90| 36 |1,5| 72 550 31,00 +Zx 0,0320
80 | 56 | M42x2 | M27x2 | G3/4 |300| 56 [103[167| 60| 36| 50 |145] 95 8| 10 [125| 90| 36 |1,5| 72 750 31,12 +Zx 0,0350
100| 63 | M48x2 | M33x2 Gl 335[ 63 |110(185| 68 | 41 | 60 (170|120 8| 16 [140|110| 43 |1,5| 74 730 47,45 +Z x 0,0500
100| 70 | M48x2 | M33x2 Gl 33563 |110(185| 68 | 41 | 65 (170|120 16 [140|110( 43 |1,5| 74 970 47,42 +Z x 0,0572
125| 80 | M64x3 | M33x2 Gl 390| 85 |131(209| 76 | 45| 70 (206|150 12| 16 [125/132( 43 [1,5| 100 970 82,80 +Zx 0,0816

125| 90 | M64x3 | M33x2 Gl 390( 85 [131]209| 76 | 45 | 80 |206| 150
140| 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 |425| 90 |131(234| 76 | 48 | 80 |231| 170
140{100| M72x3 | M42x2 | G11/4 |425| 90 |131(234| 76 | 48 | 90 |231|170
160|100| M80x3 | M42x2 | G11/4 |460| 95 [140(250| 85 | 50 | 90 |265| 190
160[110| M80x3 | M42x2 | G11/4 |460| 95 [140(250| 85 | 50 [100|265| 190
180| 110| M90x3 | M42x2 | G11/4 |497|106(155(257| 95| 55| * |292| 210
180(125| M9Ox3 | M42x2 | G11/4 |497|106(155(257| 95 | 55| * 292|210 12| 20 [245|185| 49 150 1770 215,10 +Zx 0,1830
200(125[M100x3| M42x2 | G11/4 |540|112|161|294|101| 61 | * [306|245 20 |260(200| 49 180 1500 264,60 +Zx 0,1850
200(140[M100x3| M42x2 | G11/4 |540|112|161|294|101| 61 | * [306(245[10(16| 20 |260(200| 49 180 2010 262,30 +Zx 0,2170
250|160[M125x4| M60x2 | G11/2 |640(125|198(347|113| 71 | * |400|300|12|20[ 24 (341|250| 70 (2,5| 195 | 2020 533,30 +Zx 0,3260
250(180[M125x4| M60x2 | G11/2 |640(125|198|347|113| 71 | * [400|300|12|20| 24 |341(250( 70 (2,5 195 2720 534,70 +Z x 0,3680
320(200{M160x4| M60x2 | G11/2 |750|160|226|414(136( 88 | * [490|395(14|24| 24 |440(320( 70 (2,5| 275 | 2480 959,00 +Zx 0,5100
320(220{M160x4| M60x2 | G11/2 |750|160|226|414|136| 88 | * [490|395|14|24| 24 |440(320| 70 (2,5 275 3150 | 962,00 +Zx 0,5600

12| 16 |125(132| 43 |1,5| 100 1310 83,05 +Zx 0,0925
12| 16 |200|145[ 49 | 2| 110 1150 108,70 +Zx 0,1000
12| 16 |200|145| 49 110 1500 114,10 +Zx 0,1190
12| 16 |220|160| 49 135 1190 162,90 +Zx 0,1270
12| 16 |1220(160| 49 135 1530 163,60 +Zx 0,1390
12| 20 |245|185| 49 150 1260 211,90 +Zx 0,1680

| |N[([N|oo |||l MN|N|IN[N
fec}

S
>

NININININDININ

* Na pistni tyci otvory pro hékovy klig.

* Rozméry "D2", "FB" a "n" plati pro stranu vika i zatky.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pféni zakaznika, u vétsich zdvihd nutné kontrola na vzpérnou pevnost.
Zdvihy mensi nez minimélni je mozno dodat pouze s vn&j3i zdstavbou vélce s minimdlnim zdvihem (vnitfni omezeni zdvihu)
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[ Pfimotaré hydromotory dle 150 6022 ydrauli®]

MF3 - priruba na strané vysuvu pistni tyce

proP__ 25 MPa

D E1
EE

A ZB+ZDVIH

E2

Y PJ+ZDVIH

NV
V KONCOVE

@D
2B

oMM
Kl

ODVZDUSNOVACIH
PRVEK

od

VD

NF

1%} EE,, EE, VD | FB | FC | OB NF Zdvih| Hmotnost pfi zdvihu
P || KK 68 [t imabiowg Z8 | A |20 [20AWE] 01 BB | ES (G| ¥ | P [Nv| uc| NF (e e2 |0 il
50 [ 32 [ M27x2 |M22x1,5| G1/2 |244|36|102| 62 |22 13,5[132| 63 | 90 [130[ 30 [160| 25 | 29 | 1 | 60 14,75 + Z x0,0145
50 | 36 | M27x2 |M22x1,5| G1/2 |244|36|102| 62 |22 13,5/132| 63 [ 90 [130] 32|160| 25 | 29 | 1 | 60 14,78 + Z x0,0161

63 | 40 [ M33x2 | M27x2 | G3/4 |274|45|120| 78 | 25
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G3/4 |274|45|120| 78 | 25
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4 [305(56(145| 95 |28
80 | 56 | M42x2 | M27x2 | G3/4 [305(56(145| 95 |28
100 | 63 | M48x2 | M33x2 G1 [340]|63|170( 120 32
100 | 70 | M48x2 | M33x2 G1 |340(63[170] 120 32
125| 80 | M64x3 | M33x2 G1  [396]85|206 150 | 36
125 | 90 | M64x3 | M33x2 G1  [396]85|206|150| 36
140 | 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 |430|90(231|170| 36
140 [ 100 | M72x3 | M42x2 | G11/4 |430|90(231|170| 36
160 | 100 | M80x3 | M42x2 | G11/4 |467|95(265( 190 | 40
160 | 110 | M80x3 | M42x2 | G11/4 |467|95|265| 190 | 40
180 | 110 | M90x3 | M42x2 | G11/4 |505|106/292| 210 | 45
180 | 125 | M90x3 | M42x2 | G11/4 |505|106(292| 210 | 45
200|125 |M100x3| M42x2 | G11/4 |550|112(306| 245 | 45
200 | 140 |[M100x3| M42x2 | G11/4 |550|112(306| 245 | 45
250|160 |M125x4| M60x2 | G11/2 |652|125(400( 300 | 50
250|180 |M125x4| M60x2 | G11/2 |652(125[400( 300 | 50
320 (200 |M160x4| M60x2 | G11/2 |764(160|490| 395 | 56
320|220 |M160x4| M60x2 | G11/2 |764]|160[490|395| 56

13,5150 75 | 99 |141| 36 |180| 28 | 36 |1,5| 72 23,10 +7Z x0,0230
13,5[150| 75 | 99 |141| 41 |180| 28 | 36 [1,5| 72 23,23 +Z x0,0255
17,5[180| 90 |103|167| 46 |215| 32 | 36 [1,5| 72 37,60 + 7 x0,0320
17,5[180| 90 [103|167| 50 |215| 32 | 36 [1,5| 72 37,75 + 7 x0,0350
22 (212|110 110{185| 60 |260| 36 | 43 [1,5| 74 58,25+ 7 x0,0500
22 (212|110 [110|185| 65|260| 36 | 43 |1,5| 74 58,22 + 7 x0,0572
22 |250|132(131{209| 70 |300( 40 | 43 |1,5| 100 | 98,60 +Z x0,0816
22 |250|132|131{209| 80 |300| 40 | 43 [1,5| 100 | 98,85 +Zx0,0925
26 |285|145(131|234| 80 |340( 40 | 49 | 2 | 110 | 129,82 + Z x0,1000
26 |285|145(131(234| 90 |340( 40 | 49 | 2 | 110 | 162,20 + Z x0,1190
26 |315|160(140|250| 90 |370( 45 | 49 | 2 | 135 | 191,40 + Z x0,1270
26 315]160]140(250(100|370| 45 | 49 | 2 | 135 | 192,10 +Zx0,1390
33 [355]|185|155|257| * [425| 50 | 49 | 2 | 150 | 255,20 + Z x0,1460

2

2

2

33 [355|185(155|257| * [425| 50 | 49 150 | 255,90 +Z x0,1680
33 [385|200(161|294| * [455| 56 | 49 180 | 317,50 +Z x0,1830
33385|200(161(294| * |455| 56 | 49 180 | 315,20 +7x0,2170
39 [475|250|198|347| * |545| 63 | 70 [2,5] 195 | 616,60 + Z x0,3260)
39 [475|250(198|347| * |545| 63 | 70 |2,5| 195 | 662,70 + Z x0,3680)
451600320 (226|414 * [680| 80 | 70 |2,5| 275 [1122,00 + Z x0,5100
45 600(320(226|414| * |680| 80 | 70 |2,5| 275 |1125,00 + Z x0,5600)

w|ow|o|lo|l|l|l|l|lo|l|lu|l|lou|loulu|lo MM |IMNIMNINMN|N

* Na pistni tyci otvory pro hékovy klié.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pféni zdkaznika, u vétsich zdvihd nutnd kontrola na vzpérnou pevnost.
Zdvihy men3i nez minimdlni je moZno dodat pouze s vnéisi zéstavbou vélce s minimdalnim zdvihem (vnitini omezeni zdvihu)
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[ Pfimotaré hydromotory dle 150 6022 ydraul

MF4 - s prirubou

pro Pmux 25 MPa 2 £l
EE mJ
™
A ZP+ZDVIH & }
Y PJ+ZDVIH | A ‘ o UC

S *@@ - recuusce
| TLUMENI
Ol o | 1 om V KONCOVE
8 g 2 ¥ 1 ) POLOZE
S |
< w2 | N O
'g a i, ODVZDUSKOVAC ) g
8 VA PRVEK
NF
(%] EE,, EE, NF| FB | FC | OB Zdvih| Hmotnost pfi zdvihu
ad MM KK 6g (Metricky)|(Trubkovy) ZP | A | D (JDA|VA w3 | v | s |veme| Y [NV]UC| PJ JE1| E2 min. Z (kg)
50 |32 | M27x2 |IM22x1,5| G1/2 |265|36 [102| 60 25|13,5[132| 63 | 90 |30|160|130| 29 | 1 | 60 14,75 + Z x0,0145
50 |36 | M27x2 |IM22x1,5| G1/2 |265|36|102| 60 2513,5[132| 63 | 90 |32(160|130| 29 | 1 | 60 14,78 + Z x0,0161

63 |40 | M33x2 | M27x2 | G3/4 29845 [120| 78
63 | 45| M33x2 | M27x2 | G3/4 |298|45|120| 78
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4 |332| 56 |145| 95
80 | 56 | M42x2 | M27x2 | G3/4 |332| 56 |145| 95
100 | 63 | M48x2 | M33x2 Gl 371|63 [170(120
100 | 70 | M48x2 | M33x2 Gl 371|63 [170]120
125 | 80 | M64x3 | M33x2 Gl 430 85206150
125 | 90 | M64x3 | M33x2 Gl 43085206150
140 | 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 [465(90 231|170
140 [100| M72x3 | M42x2 | G11/4 |465| 90 |231(170
160 [100| M80x3 | M42x2 | G11/4 |505| 95 |265(190

28 [13,5[150| 75 | 99 (36 (180|141 |36 | 1,5 72 23,10 +Zx0,0230
28 [13,5[150| 75 | 99 |41 (180|141 36 | 1,5| 72 23,23 +7x0,0255
32 (17,5[180| 90 | 103 |46 (215[167| 36 | 1,5 | 72 37,60 +Z x0,0320
32 (17,5[180| 90 [103 |50 (215[167| 36 | 1,5| 72 37,75 +Zx0,0350
3622 [212]|110| 11060 (260(185| 43 | 1,5 | 74 58,25 + 7 x0,0500
36|22 (212|110 110 65(260(185| 43 | 1,5 | 74 58,22 + 7 x0,0572
40| 22 |250(132|131|70(300|209| 43 [ 1,5| 100 | 98,60 +Zx0,0816
40| 22 |250(132|131|80|300|{209| 43 [ 1,5| 100 | 98,85+ 7Zx0,0925
40 | 26 |285|145(131|80(340(234| 49 | 2 | 110 | 129,82 + Z x0,1000
40| 26 |285(145[131|90(340|234| 49 | 2 | 110 | 162,20 + Zx0,1190
45|26 |315(160|140| 90 (370|250 49 | 2 | 135 | 191,40 + Zx0,1270
160 [110| M80x3 | M42x2 | G11/4 |505| 95 (265|190 45|26 |315[160|140(100{ 370|250 49 | 2 | 135 | 192,10 + Zx0,1390
180 | 110| M90x3 | M42x2 | G11/4 [550(106|292|210 50| 33 |355(185[155| * |425|257| 49 | 2 | 150 | 255,20 + Z x0,1460

2

2

2

o= eI RN I N e e N e N o Sl @, T8 NS, 1 (NG, I (NG, T I SN I SN IV NG VS

180 [125| M90x3 | M42x2 | G11/4 |550(106|292 210 50| 33 |355|185|155| * [425(257 | 49 150 | 255,90 +7Z x0,1680
200 |125[M100x3| M42x2 | G11/4 [596|112|306(245| 10| 56 | 33 [385|200| 161 | * |455(294 | 49 180 | 317,50 +Z x0,1830
200 |140[M100x3| M42x2 | G11/4 [596|112|306(245|10| 56 | 33 [385(200| 161 | * |455|294| 49 180 | 315,20 +Zx0,2170
250 [160[M125x4| M60x2 | G11/2 [703[125|400(300( 12 | 63 | 39 |475[250(198| * |545|347| 70 [2,5| 195 | 616,60 +Z x0,3260
250 |180(M125x4| M60x2 | G11/2 |703(125|400({300| 12 | 63 | 39 |475|250(198| * |545(347| 70 |2,5| 195 | 662,70 + Zx0,3680
320 |200(M160x4| M60x2 | G11/2 [830|160|490(395| 14 |80 | 45 |600|320|226| * |680|414| 70 | 2,5 | 275 |1122,00 + Z x0,5100
320 |220|M160x4| M60x2 | G11/2 [830(160|490(395| 14|80 | 45 |600|320(226| * |680(414| 70 | 2,5| 275 |1125,00 + Z x0,5600

* Na pistni ty&i otvory pro hékovy klig.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pféni zakaznika, u vétsich zdvih nutné kontrola na vzpérnou pevnost.
Zdvihy men3i nez minimdlni je moZno dodat pouze s vnéjsi zéstavbou vélce s minimalnim zdvihem (vnitfni omezeni zdvihu)
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[ Pfimotaré hydromotory dle 150 6022

MT4 - uchyceni otoénymi cepy

proP__ 25 MPa

ydraul

A ZB+ZDVIH ZE1
Y PJ+ZDVIH
A
BN I e
98 ¢ HCD e L
S 1\ %% ® |
} ]
o § )
VE Ql g gé)\\//éguswov;\cu
WF
XV

d MQM KK 6g (M:fi':ky,) (Tmiiivﬂ 78 |A| Y | P |WF|VE|NV|ZD 3 n’:ﬁ n’:ﬁ T?«s, Thy g [TMy | DET| E2 Z:i‘:'h H'“°'“°Z""f;; ey
50 |32 [ M27x2 [M22x1,5| G172 | 244 |36 90 [130] 47 [ 29 [ 30 [102] 62 [224]156] 32 | 25 | 112 [ 29 [ 1 [136 | 15,16 + 2 x0,0145
50 | 36 | M27x2 [M22x1,5| G172 | 244 |36 90 [130] 47|29 | 32 [102] 62 [224]156] 32 | 25 | 112 [ 20 [ 1 [ 136 | 15,19 +zx0,0161
63 | 40 | M33x2 | M27x2 | G3/4 | 274 |45 99 |141] 53 |32 36 [120] 78 [216]191] 40 | 32 | 125 | 36 [1,5 158 | 23,94 + 2 x0,0230
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G374 | 274 | 45|99 [141] 53|32 41 [120] 78 [216]191] 40 | 32 | 125 | 36 [1,5] 158 | 24,07 + x0,0255
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4 | 305 [56]103[167] 60 |36 | 46 [145] 95 [258210] 50 | 40 | 150 | 36 [1,5] 166 | 39,20 + 2 x0,0320
80 | 56 | Ma2x2 | M27x2 | G3/4 | 305 [56]103[167] 60 |36 | 50 [145] 95 [258210] 50 | 40 | 150 | 36 [1,5] 166 | 39,30 +2x0,0350
100 |63 | Ma8x2 [ M33x2 | &1 | 340 |63 [110[185 68 | 41 [ 60 [170[120270[258] 63 | 50 | 180 | 43 [1,5] 188 | 63,13 + 2x0,0500
100 70 | M48x2 | M33x2 | &1 | 340 [63[110]185] 68 | 41 | 65 [170]120[270258] 63 | 50 | 180 | 43 [1,5] 188 | 63,10 +zx0,0572
125 80 | M64x3 | M33x2 | &1 | 396 | 85[131]209] 76 | 45 | 70 [206]150[320310] 80 | 63 | 224 | 43 [1,5] 234 | 109,75 + x0,0816
125 | 90 | M64x3 | M33x2 | &1 | 396 | 85131]209] 76 | 45 | 80 [206]150[320[310] 80 | 63 | 224 | 43 [1,5] 234 | 110,00 + Z x0,0925
140 | 90 | M72x3 | M42x2 | G11/4 | 430 [90[131]234] 76 [ 48| 80 [231(170[34¢[354] 90 | 70 | 265 | 49 | 2 | 264 | 154,53 + zx0,1000
140 | 100| M72x3 | Ma2x2 | G11/4 | 430 [90[131]234] 76 | 48 | 90 [231]170[346[354] 90 | 70 | 265 | 49 | 2 [ 264 | 160,00 + zx0,1190
160 [100] M80x3 | Ma2x2 | G11/4 | 467 [95]140[250| 85 | 50 | 90 [265190[366[400] 100 80 | 280 [ 49 | 2 [299 | 216,20 + zx0,1270
160 | 110| M80x3 | M42x2 | G11/4 | 467 [95]140]250| 85 | 50 [100]265(190[36¢[400] 100 | 80 | 280 | 49 | 2 [ 299 | 216,90 + Zx0,1390
180 | 110| M90x3 | M42x2 | G11/4 | 505 [106|155]257] 95 [ 55| * [292[210(391]438] 110 | 90 | 320 | 49 | 2 | 324 | 291,00+ z x0,1460
180 | 125| M90x3 | M42x2 | G11/4 | 505 [106|155]257] 95 55| * [202[210(391]438] 110 | 90 | 320 | 49 | 2 [ 324 291,70 + zx0,1680
200 [125[M100x3| Ma2x2 | G11/4 | 550 [112]161]294101] 61| * [308|245[450[494] 125 | 100 | 335 | 49 | 2 [ 394 | 355,30+ zx0,1830
200 140|M100x3| Ma2x2 | G11/4 | 550 [112]161]294[101] 61| * [308|245[450]494] 125 100 | 335 | 49 | 2 | 394 | 353,00+ 2 x0,2170
250 |160|M125x4| Meox2 | G11/2 | 652 [125]198[347[113] 71 | * [400[300[526[565[ 160 | 125 | 425 | 70 [2,5] 439 | 727,00 + Z x0,3260
250 |180|M125x4| Meox2 | G11/2 | 652 [125]198]347{113] 71| * [400[300[52¢[565] 160 | 125 | 425 | 70 |2,5] 439 | 728,40 + Z x0,3680
320 [200{M160x4| M60x2 | G11/2 | 784 [160[226]414]136] 88 | * [490[395[604]673] 200 | 160 | 530 | 70 [2,5] 513 [1259,00 + Z x0,5100
320220 M160x4| Me0x2 | G11/2 | 784 [160|226] 414]136] 88| * [490[395[604]673[ 200 160 | 530 | 70 [2,5] 513 [1268,00 + Z x0,5600

* Na pistni tyci otvory pro hékovy klig.

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pféni zdkaznika, u vétsich zdviho nutnd kontrola na vzpérou pevnost.
Zdvihy men3i nez minimdlni je moZno dodat pouze s vnéjsi zéstavbou vélce s minimalnim zdvihem (vnitfni omezeni zdvihu)

]
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[ Pfimotaré hydromotory dle 150 6022

MS2 - patkové uchyceni

proP__ 25 MPa

NV\

ZB+ZDVIH

PJ+ZDVIH

ydraul

DE1

St EAN e

S Pt
S / -
\ Wil
131 g é S1 ODVZDUSNOVACI
VE S s PRVEK
WE
XS SS+ZDVIH
2d| 2 |kk e (rf:ffio (TE:.% 28| A | Y|Py |wrlveElNv|ap| 2 |2 ] 1s |us|sT|wH|s1] s [ss | xs |2 |e2[Fdvih| Hmotnost pfi zdvihy
MM 9 W | kovg! DA |[SB min El min Z (kg)

50 | 32 | M27x2 [M22x1,5| G1/2(244| 36 [ 90 [130[ 47 29| 30 | 102] 62 | 11 [130]155| 37 | 55 17,5 35 [72,5| 176 |29| 1 | 755| 17,58 + 2 x 0,0145
50 | 36 | M27x2 [M22x1,5| G1/2(244] 36 | 90 [130[ 47 29| 32 |102| 62 | 11 [130]155| 37 | 55 17,5 35 |72,5| 176 |29| 1 | 755| 17,61 +Zx 0,0161
63 | 40 |M33x2 | M27x2 | G3/4|274| 45 | 99 |141] 53 [32] 36 | 120] 78 13,5 150( 180| 42 | 65 | 20 [ 40| 98 | 189 [36]1,5] 96 | 25,60 +Zx 0,023
63 | 45 |M33x2 | M27x2 | G3/4|274] 45| 99 |141] 53 [32] 41 |120] 78 [13,5150] 180{ 42 | 65| 20 [ 40| 98 | 189 |36|1,5] 96 | 25,73 + 2x 0,0255
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4[305] 56 [103]167] 60 |36 46 | 145| 95 17,5/ 180(220| 47 | 75 | 25 | 50 [ 116 | 204 |36]1,5] 109 | 42,75 +Z x 0,0320
80 | 56 | Ma2x2 | M27x2 | G3/4[305] 56 [103]167] 60 |36 | 50 | 145| 95 [17,5180(220] 47 | 75 | 25 | 50 | 116 | 204 |36]1,5] 109 | 42,86 +Z x 0,0350
100| 63 |M48x2 | M33x2 | G1 [340| 63 [110(185| 68 |41 60 |170] 120 22 |210]255( 57 [ 90|30 [ 60| 131 | 198 [43[1,5] 103 | 62,33 +Z x 0,0500
100 70 | M48x2 | M33x2 | G1 [340] 63 [110]185] 68 |41 65| 170]120] 22 |210(255] 57 | 90| 30 | 60| 131 | 198 |43]1,5] 103 | 62,30 +Zx 0,0572
125/ 80 | M64x3 | M33x2 | G1 [396]85 [131]209] 76 |45 70 |206] 150 26 |255[305 67 [105] 35 | 70 [ 166| 236 [43]1,5] 141 | 110,80 +Z x 0,0816
125] 90 | M64x3 | M33x2 | G1 [396] 85 [131]209] 76 | 45| 80 [206] 150 26 |255(305| 67 |105] 35 | 70 [ 166| 236 |43[1,5] 141 | 111,05 +Z x 0,0925
140| 90 | M72x3 | M42x2 [G11/4430] 90 131 [234| 76 |48 80 | 231|170 30 [290(350( 72 [115[42,5( 85 | 191 [253,5[49| 2 | 171 | 151,12 + Z x 0,1000
140 100| M72x3 | M42x2 [G11/4]430| 90 [131|234] 76 |48] 90 | 231|170| 30 |290(350{ 72 [15]42,5( 85 | 191 |253,5|49| 2 | 171 | 156,50 + Zx 0,190
160100 M80x3 | M42x2 [G11/4]467| 95 [140(250| 85 |50 90 |265]190| 33 |330]400{ 77 [135[52,5105] 226 | 273,5| 49| 2 | 226 | 234,70 + zx 0,1270
160| 110 | M80x3 | M42x2 |G 11/4{467] 95 [140(250] 85 | 50 [100{265] 190 33 |330( 400 77 |135[52,5105] 226| 273,5] 49| 2 | 226 | 235,40 +Z x 0,1390
180|110 | M90x3 | M42x2 |G11/4{505(106(155(257| 95 |55| * |292(210(40(360(440( 92 |150(57,5/ 115|251 | 248,549 | 2 | 251 | 307,40 +Z x 0,1460
180 125| M90x3 | Md2x2 [G11/4]505(106]155|257| 95 [55] * |292|210| 40 [360|440{ 92 [150[57,5{ 115|251 |248,5|49| 2 | 251 | 308,10 +Zx 0,1680
200(125|M100x3| M42x2 |G 11/4|550[112[161]294]101] 61| * [306]245] 40(385(465] 97 |160(62,5125]275]323,5] 49| 2 | 281 | 372,20 +Z x 0,1830
200( 140(M100x3| M42x2 |G 11/4]550([112]161(294[101] 61| * [306|245| 40(385[465| 97 |160(62,5125]275(323,5( 49| 2 | 281 | 371,70 +Zx 0,2170
250|160|M125x4| M60x2 |G11/2[652(125(198(347{113| 71| * |400{300{ 50 |500{620[120(220[ 75 |150(320| 387 |70(2,5| 326 | 774,90 +Z x 0,3260
250|180|M125x4| M60x2 |G11/2]652[125(198(347{ 13| 71| * [400{300{ 50 |500(620[120(220[ 75 |150[320| 387 |70]2,5| 326 | 776,30 +Z x 0,3680
320(200{M160x4| M60x2 [G11/2|764[160[226]414[136| 88| * [490(395] 56 |600(730[160(260[ 90 |180[389| 456 |70]2,5| 415 | 1351,00 +Z x 0,5100
320(220(M160x4| M60x2 |G 11/2|764]160[226|414|136|88| * [490(395] 56 |600(730[160|260[ 90 |180[389| 456 |70]2,5| 415 | 1354,00 +Z x 0,5600

* Na pistni ty&i otvory pro hdkovy kli€.

*pro konkrétni rozmér $S+Zdvih = Z+8S __ - Zdvih

Priklad:

Pro jmenovity @d = 50 mm a zdvih Z = 500 mm
§S+Zdvih = 500 + 72,5-75,5 = 497 mm

Hmotnosti jsou informativni v rozsahu + 5% uvedeno v kg

Zdvih pistnice dle pféni zakaznika, u vétsich zdvihd nutné kontrola na vzpérnou pevnost.

Zdvihy mensi nez minimélni je mozno dodat pouze s vn&j3i zdstavbou vdlce s minimdlnim zdvihem (vnitfni omezeni zdvihu)
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szrauliCS

OKO PEVNE - kluzné pouzdro (MP3)

OKO PEVNE - kloubové lozisko (MP5)

OKO VALCE - stavitelné (MP6)

moznost potoeni oka k poloze pFivodniho 3roubeni
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[ Pfimotaré hydromotory dle 150 6022 ydraul

MP3, MP5, MP6 - oko valce

proP__ 25 MPa

JE1

A XD (XC,XO,XN)+ZDVIH

N PJ+ZDVIH A

REGULACE
TLUMENI
V KONCOVE
POLOZE

RO\
.

TTTTTIITIITITNO

ODVZDUSNOVACH
PRVEK

> !

O ]

: i

\Qi
Ew
EX
2d| 2 |kkeg | Ew | EE (xcX e lea] e [l el il Ln| MR | e o1 | e2 [Z8vin| - Hmotnostpii zdvihy
MM | % ©9 liMetricky)iTrubkovy) o pa | (ms)| (EX) (CD) min. Z (kg)

50 | 32 [M27x2 [M22x1,5| G1/2 | 305 |36 [ 90 [130] 472930 102 62 [ 40 |40 323229 1| 60 | 13,98 +zx 0,0145
50| 36 |M27x2 [M22x1,5| G1/2 | 305 |36 |90 [130] 472932102 62 [ 40 |40 [ 32 [32] 29 1 [ 60 | 14,01 +Zx 0,016l

63 | 40 | M33x2 | M27x2 | G3/4 348 | 45|99 |141|53 [32[36|120| 78 | 50 | 50 | 40 | 40| 36 |1,5| 72 22,80 +Zx 0,023
63 | 45 | M33x2 | M27x2 | G3/4 348 | 45|99 [141|53 |32 |41(120| 78 | 50 | 50 | 40 | 40| 36 [1,5| 72 22,93 +Zx 0,0255
80 | 50 | M42x2 | M27x2 | G3/4 395 [ 56 |103(167| 60 |36 |46(145| 95| 63 | 63 | 50 | 50|36 (1,5( 72 37,80 +Zx 0,0320
80 | 56 |M42x2| M27x2 | G3/4 395 | 56 |103[167| 60 |36|50(145| 95|63 |63 |50 50|36 (15| 72 37,92 +Zx 0,0350
100| 63 [M48x2 [ M33x2 | Gl 442 | 63 [ 110|185 68 | 41 |60 [170(120| 71 | 71 | 63 | 63 | 43 [1,5]| 74 57,45 + Zx 0,0500
100| 70 | M48x2 | M33x2 Gl 442 | 63 [110[185( 68 [ 41 |65|170(120| 71 | 71 | 63 | 63 | 43 [1,5| 74 57,42 +Z x 0,0572
125| 80 [M64x3 | M33x2 | Gl 520 | 85 |131|209| 76 [45|70|206(150| 90 [ 90 | 80 [ 80| 43 [ 1,5 100 | 100,60 +Z x 0,0816
125| 90 | M64x3 | M33x2 Gl 520 | 85 [131(209| 76 | 45|80|206(150| 90 | 90| 80 [ 80| 43 |1,5| 100 | 100,85 +Z x 0,0925
140| 90 [M72x3 | M42x2 | G11/4 | 580 | 90 |131|234| 76 | 48 |80|231|170|113|105| 90 |90| 49| 2 | 110 | 135,02 +Zx 0,1000
140| 100 [ M72x3 | M42x2 | G11/4 | 580 | 90 |131(234| 76 | 48 |90[231|170|113|105| 90 | 90 | 49 110 | 140,40 +Zx 0,1190
160[ 100 [ M80x3 | M42x2 | G11/4 | 617 | 95 [140(250| 85 [ 50 | 90 {265|190| 112 | 112 |100|100| 49 135 | 196,10 +Z x 0,1270
160| 110 [ M80x3 | M42x2 | G11/4 | 617 | 95 [140(250| 85 | 50 [100{265|190| 112|112 |100|100| 49 135 | 196,80 +Z x 0,1390
180| 110 [ M90x3 | M42x2 | G11/4 | 690 [106|155(257| 95 55| * |292|210|135|135|110|110| 49 150 | 264,00 +Zx 0,1460
180[ 125 | M90x3 | M42x2 | G11/4 | 690 [106(155(257|95 55| * |292|210|135|135|110|110| 49 150 | 264,70 +Z x 0,1680
200| 125 [M100x3| M42x2 | G11/4 | 756 | 112|161 |294|101| 61 | * |306|245|160|145]|125|125| 49 180 | 329,50 +Zx 0,1830
200 140 [M100x3| M42x2 | G11/4 | 756 | 112|161 |294|101| 61 | * |306|245|160|145|125|125| 49 180 | 327,20 +Z x 0,2170
250|160 [M125x4| M60x2 | G11/2 | 903 |125|198|347|113| 71 | * |400|300|200|190|160|160| 70 |2,5| 195 | 661,30 +Z x 0,3260
250| 180 [M125x4| M60x2 | G11/2 | 903 [125]198(347|113| 71 | * [400|300({200|190(160|160| 70 [2,5| 195 | 662,70 +Z x 0,3680
320|200 [M160x4| M60x2 | G11/2 | 1080 |160|226|414|136|88 | * |490|395|250|230|200(|200( 70 [2,5]| 275 | 1195,00 + Z x 0,5100
320|220 [M160x4| M60x2 | G11/2 | 1080 |160|226|414|136|88 | * |490|395|250|250|200|200| 70 |2,5| 275 | 1198,00 + Z x 0,5600

MP3[ * Na pistni ty&i otvory pro hdkovy kli€.

NININDINDININDIN

MPS, Hmotnosti jsou informativni v rozsahu £ 5% uvedeno v kg
Zdvih pistnice dle pféni zakaznika, u vétsich zdvihd nutné kontrola na vzpérnou pevnost.
MP6 Zdvihy mensi nez minimélni je moZno dodat pouze s vn&j3i zdstavbou vdlce s minimdlnim zdvihem (vnitfni omezeni zdvihu)
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HYDRAULICKE MECHANISMY

[FFREEaE hydromotory die 150 6022

OkO valce se standardnim kloubovym loziskem HYDRAULICS OKA

ISO
6022

MP6H

oD

MP5H

Oko valce Hydraulics standard

ad @D K1 S OZNACENi KLOUBU
50 35 28 25 GE35ES
63 40 33 28 GE40ES
80 50 40 35 GE50ES
100 60 50 44 GE6OES
125 80 67 55 GEBOES
140 90 72 60 GE9OES
160 100 85 70 GE100ES
180 110 88 70 GE110ES
200 120 103 85 GE120ES
250 160 130 105 GE160ES
320 200 162 130 GE200ES
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o)/ ¢s3 Oka pistni tyce

ISO
6022

EX

022

DCX,

KK
D3

LF

HYDRAULICKE MECHANISMY

Oko pistni tyce dle ISO 6982

\\\_ —

AN

a1

ARG
]

ad KK CX EX | LF D2 D3 OZNACENI OKA OZNACENI KLOUBU
50 M27x2 32 32 80 37 66 38 WAPR32CE GEEW32ES
63 M33x2 40 40 97 46 80 47 WAPR40CE GEEW40ES
80 M42x2 50 50 120 57 96 58 WAPR50CE GEEWS50ES
100 M48x2 63 63 140 64 114 70 WAPR63CE GEEW63ES
125 Mé64x3 80 80 180 86 148 90 WAPRBOCE GEEWS8OES
140 M72x3 90 90 195 91 160 100 WAPRQOCE GEEWQOES
160 M80x3 100 100 210 96 178 110 WAPR100CE GEEW100ES
180 M90x3 110 110 235 106 190 125 WAPR110CE GEEWT1I10ES
200 M100x3 125 125 260 113 200 135 WAPR125CE GEEW125ES
250 M125x4 160 160 310 126 250 165 WAPR160CE GEEW160ES
320 M160x4 | 200 200 390 161 320 215 WAPR200CE GEEW200ES
K1
=
THhtr 8

Oko pistni tyce se standardnim kloubovym loziskem HYDRAULICS

@d F @D K1 S | LF D2 D3 OZNACENi OKA | OZNACENi KLOUBU
50 M27x2 | 35 28 25 80 37 66 38 WAPR32CE GE35ES
63 M33x2 | 40 33 28 97 46 80 47 WAPR40CE GEA40ES
80 M42x2 | 50 40 35 120 57 96 58 WAPR50CE GE50ES
100 M58x1,5| 60 50 44 130 59 120 75 WAPR60U GEG6OES
125 Mé64x3 | 80 67 55 180 86 148 90 WAPR8OCE GEBOES
140 M72x3 | 90 72 60 195 91 160 | 100 WAPR9OCE GE9OES
160 M80x3 | 100 85 70 210 96 178 110 WAPR100CE GE100ES
180 M90x3 | 110 88 70 235 | 106 | 190 | 125 WAPR110CE GE110ES
200 M100x3 | 120 | 103 85 260 113 | 200 | 135 WAPR125CE GE120ES
250 M125x4 | 160 | 130 | 105 | 310 126 | 250 | 165 WAPR160CE GE160ES
320 M160x4 | 200 | 162 130 | 390 | 161 320 | 215 WAPR200CE GE200ES
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[ Teleskopické hydromotory ydraul

Spolecnost HydrauliCS nenabizi ucelenou katalogovou fadu teleskopickych hydromotort, nybrz
tyto jsou tvoreny dle specifickych pozadavkd zékaznika.

Jednocinny teleskopicky hydromotor

Poéet jednotlivych stupiid neni omezen, ale béZnd hodnota je 2 az 4.

Max. promér nejvétiiho stupné je omezen promérem 450mm a délkou 1metru.
Celkovy zdvih je omezen vzpérnou pevnosti.

Zpétny pohyb musi byt zaqjistén vnéj3i silou, kterd musi pfekonat vnitini odpory
teleskopu a odpor vedeni média.

¢

m

V222777

Jednodinny teleskopicky hydromotor s konstantni rychlosti vysuvu

Poéet jednotlivych stupiid je omezen na 2 nebo maximalné 3

Konkrétni rozméry musi byt detailné konzultovany s nagim konstrukénim oddélenim

Zpétny pohyb musi byt zajistén vnéji silou, kterd musi pfekonat vnitini odpory teleskopu a odpor vedeni média
VyuZiti zejména ve vytahové technice a vyvazovdni biemen

Dvojcinny teleskopicky hydromotor

Pocet jednotlivych stupfd neni omezen, ale b&znd hodnota je 2 az 4
Konkrétni rozméry musi byt detailné konzultovany s nagim konstrukénim
oddélenim

Pro samotny névrh je velmi dilezitd hodnota redlné rychlosti jednotlivych
stuph0, velikost redIného zatiZeni a redlny tlak média
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Kyvny hydromotor

Zakdzkovd vyroba dle potfeb zdkaznika.

Parametry potiebné pro konstrukeci

- kroutici moment Mk [Nm]
- pracovni tlak Pp [MPa]
- Ohel kyvu [°]

- hlavni zdstavbové rozméry

Specifika a moznosti konstrukce
- vysoké kroutici momenty

- regulovatelné tlumeni koncovych poloh
-bezidrzbové

- rychlé pohyby

- nizké teni

- konstantni kroutici moment v celém rozsahu

- elektronické snimdni polohy

- jednocinné provedeni s pruZinou

- pohon s hydraulikou i fizenim
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[RFimotary hydromotor s mechanickym zémkem ycraul |

Pfimocary hydromor s mechanickym zamkem

Reseni pro aplikace, kde ,pruznost” hydraulického systému nevyhovuje.
Aretace polohy je zajisténa mechanickou vazbou.

Mechanické uzaméeni v poloze,
kdy je pistni ty& zasunuta.

Mechanickd uzaméeni v jakékoliv poloze
se signalizaci uzaméeni.

* Vzdy je nutno definovat maximdlni silu pro uzaméeni.
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[ Zakézkové provedeni ydraul

Zakazkové hydromotory

Jestlize jste nenasli na predchozich stranach hydromotor, ktery by splioval Vase pozadavky, potom pér informaci k nagim
dal$im vyrobnim moZnostem naleznete pravé zde.

Veskeré predchozi informace na jednotlivych strandch katalogu - typy EH, ZH1,... ISO 6022 s uvedenymi rozméry
slouzi zejména k rychlé orientaci v typech a rozmérech. Cilem je usnadnit V&m ndro&nost specifikace hydromotoru,
zejména pak technického feseni. Navic velkou vyhodou u katalogovych vélcd je rychlost dodani (skladem vedeme
stovky dild pro montdz typizovanych vdlcd) a pfiznivéjsi cena.

Jakékoliv vychyleni od typového standardu nds posouvéd do atypického provedeni PCH, &imz se vyroba i se zddnlivé
nepatrnou zménou stavd sloZit&si. Pro vyrobu tzn. zakdzkové provedeni hydromotoru.

V takovém pFipadé je vzdy nutné zaslat V&3 jednoduchy nékres nebo slovni popis, kde definujete pro Vés dilezité
zdstavbové rozméry.

Chcete-li mit naprostou jistotu, ze Vam vyrdbime pFesné to ,co jste néjakym zpUsobem popsali, prosim v objedndvce
definujte ,nutnost zaslani vnéj3i zastavby k odsouhlaseni”. (je nutno pocitat s mirnym prodlouZzenim terminu doddni)
Pomocnikem pro technické zadani, které sprévné vystihne redlnou funkénost, Vam moze byt LIST ZAKAZNIKA (to
plati jak pro typizované tak pro zakédzkové hydromotory)

Doporuéeni - je velmi vyhodné maximdlné vyuzivat zéstavbové moduly jednotlivych typd (EH, ZH1,... 1ISO 6022)
- kétujte pouze ty rozméry, které musime jednozna&né dodrzet
- rozméry, které nesmi byt v&t3i & mensi nez néjakd hodnota prosim oznaéte napf. ,max. 20" nebo
,min. 100"
Za obdobi nadi existence proslo zejména konstrukei nespocetné mnozstvi roznych variant, typd a rozmérd piimocarych
hydromotor(. Jsme pfipraveni a schopni fesit varianty pfimo $ité na miru. Plnime pfani a pozadavky zdkaznikd tak,
abychom byly na 3pici v neustalém vyvoiji a zdokonalovéni vyrobka .
Obecné se dd riznorodost parametrd zakézkového provedeni shrnout do nésledujiciho ¢lenéni:

ROZMERY
MinimélIn{ rozmér hydromotoru - jmenovity & vélce 20 mm, zdvih je limitovany vzpérou pevnosti pistni tyée a nésledné
délkou jednotlivych dili do cca 3000 mm z diivodu prihybd pfi obrdbéni.

Maximélni rozmér hydromotoru - vnitfni @ vdlce az 500 mm. Pfi tomto vrtdni je max. vyrobitelny zdvih 1000 mm,
omezeni je ddno vyrobnimi moznostmi a hmotnosti jednotlivych dild.

Vieobecné jsme v rédmci strojniho vybaveni a rozmérd polotovard na vyrobu hydraulickych vélcd omezeni max. délkou
7000 mm, maximdlnim moznym & rotaéniho obrébé&ni 700 mm a hmotnosti do 1200 kg na 1 dil. Jednd se pfedeviim
o trubku a pistni ty<.

PROVOZNi PODMINKY
Vy33i tepelnd odolnost - predevsim v zdvislosti na pouzitém t&snéni Ize stanovit dalii Elenéni
dle provozni teploty do - 40 °C
120°C
150 °C
200 °C

Zde je nutné miti na zieteli nejen odlidnou teplotu, ale v zdvislosti na vy33i teploté nutné pfizpUsobeni pracovniho tlaku
a pouzité pracovni kapaliny!

Atypické provozni medium - z divodu sndSenlivosti s materidly - pfedevim t&snicimi prvky je nutno porovnat

bezpecnostni list latky a jeji vlastnosti dle ISO 15380
K nejcastéjdim ndhraddm standardniho minerdlniho oleje patfi:

- minerdlni oleje s riznou viskozitou

- minerdlni oleje biologicky odbouratelné

- glykoly, HFA, HFB, HFC,

- HFDR - t&Zce zdpalné kapalina

- HEES - t&Zce zdpalnd kapalina biologicky odbouratelng

- plyny

- chemické latky - benzin, naftq, ...

- voda
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[ Zakézkové provedeni ydraul

Pracovnitlak - hodnota pracovniho tiaku hydromotoru v rozmezi 6 - 30 MPa je povaZovéna za standardni hodnoty.
U hydromotorl s vy$3im prac. tlakem je nutno detailn& konzultovat a konstrukéné Fesit kazdé jednotlivé
provedeni a to zejména na bezpe&nost provozu a Zivotnost hydromotoru.
| kdyz jsme jiz vyrobili hydromotor s max. pracovnim tlakem 100 MPaq, v drtivé v&tsiné pfipadl jde

o pozadavky do 40 MPa.

Naproti tomu pro hydromotory s nizkym pracovnim tlakem - do 5 MPa plati rovnéz zdsada pfesné
specifikace provoznich podminek a redIné funkce.
Zde viak nejde tak o bezpeénost, jako spide o garanci funkénosti a spolehlivosti.

Z pohledu nestandardnich provoznich podminek, zejména pak atypickych provoznich kapalin nebo vysoce agresivniho
prosttedi nabizime z materiglového hlediska

CELONEREZOVE PROVEDENi HYDROMOTORU
Zde je nutné sdélit, Ze ne kazdy rozmé&r a typ hydromotoru Ize nabidnout.
Z divodi nesnadné dostupnosti polotovard nejsme schopni vzdy splnit pfedstavy a pozadavky zékaznika.

~

HYDROMOTORY S VY55i FUNKCNOSTI
PCH s indukénim snimdnim koncovych poloh
PCH s linedrnim odméfovdnim polohy - doddvéame jak s viozenym a odzkousenym linedrnim snimacem, tak s pfipravou
pro jednoduché vloZeni snimage z&kaznikem

Montézni sestava PCH s hydraulickym prvkem - ventil /padovy, brzdici, jednocestny/
- zdmek
- soustava prvk{ s definovanou funk&nosti

Samozfejmé viechny uvedené skupiny zakdzkové vyroby hydromotord vyZzaduji mnohem del3i &as pro vzdjemné
pochopeni a odsouhlaseni pfedeviim technického feseni hydromotoru a tim pddem taky del3i termin doddni.

TYPY HYDROMOTORU
Kazdy PCH v podobé kusové vyroby je pro nds jakymsi origindlem a musi projit kompletni cestou piipravy vyroby.
Tudiz jok uZ bylo napsdno na za&dtku kapitoly Zakézkovych hydromotord, i standardni vélce ne ryze katalogového
provedeni mohou byt chépdny jako atyp.

Za takto chdpané hydromotory miZzeme povaZovat:

Plunirx (&inny promér je primér pistni tyce)
- bez vedeného pistu, s vedenym pistem, s tlumenim koncové polohy pfi zasouvéni plunzru a jiné rizné specifikace

Jednodinné hydromotory primocaré tladné (&inny promér je promér pistu - komoru mezikruZi nutno odvzduinit) a tazné (&inny promér je
primér mezikruzi - komoru plného pistu nutno odvzdu3nit)

- s vratnou pruzinou, s tlumenim v koncové poloze

Dvojéinné hydromotory jednostranné,oboustranné (s probéznou pistnici)
- bez tlumeni nebo s tlumenim koncovych poloh
- s regulaci koncové polohy zdvihu pistni tyée

Teleskopické
- jednoginné

- dvoj¢inné

Ke viem skupindm Ize pfifadit mnoho riznych variant provedeni, af jiz
- tvard a zpdsobl upevnéni vélce v kinematice strojniho celku

- zpUsobl a rozmérd pfipojeni zdroje pracovni kapaliny

- materidlové variace véetné povrchovych Gprav

- funkénosti, provoznich podminek qij.

Pro ndzornost jsou na dalich strankéch tohoto katalogu piiklady konkrétnich variant zmifiovanych atypickych provedeni
hydromotor( - hydraulickych vélco.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

PCH 220/120x1762

Pracovni podminky

- max. provozni flak 25 MPa

- vodni dilo, noZovy uzdvér pred turbinou

- nutné provedeni NEREZ pistni tyce s vrstvou
tvrdochromu a nerezové ndvary uchycovacich &epd

PCH 200/140x1500
Pracovni podminky
- max. provozni tlak 32 MPa
- celkové provedeni pro velmi t&zké provozni podminky
v t&zkém promyslu - zveddni svitkd plechu
- linedrni bezkontaktni snimani polohy
- konstrukce umozhujici mirné vychyleni na plose pfiruby

PCH 140/63x160
Pracovni podminky
- max. provozni tlak do 0,5 MPa
- konstrukéni provedeni s nizkym tfenim pohybu pistni tyce
- max. provozni rychlost - 0,5 m/s,
fizené prepousténi oleje mezi komorami s regulovanym
tlumenim koncovych poloh
- vodni dilo - zpé&tny klapkovy uzévér
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HYDRAULICKE MECHANISMY

PCH 40/22x58
Pracovni podminky
- tézky promysl
- kompaktni provedeni PCH s vestavenym
hydraulickym zamkem a tlumenim s regulaci

PCH 40/22x70
Pracovni podminky

- max. provozni tlak 20 MPa

- snimdni magnetoinduktivnimi snimaéi - moznost
prestavovat polohu snimade

- dva hydromotory na jedné zdkladné
s regulovatelnym tlumeni v koncovych polohach

- pouziti v potravinaiském promyslu
s ffisménnym provozem

PCH 25/14x93
hydromotor minimélnich rozmé&rd nasi vyrobni fady
Pracovni podminky
- max.provozni tlak 20 MPa s nasazenim v tfismé&nném
provoze a vysokym poé&tem provoznich cykld - pracovni
takt cca 1 sekunda




[ Zakézkové provedeni ydraul

PCH 110/63x570
Pracovni podminky
- max. provozni tlak 20 MPa
- vodni dilo, uzavér pred turbinou
- provedeni NEREZ pistni tyée s vrstvou tvrdochromu,
nerezové ndvary uchycovacich ¢ep0 a nerezové
samomazné kloubové loZisko
- mechanickd regulace zdvihu a tlumeni
koncovych poloh pistni tyce

PCH 250/220x18
PouZiti
- zkuebna stavebnich hmot a technologii - tlaény bod
- max. provozni tlak 20 MPa
- vydrz na poloze pistu /velmi nizkd lekéz/ fddové

desitek hodin

PCH 450/410x235

Pouziti

- vodni dilo - regulace pritoku jehlového uzdvéru

- max. provozni ak 20 MPa

- zqjidténi plynulého pohybu pfi rychlostech od 0,0005 m/s

- vélec opatien linedrnim bezkontakinim sniménim polohy

]
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HYDRAULICKE MECHANISMY

hydromotor 320/140x860

opét hydromotor vodniho dila s probé&znou pistnici

PCH - 320/300x2100
Pracovni podminky
- max. provozni tlak 18 MPa .
- teleskopicky odvod spalin .
- t&zky promysl - vysokd pec Sy




HYDRAULICKE MECHANISMY

PCH - TANDEM - 200/100x50-3
Pracovni podminky

- max. provozni tlak 18 MPa

- maximdlni sila na malém prostoru

- lisy

Kyvny hydromotor - 163° 32 000 Nm
Pracovni podminky

- max. provozni tak 16 MPa

- kyvny hydromotor s Ghlem kyvu 163° + 2°

- vrtdni 160 mm, max. kroutici moment 32 000 Nm

- t&Zky provoz ve vdlcovné plechd s hydraulickou regulaci Ghlu kyvu
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HYDRAULICKE MECHANISMY

PCH - TRIO - 65/36-50/25-972
Pracovni podminky
- max. provozni tlak 20 MPa
- teleskopicky posuv stolu vrtagky
- diIni promysl

PCH - 350/220x500 - lakovy pFevodnik
Pracovni podminky

- max. provozni tlak 16 MPa

- multiplikator

- dolni promysl
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Kloubové loziska, pouzdra

VSTUPY
TLAKU

Vstupy tlakd

Z&vésnd oka
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Navarové oko TYP 1

1/2
2d1J8
zd;

/e

Hy « N
m{ 3
\1/\ g 8
Oznadéeni ad, A E K K, H H, R d, ad, @d,
101 20 55 16 14 35 62,5 27,5 35
102 20 55 16 20 35 62,5 27,5 35
103 25 65 20 18 38 70,5 32,5 42
104 25 65 20 25 38 70,5 32,5 42
105 25 70 20 18 42 77 35 42
106 25 70 20 25 42 77 35 42
107 30 85 22 20 50 92,5 42,5 47
108 30 85 22 28 50 92,5 42,5 47
109 35 95 25 25 60 107,5 47,5 55
110 35 95 25 30 60 107,5 47,5 55
m 40 105 28 25 65 17,5 52,5 62 o
12 40 105 28 35 65 17,5 52,5 62 TE
13 45 120 32 30 75 135 60 68 g
14 45 120 32 38 75 135 60 68 %2
115 50 125 35 30 80 142,5 62,5 75 3
116 50 125 35 40 80 142,5 62,5 75 3
nz 50 140 35 33 80 150 70 75 Z
18 50 140 35 45 80 150 70 75 -F;
19 60 160 44 40 90 170 80 90 2
120 60 160 44 50 90 170 80 %0 g
121 70 180 49 45 100 190 90 105 2
122 70 180 49 55 100 190 90 105 Vi
123 80 200 55 50 120 220 100 120 o
124 80 200 55 60 120 220 100 120
125 90 220 60 55 130 240 110 130
126 90 220 60 70 130 240 110 130
127 100 240 70 60 140 260 120 150
128 100 240 70 75 140 260 120 150
129 110 280 70 60 170 310 140 160
130 110 280 70 80 170 310 140 160

Tolerance tloudtky oka K, K1 je ddna vyrobni toleranci plechd vélcovanych za tepla CSN 42 53 10.
Mazani kloubového loZiska mozno pouze vnitinim krouzkem - Eepem.
V pfipadé pozadavku mazdni vnéj3im krouzkem - maznici je potfeba specifikovat jeji pfesné umisténi.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Navarové oko TYP 2

£
N : 5
NS ) S :
= K K1
Hy
o 3
\1/\ g Q
Oznadéeni ad, A E K K, L H, R ad, ad, @d,
201 20 55 16 14 35 62,5 27,5 35
202 20 55 16 20 35 62,5 27,5 35
203 25 65 20 18 38 70,5 32,5 42
204 25 65 20 25 38 70,5 32,5 42
205 25 70 20 18 42 77 35 42
206 25 70 20 25 42 77 35 42
207 30 85 22 20 45 87,5 42,5 47
208 30 85 22 28 45 87,5 42,5 47
209 35 95 25 25 55 102,5 47,5 55
210 35 95 25 30 55 102,5 47,5 55
21 40 105 28 25 60 12,5 52,5 62 o
212 40 105 28 35 60 12,5 52,5 62 15
213 45 120 32 30 65 125 60 68 g
214 45 120 32 38 65 125 60 68 F;
215 50 125 3 30 70 132,5 62,5 75 3
216 50 125 35 40 70 132,5 62,5 75 3
217 50 140 35 33 70 140 70 75 Z
218 50 140 35 45 70 140 70 75 %g
219 60 160 44 40 90 170 80 90 2
220 60 160 44 50 90 170 80 90 g
221 70 180 49 45 100 190 90 105 o2
222 70 180 49 55 100 190 90 105 Vi
223 80 200 55 50 120 220 100 120 o
224 80 200 55 60 120 220 100 120
225 90 220 60 55 130 240 110 130
226 90 220 60 70 130 240 110 130
227 100 240 70 60 140 260 120 150
228 100 240 70 75 140 260 120 150
229 110 280 70 60 170 310 140 160
230 110 280 70 80 170 310 140 160

Tolerance tloudtky oka K, K1 je ddna vyrobni toleranci plechd vélcovanych za tepla CSN 42 53 10.
Mazani kloubového loZiska mozno pouze vnitinim krouzkem - Eepem.
V pfipadé pozadavku mazdni vnéj3im krouzkem - maznici je potfeba specifikovat jeji pfesné umisténi.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Zavésné oko TYP 3
=
@d,
od, _od,
INE-T I N7
| \
@d,J8
H,
Oznaceni | @d, A E K G, K, H H, H, Mz Lz R @d, | dd,, ad,
301A 20 55 16 14 20 35 | 825 | 25 |14x1,5| 20 | 275 | 35
301B 20 55 16 14 20 35 | 825 | 25 |16x1,5| 20 | 275 | 35
301C 20 55 16 14 20 35 | 825 | 25 |18x1,5| 20 | 275 | 35
302A 20 55 16 20 35 | 825 | 25 |16x1,5| 20 | 275 | 35
302b 20 55 16 20 35 | 825 | 25 [18x1,5| 20 | 275 | 35
303A 25 65 20 18 22 38 | 1005 | 27 |18x1,5| 30 | 325 | 42
303B 25 65 20 18 22 38 | 1005 | 27 |20x1,5| 30 | 32,5 | 42
304A 25 65 20 25 38 | 1005 | 27 |18x1,5| 30 | 32,5 | 42
304B 25 65 20 25 38 | 1005 | 27 |20x1,5| 30 | 32,5 | 42
305A 25 70 20 18 25 42 1 30 [22x1,5| 34 35 42
305B 25 70 20 18 25 42 11 30 |24x1,5| 34 35 42
306A 25 70 20 25 42 1 30 |22x1,5| 34 35 42
306B 25 70 20 25 42 m 30 |[24x1,5| 34 35 42
307A 30 85 22 20 28 50 | 1325 | 35 |24x1,5| 40 | 42,5 | 47 g
307B 30 85 22 20 28 50 | 1325 | 35 | 27x2 | 40 | 42,5 | 47 5
307C 30 85 22 20 28 50 | 1325 | 35 | 30x2 | 40 | 42,5 | 47 e
308A 30 85 22 28 50 | 1325 | 35 |24x1,5| 40 | 425 | 47 53
308B 30 85 22 28 50 | 1325 | 35 | 27x2 | 40 | 425 | 47 2
308C 30 85 22 28 50 [1325| 35 | 30x2 | 40 | 42,5 | 47 B
309A 35 95 25 25 30 60 | 1475 | 40 | 27x2 | 40 | 475 | 55 2
3098 35 95 25 25 30 60 | 1475 | 40 | 30x2 | 40 | 475 | 55 P
310A 35 95 25 30 60 | 1475 | 40 | 27x2 | 40 | 475 | 55 K
310B 35 95 25 30 60 | 1475 | 40 | 30x2 | 40 | 47,5 | 55 j;
311A 40 105 28 25 35 65 | 1625 | 42 |30x2 | 45 | 525 | 62 8
311B 40 105 28 25 35 65 [1625 | 42 |36x2 | 45 | 52,5 | 62 <5
312A 40 105 28 35 65 | 1625 | 42 | 30x2 | 45 | 525 | 62 !"1"5“
3128 40 105 28 35 65 [1625 | 42 |36x2 | 45 | 52,5 | 62
313A 45 120 | 32 30 40 75 185 50 | 36x2 | 50 60 68
3138 45 120 | 32 30 40 75 185 | 50 | 42x2 | 50 60 68
314A 45 120 32 38 75 185 50 | 36x2 | 50 60 68
3148 45 120 | 32 38 75 185 50 | 42x2 | 50 60 68
315A 50 125 35 30 45 80 |[2025| 55 | 42x2 | 60 | 62,5 | 75
3158 50 125 35 30 45 80 |2025| 55 | 52x2 | 60 | 625 | 75
316A 50 125 35 40 80 |2025| 55 | 42x2 | 60 | 625 | 75
3168 50 125 35 40 80 [2025| 55 | 52x2 | 60 | 625 | 75

Tolerance tloudtky oka K, K1 je ddna vyrobni toleranci plechd vélcovanych za tepla CSN 42 53 10.
Mazani kloubového loZiska mozno pouze vnitinim krouzkem - Eepem.
V pfipadé pozadavku mazdni vnéj3im krouzkem - maznici je potfeba specifikovat jeji pfesné umisténi.
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[ Pislutenstvi hydromotors ydrauli ]

Zavésné oko TYP 4

; @d,
@dz l_N &
\ \
XX — T~ b s Rl ey I ~ X I
— 1
@d,J8
H,

Oznaéeni | &d, A E K C, K, H H, H, Mz M Lz R ad, @da @d, | LN
401A | 20 | 55 | 16 | 14 | 20 35 |102,5| 25 [14x1,5] 9 40 | 275 | 35 +5
4018 20 | 55 | 16 | 14 | 20 35 [102,5| 25 [16x1,5] 9 40 | 275 35 5
401C 20 | 55 | 16 | 14 | 20 35 |102,5] 25 [18x1,5] 9 40 | 275 | 35 +5
402A | 20 | 55 | 16 20 | 35 |102,5] 25 |16x1,5] 9 40 | 275 35 +5
402B 20 | 55 | 16 20 | 35 [102,5] 25 [18x1,5] 9 40 | 275 | 35 +5
403A | 25 | 65 | 20 | 18 | 22 38 |126,5| 27 [18x1,5] 9 50 | 32,5 | 42 +8
403B 25 | 65 | 20 | 18 | 22 38 |126,5| 27 [20x1,5] 9 50 | 32,5 | 42 +8
404A | 25 | 65 | 20 25 | 38 |126,5] 27 |18x1,5] 9 50 | 32,5 | 42 +8
404B 25 | 65 | 20 25 | 38 |126,5| 27 [20x1,5] 9 50 | 32,5 | 42 +8
405A | 25 | 70 | 20 | 18 | 25 42 | 137 | 30 [22x1,5| 10 | 60 | 35 | 42 +8
405B 25 | 70 | 20 | 18 | 25 42 | 137 | 30 [24x1,5| 10 | 60 | 35 | 42 +8
406A | 25 | 70 | 20 25 | 42 | 137 | 30 |22x1,5] 10 | 60 | 35 | 42 +8
406B 25 | 70 | 20 25 | 42 | 137 | 30 [24x1,5] 10 | 60 | 35 | 42 +8
407A | 30 | 85 | 22 | 20 | 28 50 [162,5| 35 [24x1,5| 12 | 70 | 42,5 | 47 g [ 210
4078 30 | 85 | 22 | 20 | 28 50 |162,5| 35 |27x2 | 12 | 70 | 425 | 47 5 [0
407C | 30 | 85 | 22 | 20 | 28 50 |162,5] 35 |[30x2| 12 | 70 | 42,5 | 47 & | +10
408A | 30 | 85 | 22 28 | 50 |162,5| 35 |24x1,5| 12 | 70 | 42,5 | 47 g | %10
408B 30 | 85 | 22 28 | 50 [162,5| 35 |27x2| 12 | 70 | 425 | 47 2 | 10
408C | 30 | 85 | 22 28 | 50 |1625] 35 |[30x2| 12 | 70 | 425 | 47 B [ +i0
409A | 35 | 95 | 25 | 25 | 30 60 |1775] 40 |27x2| 12 | 70 | 47,5 | 55 2 | z10
409B 35 | o5 | 25 | 25 | 30 60 [1775] 40 |30x2| 12 | 70 | 475 | 55 o | 10
410A 35 | 95 | 25 30 | 60 |1775] 40 |27x2| 12 | 70 | 475 55 T | 20
4108 35 | 95 | 25 30 | 60 |1775] 40 |30x2| 12 | 70 | 475 | 55 j; +10
ANA 40 | 105 | 28 | 25 | 35 65 [197,5| 42 |30x2| 14 | 80 | 52,5 | 62 S | 110
A11B 40 | 105 | 28 | 25 | 35 65 |197,5] 42 |36x2| 14 | 80 | 525 | 62 =5 | %10
412A 40 | 105 | 28 35 | 65 |197,5| 42 [30x2| 14 | 80 | 525 | 62 VTS| =10
4128 40 | 105 | 28 35 | 65 |1975] 42 |36x2| 14 | 80 | 525 | 62 R T
A13A | 45 | 120 | 32 | 30 | 40 75 | 223 | 50 [36x2| 15 | 88 | 60 | 68 +12
413B 45 [ 120 | 32 | 30 | 40 75 | 223 | 50 |42x2| 15 | 88 | 60 | 68 +12
414A | 45 | 120 | 32 38 | 75 | 223 | 50 |36x2| 15 | 88 | 60 | 68 +12
414B 45 | 120 | 32 38 | 75 | 223 | 50 |42x2| 15 | 88 | 60 | ¢8 £12
A15A | 50 | 125 | 35 | 30 | 45 80 |242,5| 55 |42x2| 15 | 100 | 62,5 | 75 +12
415B 50 | 125 | 35 | 30 | 45 80 (242,5| 55 |[52x2| 15 | 100 | 62,5 | 75 +12
416A | 50 | 125 | 35 40 | 80 |242,5| 55 |42x2| 15 | 100 | 62,5 | 75 +12
4168 50 | 125 | 35 40 | 80 [242,5| 55 [52x2| 15 | 100 | 62,5 | 75 £12

Tolerance tloudtky oka K, K1 je ddna vyrobni toleranci plechd vélcovanych za tepla CSN 42 53 10.
Mazani kloubového loZiska mozno pouze vnitinim krouzkem - cepem.
V pfipadé pozadavku mazdni vnéj3im krouzkem - maznici je potfeba specifikovat jeji pfesné umisténi.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Zavésné oko TYP 5

K,
NN
(I | A
IS
T
| ‘
O 0| |t
|
G,
M, C,
A
N
Oznaéeni @dl A E K ©, K, H H, H, Mz Lz R @dz ®d3 ®d4
501A 20 55 16 14 25 55 | 825 | 25 |[16x1,5| 20 | 275 | 35
5018 20 55 16 14 25 55 | 825 | 25 |18x1,5| 20 | 275 | 35
502A 20 55 16 25 20 55 | 825 | 25 |[16x1,5| 20 | 275 | 35
502B 20 55 16 25 20 55 | 825 | 25 |18x1,5| 20 | 275 | 35
503A 25 65 20 18 30 68 [1005| 27 |[18x1,5| 30 | 325 | 42
503B 25 65 20 18 30 68 [1005| 27 |20x1,5| 30 | 325 | 42
504A 25 65 20 30 25 68 [1005 | 27 [18x1,5| 30 | 325 | 42
504B 25 65 20 30 25 68 |100,5| 27 |[20x1,5| 30 | 325 | 42
505A 25 70 20 18 35 78 13 30 [22x1,5| 34 35 42
505B 25 70 20 18 35 78 13 30 [24x1,5| 34 35 42
506A 25 70 20 35 25 78 13 30 |[22x1,5| 34 35 42
5068 25 70 20 35 25 78 13 30 |24x1,5] 34 35 42
507A 30 85 22 20 35 90 | 1325 | 35 |24x1,5| 40 | 425 | 47 2
507B 30 85 22 20 40 90 | 132,55 | 35 | 27x2 | 40 | 42,5 | 47 5
507C 30 85 22 20 40 90 | 1325 | 35 | 30x2 | 40 | 425 | 47 o
508A 30 85 22 35 28 00 | 13255 | 35 |24x1,5| 40 | 425 | 47 K
508B 30 85 22 40 28 90 | 1325 | 35 | 27x2 | 40 | 425 | 47 2
508C 30 85 22 40 28 90 | 132,55 | 35 | 30x2 | 40 | 42,5 | 47 B
509A 35 95 25 25 40 96 | 1435 | 40 | 27x2 | 40 | 475 | 55 2
5098 35 95 25 25 40 96 | 143,5 | 40 | 30x2 | 40 | 475 | 55 P
510A 35 95 25 40 30 06 | 1435 | 40 |27x2 | 40 | 475 | 55 K
510B 35 05 25 40 30 06 | 1435 | 40 |30x2 | 40 | 475 | 55 j;
511A 40 105 | 28 25 40 106 1585 | 42 |30x2 | 45 | 525 | 62 8
511B 40 105 | 28 25 50 106 [ 1585 | 42 |36x2 | 45 | 525 | 62 <5
512A 40 105 28 40 35 106 | 158,5 | 42 | 30x2 | 45 | 52,5 | 62 XDLH"D“
512B 40 105 | 28 50 35 106 [1585 | 42 |36x2 | 45 | 525 | 62
513A 45 120 | 32 30 50 120 | 180 | 50 |36x2 | 50 60 68
513B 45 120 32 30 50 120 | 180 | 50 | 42x2 | 50 60 68
514A 45 120 | 32 50 38 120 | 180 | 50 | 36x2 | 50 60 68
514B 45 120 | 32 50 38 120 | 180 | 50 | 42x2 | 50 60 68
515A 50 125 | 35 30 60 140 | 200 | 55 | 42x2 | 60 | 625 | 75
515B 50 125 | 35 30 60 140 | 200 | 55 | 52x2 | 60 | 625 | 75
516A 50 125 | 35 60 40 140 | 200 | 55 | 42x2 | 60 | 625 | 75
516B 50 125 | 35 60 40 140 | 200 | 55 | 52x2 | 60 | 625 | 75

Tolerance tloudtky oka K, K1 je ddna vyrobni toleranci plechd vélcovanych za tepla CSN 42 53 10.
Mazani kloubového loZiska mozno pouze vnitinim krouzkem - Eepem.
V pfipadé pozadavku mazdni vnéj3im krouzkem - maznici je potfeba specifikovat jeji pfesné umisténi.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Zavésné oko TYP 6

2d,

d,J8

M, C,
A
TS T 8§

Oznaéeni @d1 A E K G} K, H H, H, Mz Lz M, R @dz @da ®d4
601A 20 | 55 16 14 | 25 55 | 825 | 25 [16x1,5] 20 6 |275] 35
601B 20 | 55 16 14 | 25 55 | 82,5 | 25 [18x1,5] 20 6 | 275 35
602A 20 | 55 16 25 | 20 | 55 | 825 25 [16x1,5] 20 6 |275]| 35
602B 20 | 55 16 25 | 20 | 55 | 825 | 25 [18x1,5] 20 6 |275] 35
603A 25 | 65 | 20 | 18 | 30 68 1005 27 [18x1,5] 30 6 | 325 42
603B 25 | 65 | 20 | 18 | 30 68 [1005| 27 [20x1,5] 30 6 | 325 42
604A | 25 | 65 | 20 30 | 25 | 68 1005 27 [18x1,5] 30 6 | 325 42
604B 25 | 65 | 20 30 | 25 | 68 1005 27 [20x1,5] 30 6 | 325 42
605A | 25 | 70 | 20 | 18 | 35 78 | 113 | 30 [22x1,5] 34 6 35 | 42
605B 25 | 70 | 20 | 18 | 35 78 | 113 | 30 |24x1,5] 34 6 35 | 42
606A | 25 | 70 | 20 35 | 25 | 78 | 13 | 30 [22x1,5] 34 6 35 | 42
606B 25 | 70 | 20 35 | 25 | 78 | 113 | 30 |24x1,5] 34 6 35 | 42
607A 30 | 85 | 22 | 20 | 35 90 [132,5| 35 [24x1,5] 40 8 | 425 47 J
607B 30 | 85 | 22 | 20 | 40 90 [1325] 35 | 27x2 | 40 8 | 425 | 47 X
607C 30 | 85 | 22 | 20 | 40 90 [132,5] 35 |30x2| 40 8 | 425 | 47 o
608A 30 | 85 | 22 35 | 28 | 90 |132,5| 35 |24x1,5] 40 g8 | 425 47 £
608B 30 | 85 | 22 40 | 28 | 90 [1325] 35 [27x2| 40 8 | 425 | 47 2
608C 30 | 85 | 22 40 | 28 | 90 [1325] 35 |30x2| 40 8 | 425 | 47 B
609A 35 | 95 [ 25 | 25 | 40 96 | 1435 40 |27x2| 40 8 | 475 | 55 2
6098 35 | 95 | 25 | 25 | 40 96 |143,5| 40 | 30x2| 40 g8 | 475 55 P
610A 35 | 95 | 25 40 | 30 | 96 [1435] 40 [ 27x2| 40 8 | 475 | 55 K
610B 35 | 95 | 25 40 | 30 | 96 |1435| 40 | 30x2| 40 8 | 475 | 55 j;
611A 40 | 105 | 28 | 25 | 40 106 | 1585 42 |30x2| 45 12 | 525 | 62 S
611B 40 | 105 | 28 | 25 | 50 106 | 158,5| 42 | 36x2| 45 12 | 525 ] 62 =S
612A 40 | 105 | 28 40 | 35 | 106 |158,5| 42 | 30x2| 45 12 | 525 | 62 TVJLLN
612B 40 | 105 | 28 50 | 35 | 106 |158,5| 42 | 36x2| 45 12 | 525 62
613A 45 | 120 | 32 | 30 | 50 120 | 180 | 50 [36x2| 50 | 12 | 60 | 48
613B 45 | 120 | 32 | 30 | 50 120 | 180 | 50 |42x2| 50 | 12 | 60 | 48
614A 45 | 120 | 32 50 | 38 | 120 | 180 | 50 [36x2| 50 | 12 | 60 | 8
6148 45 | 120 | 32 50 | 38 | 120 | 180 | 50 [42x2| 50 | 12 | 60 | 68
615A 50 | 125 | 35 | 30 | 60 140 | 200 | 55 |42x2| 60 | 12 | 625 | 75
615B 50 | 125 | 35 | 30 | 40 140 | 200 | 55 |52x2| 60 | 12 | 625 | 75
616A 50 | 125 | 35 60 | 40 | 140 | 200 | 55 [42x2| 60 | 12 [ 625 75
616B 50 | 125 | 35 60 | 40 | 140 | 200 | 55 [52x2| 60 | 12 | 625 75

Tolerance tloudtky oka K, K1 je ddna vyrobni toleranci plechd vélcovanych za tepla CSN 42 53 10.
Mazani kloubového loZiska mozno pouze vnitinim krouzkem - Eepem.
V pfipadé pozadavku mazdni vnéj3im krouzkem - maznici je potfeba specifikovat jeji pfesné umisténi.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Zavésné oko TYP TS-C

@D, A-A

al ©
k — g ©
)
@ —
== Y =
i
A . e
2 D,
oznadeni d S | D1 D2 D4 D3 S1 L L1 L2 | hmotnost

TS12C 12 10 27 34 17,5 & 118 8 44 18 2 0,065
TS15C 15 12 31 40 21 4 18,4 10 51 20 2,5 0,12
TS 20C 20 16 38 53 27,5 4 24,1 13 64,5 | 27,5 3 0,25
TS 25C 25 20 45 64 33,5 4 29,3 17 77 33 4 0,45
TS 30C 30 22 51 73 40 4 34,2 19 875 | 37,5 4 0,675
TS 35C 35 25 61 82 47 4 39,7 21 102 43 4 0,95
TS 40C 40 28 69 92 52 4 45 23 115 48 5 1,4
TS 45C 45 32 77 102 58 6 50,7 27 128 52 5 1,91
TS 50C 50 35 88 112 62 6 56 30 144 59 [¢) 2,65
TS 60C 60 44 100 135 70 6 66,8 38 167,5 | 72,5 8 4,6
TS 70C 70 49 115 160 80 6 77,8 42 195 86 10 7
TS 80C 80 55 141 180 95 6 89,4 47 231 98 10 10,8
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Zavésné oko TYP TS-N

A-A

S;

A s

N 4

S/t

-
i _ il
A
D,

oznadeni d S | D1 D2 S1 L hmotnost
TS15N 15 12 31 45 16 58¥5 0,22
TS 20N 20 16 38 50 241 19 63 0,325
TS 25N 25 20 45 55 29,3 23 72,5 0,5
TS 30N 30 22 51 65 34,2 28 83,5 0,825
TS 35N 85 25 61 83 39,7 30 102,5 1,475
TS 40N 40 28 69 100 45 35 119 2,48
TS 45N 45 32 77 110 50,7 40 132 3,45
TS 50N 50 35 88 123 56 40 149,5 4,45
TS 60N 60 44 100 140 66,8 50 170 7,13
TS 70N 70 49 115 164 77,8 55 197 10,7
TS 80N 80 655 141 180 89,4 60 231 15,1
TS 90N 90 60 150 226 98,1 65 263 23,4
TS 100N 100 70 170 250 109,5 70 295 33,1
TS 110N 110 70 185 295 121,2 80 332,5 48,5

N 85 I



HYDRAULICKE MECHANISMY

Zavésné oko TYP TAPR-N

A-A
D1 S1
— S
A
7
f N a o
- N\ S5
)
R
A A |
Q\J & i 4
A' F
D, @D,
oznadeni d | S LF D1 D2 | D3 | D4 | S1 S2 L L1 F hmotnost

TAPR 20N 20 | 50 16 17 | 56 | 46 | 25 | 241 | 19 21 80 | 25 | M1éx1,5 0,4
TAPR 25N 25 | 50 | 20 17 | 56 | 46 | 25 | 293 | 23 21 80 | 28 | MI1éx1,5| 0,475
TAPR 30N 30 | 60 | 22 | 23 | 64 | 50 | 32 (342 | 28 | 26 | 94 | 30 |M22xl1,5 0,7
TAPR 35N 35 | 70 | 25 | 29 | 78 | 66 | 40 |39,7| 30 | 28 | 112 | 38 |M28x1,5 115
TAPR 40N 40 | 85 | 28 | 36 | 94 76 | 49 | 45 | 35 | 33 | 135 | 45 | M35x1,5| 2,075
TAPR 50N 50 | 105 | 35 | 46 | 116 | 90 | 61 56 | 40 | 37 | 168 | 55 | M45x1,5| 3,575
TAPR 60N 60 | 130 | 44 | 59 | 130 | 120 | 75 |66,8| 50 | 46 | 200 | 65 | M58x1,5 6,2
TAPR 70N 70 | 150 | 49 | 66 | 154 | 130 | 86 | 778 | 55 | 51 | 232 | 75 | M65x1,5 9,2
TAPR 80N 80 | 170 | 55 81 176 | 160 | 105 | 89,4 | 60 | 55 | 265 | 80 | M80x2 13,2
TAPR 90N 90 | 210 | 60 | 101 | 206 | 180 | 124 | 98,1 | 65 | 60 | 322 | 90 | M100x2 19,6

TAPR 100N 100 | 235 | 70 | 111 | 231 | 200 | 138 [109,5| 70 | 65 | 360 | 105 | M110x2 | 26,31

TAPR 110N 110 | 265 | 70 | 125 | 266 | 220 | 152 |121,2| 80 74 | 407 | 115 | M120x3 39,2
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Sroubované oko TYP EJ

_oKa_ "

D,
S
a
- | .
7
- o
)
.
)
o -
1
V
)
7
oznadeni d | S | LF | D1 E | D2 | D3 | D4 | D5 | S1 L L1 F hmotnost
EJ 12 12 | 50 | 10 | 23 | 34 |17,5| 19 | 22 | 15 7 8 67 | 17,5 M12x1,75 0,096
EJ 15 15 | 61 12 | 30 | 40 | 21 | 22 | 26 |18,4| 8 10 81 20 M14x2 0,18
EJ 20 20 | 77 | 16 | 40 | 53 |27,5| 32 | 35 |24,1| 10 | 13 |103,5|27,5| M20x1,5 0,39
EJ 25 25 | 94 | 20 | 48 | 64 |33,5| 36 | 42 |29,3| 12 17 | 126 | 32 M24x2 0,58
EJ 30 30 | 110 | 22 | 56 | 73 | 40 | 41 | 50 |34,2| 15 | 19 [146,5| 37 M30x2 1,02
EJ 35-2RS 35 [125| 25 | 60 | 82 | 47 | 50 | 58 |39,7| 15 | 21 166 | 42 M36x3 1,46
EJ 40-2RS 40 | 142 | 28 | 65 | 92 | 56 | 56 | 65 | 45 | 18 | 23 | 188 | 48 M39x3 1,93

EJ 45-2RS 45 | 145 | 32 | 65 | 102 | 62 | 62 | 70 |50,7| 20 | 27 | 196 | 52 | M42x3 2,65
EJ 50-2RS 50 | 160 | 35 | 68 | 112 | 68 | 68 | 75 | 56 | 20 | 30 | 216 | 59 | M45x3 3,53
EJ 60-2RS 60 |175| 44 | 70 | 135 | 78 | 78 | 88 [66,8| 20 | 38 [242,5| 75 | M52x3 5,55
EJ 70-2RS 70 |200| 49 | 80 | 160 | 85 | 85 | 98 |77,8| 20 | 42 | 280 | 87 | M56x4 8,4
EJ 80-2RS 80 |230| 55 | 85 | 180 | 102|102 | 110 |89,4| 25 | 47 | 320 | 100 | M6b4x4 12,7
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Sroubované oko TYP EA

A-A
| A
|
N\ <
<
_|
g g n al | ) g J T -
N
S A
|~
S L, LF
|
L
oznacdeni d | S LF D1 D4 S1 L L1 F hmotnost
EA12 12 54 10 30 34 15 8 71 18 M12x1,75 0,086
EA15 15 63 12 34 40 18,4 10 83 20 M14x2 0,14
EA20 20 78 16 43 58 24,1 13 [106,5| 27 M20x1,5 0,31
EA25 25 94 20 53 64 | 29,3 17 126 33 M24x2 0,56
EA30 30 110 | 22 65 73 | 342 | 19 |1465| 37 M30x2 0,89
EA35 35 140 25 82 82 39,7 | 21 181 42 M36x3 1,4
EA 40-2RS 40 150 28 86 92 45 23 196 48 M39x3 1,8
EA 45-2RS 45 163 32 94 102 | 50,7 | 27 214 52 M42x3 2,6
EA 50-2RS 50 | 185 | 35 | 106 | 112 | 56 30 | 241 60 M45x3 3,4
EA 60-2RS 60 210 44 15 135 | 66,8 38 |2775| 75 M52x3 5,9
EA 70-2RS 70 235 49 125 160 | 77,8 | 42 SIS 87 M56x4 8,2
EA 80-2RS 80 270 55 140 | 180 | 89,4 | 47 360 | 100 Mb4x4 12
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Navarové oko TYP CSR

D

S
)
w

(G
.

%)=
oznaéeni A © M D E
CSR0010708 19,3 44 58 62 pr.34
CSR0010720 20,2 44 58 62 pr.34
CSR0010725 22,2 35 50 62 pr.26
CSR0010740 25,4 51 65 75 pr.38
CSR0010810 30,2 55 65 83 pr.50
CSR0010812 35,2 55 65 83 pr.50
CSR0010820 40,2 75 85 108 pr.60
CSR0010840 45,2 75 85 108 pr.60
CSR0O010860 50,2 75 85 108 pr.60

N 0

/

<
Q




Navarové oko TYP CSR1

i>

m

oznaéeni A E D M C(-0,2) N
CSR0010497 19,3 50 65 45 35 15
CSR0010498 22,4 50 65 45 35 15
CSR0010550 25,4 70 83 59 35 18
CSR0010560 28,8 70 83 55 35 18
CSR0010612 34,4 80 108 65 45 24
CSR0010617 42,4 80 108 65 45 24

g A
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Vidlice TYP KLP

HYDRAULICKE MECHANISMY

D
S CM S
S S P
Q_\
©
0 KJ
- S1 S1
- £
Z)
F D,
oznadeni CM d | D D3 F L1 R R1 S1 m
KLP10 12 10 32 24 19 M10x1,25 13 12 10 M5x5
KLP12 16 12 36 32 21 M12x1,25 19 17 15 7 M5x5
KLP14 20 14 38 40 21 M14x1,5 19 17 10 15 M5x5
KLP16 30 20 54 60 32 M16x1,5 32 29 15 26 13 Méx6
KLP27 40 28 75 80 40 M27x2 39 34 20 30 17 Mbxb
KLP33 50 36 99 100 56 M33x2 54 50 25 46 22 M8x8
KLP42 60 45 13 120 56 M42x2 57 53 30 49 27 M8x8
KLP48 70 56 126 140 75 M48x2 63 59 35 38 31 M8x8
KLP64 80 70 168 160 95 M64x3 83 78 40 45 37 | M12x12
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HYDRAULICKE MECHANISMY

~
Cep PF
L
(2,2)
o ©
8 ©
TS I TS
oznadeni d L di | TS
PF2910 10 34 9.6 29 1.1
PF2911 12 43 1.5 37 1.1
PF2912 14 51 13.4 45 1.1
PF2914 20 73 19 66 1.3
PF2915 28 95 26.6 87 1.6
PF2916 36 17 34 107 1.85
PF2917 45 139 42.5 129 1.5
PF2918 56 161 53 149 217
PF2919 70 181 67 169 2.65
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Kloubova loziska, pouzdra

E
Lozisko GE
@d, [ 12| 15|20 | 25|30 (35|40 | 45|50 | 55|60 |70|80| 90 [100(110 /'7'
@d,| 22 | 26 | 35| 42 | 47 | 55 | 62 | 68 | 75 | 85 | 90 |105|120|130|150| 160 o )
C |7 |9 |12|16|18|20(22|25|28|32|36|40|45|50 (55|55 8
E [10[12|16|20|22|25|28|32|35|40 |44 |49 |55|60|70|70 :
Rozméry dle ISO 6124, CSN 02 3515 I
S|
C
E
Lozisko GEW
ad, 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
ad, 22 28 35 42 52 62 75 95 120 150 !
ad11 | 15,5 20 25 30,5 37 46 57 71,5 91 113 | : S
© 7 9 12 16 18 22 28 36 45 55 :
E 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 :
© I - ~
Rozméry dle ISO 6124, CSN 02 3516 é— 1 8 8
|
|
|
|
‘
‘
|
|
C

Loziskovéd pouzdra
Dd3 cep 7| 16| 18|20|22(24(25|30|35[40|45|50(55|60|65(70(75|80|85[90(100| 110
Dd4H7 [18(20|23(25(27(28|34(39|44|50(55|60|65|70(75|80|85[90|95|105|115

| délka | je voliteln& dle 3ife oka

@d,
@d,

N o4 B
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Vstupy tlaku, odvzdusnéni

Vstupy tlaku ,M” A
M |M10x1|{M12x1,5(M14x1,5|M16x1,5|M18x1,5/M20x1,5(M22x1,5|M27x2 |M33x2|M42x2 M
A 16 18 20 22 24 26 29 36 43 49 -
7B 20 22 24 26 28 30 32 40 50 62 O 7 \ )
C 0,5 0,5 1 1 1 1 1 1,5 1,5 2 ‘
D 12 18 18 18 18 18 18 22 22 25
@B
, , . A
Vstupy tlaku pro padové ventily ,,M”
M M14x1,5|M16X1,5|M18X1,5|M20X1,5|M22X1,5 M O
DA 20 24 24 26 29 7
B 24 28 28 30 32 a 7
C 1 1 1 1 1 LW .
D 22 26 26 30 30 7 /
E 34 38 38 46 46 AM
F 40 45 45 50 50
@B
Vstupy tlaku ,G* oA
G G1/4" | G3/8" | G1/2" | G3/4" | GI1" G
A 20 24 29 36 41
B 24 28 32 40 50 O ‘ ()
c 1 1 1 15 | 15 1
18 18 18 22 25 OB
Vstupy tlaku pro padové ventily ,,G” oA
G G1/4" | G3/8" | G1/2" | G3/4" G O
A 20 24 29 36
7B 24 28 32 40 % %
C 1 1 1 1,5 L w o //
D 22 26 30 38
E 34 38 46 55,5 /4 ‘ Z
F 40 45 50 60 %
@B
Odvzdusnéni
@18
o L
-

HYDRAULICKE MECHANISMY

VSTUPY
TLAKU
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[ Technické agenda ydrauli ]

Diagram vzpérné pevnosti

. .. namahani HHH
e Pro vypodet |r se neuvazuje, resp. prostym tiakem p,»ecgl
je nepripustné zatézovat pistni tyc OO’O,/éO
radidlni silou. Olasy
e Pro provoz PCH pfi jmenovitych |
pa , o . 4
hodnotéch provoznich parametrd je = | gopo
ndmi stanovend mira bezpeénosti &8
. L | 6000 === >
koeficientem kv=2. EE8 i
Pro pfipady provozu PCH pfi vysich | 4000
hodnotach provoznich parametri i
doporuéujeme zvysit hodnotu kv. T g 7
’ v v ’ ) ™
e Zaroven by méla byt hodnota kv | 2000 i ( NEENVIES 2000
; L - 1800 i 1800 ]
posouzena v kontextu celého strojniho [ 1800 \ hers
celku. L 1400 = iZ 1400
- 1200 1200
- 1000 | A e A A S S R SA \ D H- 1000
- 800 i i 800 |
« - 600 5 : 600
Euler - pfipad 2 5 3
- 400 = ‘ A 400 |
I AV
= ¥ K AY
F T~ i A N
- 200 S \/ N 200 —
- 180 4 X 180 |
- 160 5 160
- 140 1] A A\ N LR/ 140
- 120 = X\o/ Ve s 120 |
- 100 SEEsar=x O\’xs\ \\ - 100
LY s LY \
- 80 5 \O\'\yo‘ 80 —
- 60 \O‘\ o S, 60 —
9 \0) 7
A i\ A\ (e} S
40 &)
B \ O X 40—
X AW o Y
\*
F F S
_H o H
I / HH\ v HA
- 20 20
@1 @ [ | @ - 18 L A Ee i 18
\ \ - 16 (o% D N 4 K- 16
l 14 N, S 14—
= \ @ 12 P o 12
- 10 = ‘P\O\’\ H ‘\ : 10 —
9 &Y S)
-8 - S 8
l A ,,,)O\‘ AN TV T INCATTT PR SN T AT A
L - - L 6 C)l d - 6
|=0,7s 1=0,7 s 7
r r —
- 4 \ N N 4 —|
Euler - pfipad 4 Euler - pfipad 1 s
AY
F
- 18 X 18-
/| 16 1,6
| ® e 14 1,4 —
N -2 St "2
- L S 5 i \
10° 2 3 4 5678910 2 3 4 56780910
I [mm]—»

Uréeni dovoleného namdéhani:
e uréit Eulerdv pfipad

* stanovit redukovanou délku I
* pro dany Jd uréime dovolené zatizeni silou Fy,
(. 2000 mm, & pistni tyée 40 mm, = F =32 kN)
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HYDRAULICS s.r.o. Slopné 201, 763 23 Slopné
tel.: 577 199 211, fax: 577 199 212
www.hydraulics.cz, e-mail: hydraulics@hydraulics.cz
ICO: 18757537, DIC: CZ18757537

PRUVODNI LIST K VYROBKU » NAVOD K POUZITi

Typ / rozmér pfimoéarého hydromotoru: typ, rozmér

&islo v.

Bezpeénostni pokyny:
- veskeré 0drzbové prace (mazdni loZisek, ¢isténi) provadéjte pfi klidovém stavu pfimo&arého hydromotoru ( déle jen PCH)
- odpojeni PCH od zdroje tlaku provadéite pouze pfi tlakovém odleh&eni PCH (nebezpedi poranéni vystiiknutim tlakového oleje)

- pfi manipulaci ve vertikdlni poloze dejte pozor na mozny pohyb pistni tyce

Technicky popis funkce vyrobku:

Pfimo&ary hydromotor je prvek , ktery pfeméfiuje tlakovou energii na mechanicky pohyb - axidlni silu pistni ty&e. Je uréen pro zabudovdni
do kinematiky strojniho zafizeni. Pro bezvadnou a bezpe&nou funkci je nutno Fidit se pokyny pro sprévné pouziti, Gdrzbu a montdz a
technickymi podminkami (viz. nize).

Kazdy PCH je sestaven z pFesné trubky a pfesné opracované - brousené, lesténé, obvykle tvrdé chromované pistni tyée. Dalsimi mon-
taznimi dily a komponenty - viko, pist, zatka, lakové vstupy a t&snéni je déna schopnost montazné sestavit modul PCH, jez je podstatou
funk&nosti - pfemény tlakové energie pracovniho media hydraulického systému na mechanicky silovy pohyb pistni tyce.

K zabudovéni do kinematiky strojniho zafizeni je sestava PCH opatiena pevnostnimi prvky - zavésné oka af jiz 3roubované & névarové,
priruby, Eepy a jiné technické moznosti.

Konstruk&né se jednd o montdzni sestavy svafované, Sroubované nebo jejich kombinace.

Pokyny pro spravnou funkci a pouziti:

Piimocaré hydromotory daného typu nevyzaduji zvld3ini pozadavky na obsluhu a provoz. Jejich sprévnou funkci a pozadované para-
metry dosdhnete dodrzenim predepsanych pracovnich podminek:

- montdz PCH se musi provadét pouze v podminkdéch, které vyluéuji poskozent funkénich dili a zabezpe&uji ochranu vnitiniho prostoru
pred vniknutim necistot

- pracovni poloha PCH je libovolnd, pokud neni stanoveno jinak

- radidlni zatizenf pistni tyce vnéjsimi silami nebo jeji rotaéni pohyb béhem prace jsou nepfipustné

- pri provozu dbeijte na to, aby nedolo k mechanickému poskozeni pistni tyce

- PCH nesmi byt v koncovych polohdch zatizen vnéisi silou nebo silami setrvaénych hmot odpovidaijicim 1,25 ndsobku pracovniho tlaku
- kloubovd loZiska je potfebné pfi provozu pravideln& a dostateéné mazat, standardné jsou uzpdsobena na mazéni éepem

- dokladné provést:

«  pripojeni PCH na zdroj tlaku (nebezpei dniku tlak. oleje)

»  montdz PCH do systému kinematiky daného zafizeni

e odvzduinéni PCH v hydraulickém systému

- pfi zabudovani do systému kinematiky musi byt zqjidténo mozné naklépéni télesa vdlce v moznostech dovoleného naklépéni kloubo-
vého loZiska v z&vésnych okdch vélce

- PCH nesmi byt vystaven agresivnimu prostredi, kde by odolnost pistni ty&e proti korozi dle ISO 4540 musela byt vy33i nez hodnota
uvedend v technickych podminkdch

- pistni ty¢, kterd je trvale vystavena psobeni vnéjsiho prostfedi, musi byt v pravidelnych intervalech o3effena mazacim tukem

Manipulace a skladovani:

- pfi manipulaci s PCH upfednostiujte horizontélni polohu

- PCH, jejichz hmotnost vyzaduje manipulaci zvedacim zafizenim, uchopte PCH za téleso vélce v misté jeho t62i3té. Je mozné manipu-
lovat s PCH s uchopenim & uvézanim za oka vélce, aviak pfi zasunuté pistni ty&i

- skladovéni PCH provadgite v horizontdlni poloze s fadné utésnénymi pripojovacimi vioky oleje a zasunutou pistni ty&i.Pri delsim
skladovéni je vhodné PCH pootogit kolem své rotaéni osy

Technické podminky:

Jmenovity tlak MPa Maximdlni tlak MPa
Teplota okoli - min./max. °C Teplota prac. kapaliny min./max. °C
Pracovni kapalina Maximdlni pracovni rychlost m/s
Pozadovand filtrace pm Doporué&end rychlost pistni tyée m/s
Korozni odolnost dle ISO 4540 h.

Technicka poznamka: Znadeni:

HYDRAULICS SLOPNE
typ - rozmér

vyrobni &islo

max. provozni tlak

Zaruka - zéruéni podminky:

Vyrobce poskytne odbérateli zaruku podle obchodniho zakoniku.
B&hem zdruéni doby 12 mésich odstrani vyrobce bezplatné viechny
funkéni z&vady, které budou zjistény u odbératele a Fédné reklamovdny. Pozdruéni servis provadi Hydraulics s.r.o. Slopné.

Seznam pouzitého tésniva:
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HYDRAULICKE MECHANISMY

» OSVEDCENiIi VYROBCE O KVALITE VYROBKU

Osvédcujeme, Ze u vyrobku

typ / rozmér pfimocarého hydromotoru | |

vyrobni ¢islo |

hmotnost kg |
byly provedeny zkousky podle:
ISO 10100:2001 hydraulické pohony - vélce - prejimaci zkousky

CSN 11 9372:1987 vn&j3i t&snost
CSN 11 9373:1987 ,CSN 11 9008:1991 funkei a rozbéhovy tlak

zkuzebni tlak MPa |

a nebyly zjistény Zadné zavady.

vydal datum, misto

» PROHLASENiI O ZABUDOVANI NEUPLNEHO STROJNIHO ZARIZENiI

Vyrobce: HYDRAULICS s.r.o.
Slopné 201
763 23 Slopné
CZECH REPUBLIC
ICO: 18757537, DIC: CZ18757537

prohlaiuje, Ze vyrobek PRIMOCARY HYDROMOTOR spliiuje zékladni pozadavky pfislusnych technickych predpisi dle nafizeni viady
&.176/2008 Sb., ze byla vypracovéna pfisluiné technickd dokumentace, a Ze je bezpe&ny po dobu obvyklé pouzZitelnosti a za podminek
obvyklého zpUsobu pouzivani uréenych v ndvodu k pouZivéni, a Ze vyse specifikované nelplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do
provozu,dokud nebude vyddno ES - Prohléseni o shodé& Gplného strojniho zafizeni do n&hoz mé byt zabudovéno, dle §13 zékona &.
22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist a NV & 176/2008 Sb.§5 (2006/42/ES)

Pouzité harmonizované normy a technické specifikace:
CSN EN ISO 12100: 2011  Bezpeénost strojnich zafizeni - Vieobecné zésady pro konstrukei - Posouzenti rizika a snizovani

CSN EN ISO 4413: 2011 Hydraulika - Vieobecnéd pravidla a bezpe&nostni  pozadavky na hydraulické systémy a jejich soucdsti

Kragalik Libor, jednatel spoleénosti

1. 1. 2017 Slopné

odpovédnd osoba datum a misto vydani
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HYDRAULICKE MECHANISMY

List zakaznika

Firmc| | |CO| |

Kontakini osoba | | tel /fax/email |:|

Pfimoéary hydromotor: Gpisu  |/|  Otyee |/ zdvih |

Plunir - bez vedeného pistu I:l - s dorazem vysuvu pistni tyée ve vdlci I:l
- s vedenym pistem I:l - bez dorazu (s dorazem vysuvu pistni ty&e na konstrukei) I:l

-zpétny pohyb pistni tyée - mechanicky - vné&jsi silou |:|

- pruzinou umisténou uvnitf plunzru I:l

Jednodéinny pFimoéary hydromotor - je vlasiné dvojcinny pfimo&ary hydromotor, kde tlakovy olej je
pouze v jedné z komor - v druhé komote je pouze vzduch.

Dvojé¢inny pfimoéary hydromotor D

Dvojéinny pfimoéary hydromotor - s pribéznou pistnici I:l

- ano |:|
bez regulace I:l
regulace obou poloh I:l
regulace pfi vysuvu tyce - S, I:l
regulace pfi zasouvani tyée - S |:|

- tlumeni koncovych poloh - ne |:|

S,

=

Provozni parametry

Tlak min. S,

Tlak min. S

Tlak provozni S,
Tlak provozni S
Tlak max. §,

Tlak max. S
Tlakova 3picka S|
Tlakovd 3picka S

Provozni podminky

—
'
'
'
'
'
e
T

Rychlost vysouvani pistni tye

Rychlost zasouvani pistni tyge

Teplota oleje
Teplota okoli

Pracovni médium

Pracovni poloha hydromotoru

Typ zoFizenl'l

Funkce hydromotoru |

Intenzita prace |

| (cykl/hod, min, sek, ...)

Provoz | pfileZitostny || jednosménny || dvojsménny ||

tfisménny

| | nepretrzity |

Pracovni prostredi
Povétrnostni viivy I:l

prasné I:l Cisté I:l voda I:l chem. agresivni I:l jiné I:l
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Ndkres hydromotoru

Technické parametry pouzivanych materiald
béZné pouzivané typy

PLAST VALCE - trubka svafovand a kalibrovand s toleranci vnitfniho proméru
H9 - Rm = 570 MPa - DIN 2393
- trubka taZend za studena a véle¢kovand nebo honovand s toleranci vnitintho proméru
H8 - Rm = 570 MPa - DIN 2391
TYC - 20MnVé - ty& s vrstvou chromu 20 - 30 um - Rm = 500 MPa
- 42CrMo4V - ty€& s vrstvou chromu 20-30 pm - Rm = 900 MPa
- HIPERCHOM 200 - materidl 20MnVé - ty€ s vrstvou chromu
cca. 50 um - Rm = 500 MPa - vydrz v solné komofe 200 hodin do definovaného

poruseni

- NiCr 350 - materidl 20MnVé - b&znd ty¢ s vrstvou niklu a chromu - Rm = 500 MPa
- vydrz v solné komofe 350 hodin do definovaného poru3eni

- Ck 45nebo C50 - povrchové kalend ty€ s vrstvou chromu 20-30 pum - Rm = 500 MPa
- 42CrMo4V - H - povrchové kalend ty¢ s vrstvou chromu 20-30 um - Rm = 900 MPa

- nerezovd ty& s vrstvou tvrdochromu 20-30 um
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HYDRAULICKE MECHANISMY

ZKOUSKY PRIMOCARYCH HYDROMOTORU

Kazdy PCH vyrobeny ve spole¢nosti Hydraulics provéfujeme pred odesldnim k zakaznikovi vystupni
kontrolou. Ta je &lenéna do né&kolika stupfo:
- kontrola vizudlni
- kontrola zéstavbovych a pFipojovacich rozmérd
- kontrola vnéjsi tésnosti (provadi se na zkudebnim standu tlakovym minerdlnim olejem HM32)
Metodika kontroly vychazi z CSN 11 9008
CSN 11 9372
CSN 11 9373, resp. ISO 10 100

POVRCHOVA UPRAVA

V b&zném postupu je findlni operaci povrchova dprava. Ta je ve standardu provedena ndstfikem zdkladni syn-
tetické barvy odstinu 0840 (Eervenohnédd), anebo syntetickou barvou odstinu 9005 (&ernd)
Je viak mnoho dalich moznosti provedeni povrchové Gpravy:

- jinym druhem barvy v roznych odstinech

- galvanickym pokovenim - zinkovéni

- niklovéni
- nitridovéni
- bez povrchové Upravy - &isty kov

GARANCE

Na nade vyrobky - pfimocaré hydromotory se vztahuje zaruka podle obchodniho zdkoniku. Béhem zéruéni
doby odstrani vyrobce bezplatné bez jakychkoliv zbyte¢nych pritahd viechny funkéni zévady, které budou
fadné reklamovdny a které nebyly zpdsobeny nespravnym uzivanim vyrobku nebo nedodrzenim technickych
podminek.

Zéaruéni doba &ini 12 mésicd od data prodeje.

Je viak treba miti na zfeteli i zivotnost PCH. Ta je stanovena dle CSN 11 9372 na minimdlni hranici 10° cykld
(dvojzdvihd) pro zdvih hydromotoru do 500 mm, nebo 1000 km drahy pfi jmenovitych parametrech.

Je mozné - v nékterych pfipadech nutné stanovit jiné zaruéni podminky.
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S Hydrauli

CERTIFIKAT

Certifikaéni organ systémi managementu €. 3053
TUV SUD Czech s.r.o.

potvrzuje, Ze spoleénost

HYDRAULICS s.r.o.
Sehradice 217
CZ - 763 23 Sehradice
IC: 18757537

zavedla a pouziva
systém managementu kvality v oboru

vyroba a servis pfimocarych hydromotori
hydraulické systémy
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obchod hutnim materialem
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Na zakladé vykonaného auditu, zprava ¢. 07.394.067

bylo prokazano spinéni
pozadavk( normy

CSN EN ISO 9001:2009

Tento certifikat je platny do 25.09.2017
Registraéni dislo certifikatu 07.392.700

o

S 3053

Praha, 25.09.2014

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

F 540-019-2 (2014-01-01) (F540_019_2.doc)

L ®
TUV SUD Czech s.r.0. ® Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 e Czech Republic e cerification@tuv-sud.cz o
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