HYDRAULICKE MECHANISMY

Wy draulic

Chromované pistni tyce tvori zakladni pohyblivou ¢ast primocarého hydromotoru.
Nabizime je v jakostech:

-ocel 20MnV6 (podle CSN podobna oceli 13 220)
Vanadiovd ocel, normalizovana, s vy$&i mezi pritaznosti a zlep$enou svafitelnos-
ti a obrobitelnosti.

-ocel CK 45 (podle CSN podobna oceli 12 050)

Normalizovana uhlikova ocel, na objednavku je k dispozici téz povrchové
indukéné kalena.

-ocel 42CrMo4 (podle CSN podobna oceli 15 143 nebo 15 341)
Trida slitinové oceli, zakalena a popusténa v lazni. Pouziva se pro vysoce
mechanicky namahané soucasti. Skladem je k dispozici i povrchové indukcéné
kalena.
Pozadujete-li tyC€ indukcné kalenou, nezapomente to uvést na objed-
navce!

Chemické slozeni

Trida C% | MN% | Si% [Cr% | Mo% | V% |S % (max) | P % (max)
20MnVv6 0,20 1,50 0,30 — — 0,10 0,025 0,025

CK45 0,45 0,70 — — — — 0,030 0,030
42CrMo4 0,42 0,70 0,25 1,00 0,20 — 0,025 0,025

Mechanické vlastnosti

Trida @ mm | Mez kluzu Mez Pritaz- Vrubovd Svafitel-
(max pevnosti nost houZevnatost nost
012) (LO =5
do
RM ) kcu kv
Re N/ mm2 +20 °C =20 °C
N / mm? J/cm?
8-20 >510 650 > 16 60 27 vyborna
20-80 >440 550-700 > 19 60 27 vyborna
20MnV6 , ,
80-120 >440 550-700 > 19 40 27 vyborna
>120 >380 500-700 > 16 40 20 vyborna
>100 >320 520-680 > 15 — podminéna
12-120 >735 900-1150 > 14 kcu 34 ] podminéna
42CrMo4 X2
>120 >680 900-1150 > 14 kcu 34 ] podminéna

N ¢ I T



HYDRAULICKE MECHANISMY

__Technické podminky S [IENS

Zde jsou uvedeny technické Gdaje, tykajici se geometrickych parametri a
chromové vrstvy.

Tyto podminky jsou stejné pro vSechny druhy oceli z naseho vyrobniho

programu.

Primost

LepsSi nez 0,5/2000 mm

Tolerance Odchylka kruhovitosti

ISO f7/f8 V 1/2 rozsahu stanoveném normou ISO f7/f8

Tloustka chromové vrstvy Soustiednost

min 20 um Vzdy £ 2 um

Drsnost povrchu Tvrdost ochranné vrstvy

Ra max 0,20 um Hv 0,1/Hv 800 - 1000

Rt max 3,00 pm Tvrdost kalené vrstvy
(0,5-2,5mm) HRC 56 £ 2

Odolnost proti korozi

Laboratorni test podle normy CSN ISO 9227.

Prdmérny stuperi dle NSS: 9

TyCe v provedeni Hiperchrom 200 maji odolnost 200 hodin, standardni 100 hodin.
Pozadujete-li certifikaty, pozadejte o né, prosim, pri objednavce!

Vyrabéné délky
8 -16 mm: 3000 mm
@16 — 200 mm: 6000 mm

Baleni
Kazda tyc je samostatné balena do papirového nebo plastového obalu.




Vyrobni program . %

HYDRAULICKE MECHANISMY

T ydrauli®

V nasledujici tabulce je uveden standardni vyrobni program. VétSina uve-
denych vyrobkl je kdykoliv k dispozici na skladé a miZe byt objedndna
i v malém mnozstvi. Tloustka chromové vrstvy: = min 20 pm.

Rozmeérova rada O v D v Hmotnost Tolerance
palcich S kg/m f7/f8 um
8 0,395 -13-28
10 0,617 -13-28
12 0,889 -16 - 34
14 1,21 -16 - 34
15 1,39 -16 - 34
16 1,58 -16-34
18 2,00 -16-34
20 2,47 -20-41
22 2,99 -20-41
24 3,56 -20-41
25 3,86 -20-41
1” 25,40 3,98 -20-41
28 4,84 -20-41
30 5,56 -20-41
1"1/4 31,75 6,22 -25-50
32 6,32 -25-50
35 7,56 -25-50
36 8,00 -25-50
38 8,91 -25-50
1"1/2 38,10 8,96 -25-50
40 9,88 -25-50
42 10,89 -25-50
1"3/4 44,45 12,20 -25-50
45 12,50 -25-50
48 14,22 -25-50
50 15,43 -25-50
2" 50,80 15,93 -30-60
55 18,67 -30-60
56 19,36 -30-60
2"1/4 57,15 20,16 -30-60
60 22,22 -30-60
63 24,50 -30-60
2"1/2 63,50 24,89 -30-60
65 26,08 -30-60
70 30,25 -30 - 60
75 34,72 -30-60
3" 76,20 35,84 -30-60
80 39,50 -30-60
85 44,60 -36-71
3"1/2 88,90 48,79 -36-71
90 50,00 -36-71
100 61,73 -36-71
4" 101,60 63,72 -36-71
110 74,70 -36-71
120 88,90 -36-71
125 96,46 -43 - 83
130 104,33 -43 - 83
140 121,00 -43 - 83
150 139,00 -43 - 83
160 158,00 -43 - 83
170 178,41 -43 - 83
180 200,00 -43 - 83
190 223,00 -50-96
200 247,00 -50-96
1) D . . 2 2.



HYDRAULICKE MECHANISMY

Kruhovitost a ‘xdraulics

Odchylka kruhovitosti

Odchylka kruhovitosti ukazuje, do jaké miry je
praFez tyle odchylen od idedIni kruznice. V pfipa-
dé obrabéni bezhrotym brousenim se tato chyba
projevi tak, jak je naznaceno na obrazku (troju-
helnikova chyba).

Hodnota odchylky kruhovitosti je vyjadrena z roz-
dilu Ar mezi poloméry kruznice opsané a vepsané
skuteénému obrazci prifezu. Hodnota Ar je mé-
fena ciselnikovym uUchylkomérem.

Dodavatel zarucuje hodnotu odchylky kru-
hovitosti

v poloviné povolené tolerance (obvykle f7).

Odchylka primosti

Odchylka primosti se méri tak, ze se zkousena ty¢ upevni do dvou lozisek a zacne
se s ni otacet. Pri rotaci tyce o 360° je mozno méricim zafizenim odecist maximalni
vychylky bodu umisténého na horni tvofrici pfimce testovaného Useku.

Zmeérena hodnota musi byt podélena dvéma. Délka méreni je dana vzdalenosti mezi
vybranym usekem a nejblizsim loziskem. Odchylka tyce je obvykle uvadéna v mm
na 1000 nebo 2000 mm délky tyce. Pfimost chromovanych ty¢i musi byt vzdy lepsi
nez 0,5/2000 mm.

Dodavatel garantuje odchylku primosti nizsi nez 0,5/2000 mm.



HYDRAULICKE MECHANISMY

__Kvalita chromova WHydraulic

Kvalita chromovanych povrchi je ddleZitd pro Zivotnost té&snicich manZet. Zarover
na tomto faktoru zavisi i odolnost proti korozi a kvalita mazani. Hodnoty Ra, Rt
(nebo R__ ), Rz a pomérné stycné plochy se obvykle pouzivaji k urceni technickych
vlastnosti chromovanych povrchd.

~Primeérna” drsnost povrchu Ra

Je dana aritmetickym primé&rem absolutnich hodnot vzdalenosti R (nerovnosti po-
vrchu) od stfedové primky v mérené délce Im.

Spravné chromovana plocha musi mit hodnoty Ra vzdy nizsi nez 0,2 um. Nejlepsi
primérna hodnota je okolo 0,1 pm.

PFi hodnotach nizsSich nez 0,08 um se objevuje zrcadlovy efekt, coz sice pékné vy-
pada, ale mohou zde nastat problémy s mazanim.

7 Ra l L_ oy : : }
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Drsnost povrchu Rt nebo Rmax

V tomto pripadé je pozornost zameérena na samostatné body na povrchu. Veli¢ina Rt
urcéuje hodnotu maximalniho rozdilu mezi sousedni Spickou a prohlubni v méreném
useku délky Im. Rmax nam dava stejnou hodnotu, ale vzdy vybira nejvétsi z péti
hodnot, vztazenych k jednotkové délce, coz je 1/5 | m. Vzdy plati, ze Rt>Rmax.
Spravné chromovana plocha ma vzdy hodnoty Rt<3 pm v samostatnych bodech.
Prdmér z riznych méfeni je nepochybné < 2 um. Hodnoty okolo 1 pm jsou vyni-
kajici. L L L

1

/

Im

t =,’-m Ly + Lo... + L) - 100 [%]

Pomérna stycna plocha (Traganteil) povrchu tp
V procentech je tim vyjadfen pomér mezi délkou sty¢nych ploSek a mérenym Use-
kem délky Im ve vztahu k dané referencni hladiné c.

Tato hodnota ukazuje, jak velka plocha zkoumaného povrchu by byla v pfimém
kontaktu s idealné hladkou sty¢nou plochou. Dobra sty¢na plocha ma tento pomér
vysoky, v kazdém pripadé > 50%.

Tato hodnota roste pri snizovani vysky nerovnosti na povrchu.
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Spickové antikorozivni tyce aplikované:

Korozivni prostredi Nikrom 350
- morské klima 20 MnVeé6
- extrémni klimatické podminky Rozméry [mm] Délky 6 - 7 m
Tolerance ISOf7 Kg/m
Strategicky sektor 20 2,47
- vojenské ucely 22 2,98
- letectvi a kosmonautika 25 3,85
- jaderné zafizeni 28 4,83
30 5,55
32 6,31
Priimyslova oblast 35 7155
o, s, o 36 7,99
- d_ull_wl plrumysl 40 9,86
- silnicni doprava 42 10,90
- agrochemické stroje, ap 45 12,50
48 14,20
50 15,41
55 18,70
56 19,30
60 22,20
63 24,50
65 26,05
70 30,20
75 34,68
80 39,50
85 44,50
90 49,90
100 61,65
Specialni pistni ty¢e Nikrom 350 pouZijte 110 74,60
vzdy pfi silné hrozbé koroze a pro prodlou- 120 88,80
Yeni Zivotnosti hydraulickych valcQ! 125 96,30
130 104,20
140 120,80
150 138,70
160 157,80
170 178,20
180 199,80
Na zvlastni poptavku i jiné priméry
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Chemicka analyza oceli 20MnV6

C % |Mn %]| Si% E/: Mo%| V% | P% | S %
0,16-1,30-|0,10- | _ | _ |o,10-
0,22 1,70 | 0,50 0,20 [£0/035=0,035

Mechanické vlastnosti

%) Mez Mez Pritaz- Vrubova
mm | pev- kluzu nost houzevna-
nosti | N/mm? % tost
N/mm? KCV-J/cm?
20- >450 550- >19 >25
80 | 400 | 700 >19 >25
>80 550-
700

Povrchova dprava

Tloustka Tloustka chromu Drsnost
niklu
=30 um =20 um = 0,2 dm
Tolerance
Tole- Primost Nikl Chrom | Ovalita
FEles tvrdost | tvrdost
F7 0,5 HV HV 860- | 1/2 F7
mm/m | 500-600 1100
HRC HRC
49-55 66-72

Zaruceny stupen odolnosti

ASTM B1 17 ASTM B2
Délka testu + 1000 hod. + 350 hod.
Rating 10 10

Nikrom 350 dosahuje ratingu 10 v pribéhu
standardniho testu NFA 91021, je zcela bez
stop koroze

|:- Rating 10 - Rating 9 ‘ i \ e Nikon

I 1/ . T T
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__Duté chromované tyée ‘xdrauliCS

Duté chromované tyce

U né&kterych konstrukci hydraulickych valch je zapotiebi z rlznych divodl pouzit
vyvrtanou pistni tyc.

Nasledujici tabulka uvadi nejbéznéjsi skladované rozméry dutych tyci. Tyto pistni tyce
jsou vlastné vnéjsSim povrchem brousené trubky, pochromované a lesténé v toleranci
ISO f7, pfi platnosti ostatnich technickych podminek pro pistni tyce (str. 9).

Trubky pro pistnice z St 52

Vnéjsi D Sténa Vnitrni Hmotnost v
@ v.mm v mm & v mm kg/m
40 5 30 4,32
10 20 7,40
50 5 40 5,55
10 30 9,86
60 5 50 6,78
10 40 12,33
63 5 53 7,15
10 43 13,07
70 5 60 8,02
10 50 14,80
80 5 70 9,25

Priklad objednani:
Chromovana ty¢ dutd @ D f7/ tloustka stény/ délka (mm)/ ks.
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